Goupilles de positionnement - Forme d'embout sélectionnable

Filetage complet

[l Caractéristiques : type a fixation par vis sans avant-trou. Les colits d'usinage des orifices sur les fixations peuvent étre réduits.

17

(modification LAC]

[RokS10)

N° ma-

[DMaté-

BTraitement de

tériau riau surface ClDureté Type

@ | EN1.2510 équiv - Dureté de :60 ~ 63HRC JPNG
@ | EN1.2510 équiv. | Pacegeascromeir: e du pacage m o s Ea‘ﬁfcg; e‘ra;‘g(')?f\?t 50 ~ 55HRC/ Durete GJPNG
@ | BN 12510 équiv - - BJPNG
@ |En1.4301 équiv. - - SJPNG

=t

)

Forme d'embout

Selection dans e
tableau de choite

M (@) (d)
3 13 22
4 1.8 29
5 2 37
6 25 44
8 3.1 6

10 37 77

12 44 9.4

16 5 13

20 6.3 16.4

(®Les données ci-dessus sont indiquées a titre de référence et ne sont pas garanties. ®|| n'y a pas de trou central.

Forme d'embout
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- Référence : 2tan30°~1.15
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me )
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®03- /1an30°+ R - (RUsin30°)
Référence : tan30°~0.577 sin30°=0.5

Goupilles de marquage

Six pans creux avec fente a téte plate

M Caractéristiques : |'orifice hexagonal facilite le montage & I'aide d'une clé hexagonale.

HSix pans creux

i-“’ [< .5'

[DMatériau | @Traitement de surface [Dureté Type
- JPLR
EN 1.1191 équiv. | Placage au nickel - JPLRM
Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC | JPLRK
EN 1.4301 équiv. - JPLRS

€0.5

)

lDim. P Tolérance

I || : s /. — . P g6
p & 4 ) s0-60 | 0004
‘ . . -0.012
T 6.1~100 | 0005
-0.014
= - £ . 10.1-15.0 | 0006
mm Mx1.5 B (®)La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas . . -0.017
présenter de trou central. -
Référence P B Prix unitaire
M ¥ Caple Incrément de Incrémentde | ¢ | E
Type (normal) "&,cﬁ"ﬂge 0.1mm 0.1mm JPLR JPLRM JPLRK JPLRS
3 147 5.0~6.0 6.5~10.0 2 2
JPLR 4 333 5.0~7.0 6.5~10.0 2 25
JPLRM 5 676 6.0~8.0 6.5~10.0 2 3
JPLRK 6 1156 6.5~10.0 6.5~12.0 2 8]
JPLRS 8 2803 8.5~12.0 7.5~12.0 25 | 4
10 5557 10.5~15.0 8.5~12.0 3 5

(®)Noter que les goupilles a petit diamétre de filetage ont une partie sous la téte fine.
* Le couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques &= P.2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

i Caractéristiques : le type avec fente a téte plate facilite le montage a I'aide d'un tournevis.

Référence

Prix unitaire

P B R . G -
Type EFmbout | * Coupedeserage |nc|6e|111ne"|:‘t de IncBeTnﬁm de [Incrément de- 1mm Increment.de1mrn a [NT:érzrvSJe[]equ‘v' (zzsmgsgo @Eglqll 53.510 @Eglqll 53.301
orme |(normal)|  N-cm - - Forme A, forme C uniquement | Forme B uniquement |  JpNG GJPNG BJPNG SJPNG
3 147 3.5~6.0
4 333 4.5~7.0 1.0~10.0
JPNG |\ 2R 5100 1.0-12.0 Rap/2
.5~10. .0~12. >
GJPNG | 5 5703 9.0-13.0 1.0-15.0 Fame ®
BJPNG c 10 5557 11.0~15.0 3.0-20.0 Forme C =
SJPNG 12 | 9702 13.0~18.0 e R<P/2
16 24108 17.0~25.0
20 | 46942 | 22.0-30.0 5.0-200

* Le couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques &= P2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

HlFente a téte plate

; n

[MMatériau

BTraitement de surface

[Dureté

Type

EN 1.1191 équiv.

JPLB

Placage

au nickel

JPLBEM

Dureté de

150 ~ 55HRC

JPLBK

EN 1.4301 équiv.

JPLBS

Mx1.5

%y

)

(®)La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas
présenter de trou central.

HlDim. P Tolérance
P | 9
-0.004

3.0-60 | 0015

6.1~10.0

-0.006

10.1-15.0 | Jygis

Référence p B Prix unitaire
M * Couple de semage 2 .
Type (normal)|  Nem Incrément de 0.1mm [Incrément de 0.imm| JPLB JPLBM JPLBK JPLBS

2 - 3.0~5.0 5.0~10.0 -
3 147 3.5~6.0 2.0~10.0
jEtEM 4 333 4.5~7.0 2.0~10.0
JPLBK 5 676 5.5~8.0 2.0~10.0
JPLBS 6 1156 6.5~10.0 2.0~12.0
8 2803 8.5~12.0 2.0~12.0
10 5557 10.5~15.0 2.0~12.0

(®Noter que les goupilles a petit diamétre de filetage ont une partie sous la téte fine.
*Le couple de serrage (de reférence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques & P.2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

P
lﬁ Example

Ordering ‘ Référence |- | P |-| B |-| R |-| G ‘
Bample  ypNGA3 - P4 - B2 - R2
JPNGB5 - P6 - B3 - G3
| @) [reterence |-[7] - [B] - [R] - [6]- 0, 1A0,RA)
Alterations JPNGA3 - P6 - B2 - R3 - SC5
Méplats Orifice pour clé (93.5) Usinage de six pans creux
03.5
Modifica- (M
tions w [ SN I
10 sC 3
Code SC LAC
SC=Incrément de Tmm Ajoute un orifice d'un @ de 3.5. Usine six pans creux. RAC3
[sse g commandd SC5 fsdo g commandd LAC G B[S Plage de spécication. 5 [ E_
] a . P— 4-5 2,2. 2 [ 2
(®Lorsque B<11, ajoute des méplats sur la pointe. (®S'applique lorsque B>10 et P>8. 67 10~ 59534 25 2
i (®)P-3<5C<P-1,SC=M 8-9 2,25,3,4.5 32
Spéc. 10-30 | 10~129 [2,25,3,4,5,6 4 25
- 13~ 2,25,3,4,56,8 53
614
815
(®)S'appligue uniquement & la forme B avec M>6.

Ordering ‘ Référence

B6.5 (Six pans creux)

-lp]-[B]
JPLR6 - P85 -
JPLB8 - P95 -

B3.2 (Fente atéte plate)

ex

Example

Piece a usiner

N

Utiliser comme guides pour enfoncer les piéces sur le coté
lorsque la charge de cisaillement n'est pas appliquée.

JPLR

-0.005
-0.014




