Goupilles de positionnement - A épaulement Goupilles de positionnement - A épaul

Vis de serrage Forme des embouts sélectionnable

Ml Caractéristiques : avec vis de serrage a épaulement. Sélectionnable entre type a rainure périphérique/a encoche/forme du méplat de la vis de serrage. i Caractéristiques : la forme d'embout et la forme fixée du type & épaulement sont sélectionnables parmi trois types, respectivement.
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