Goupilles d'alimentation

Pleine

M Caractéristiques : la longueur de la partie taraudée peut étre réglable en fonction des

A ajustement forcé

oudel
[MMaté- | EJTraitementde [EDureté Ajustement forcé (®) Placage au chrome dur, épaissf
riau surface Ronde Triangle (®) P-2Etan15°20.73
EN1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC FESM FESMT
EN1.2510 équiv. _| Placage au chrome dur |  Dureté de traitement: 50 ~ 55HRC | GFESM - (® La référence EN 1.4301 Equiv.
EN 1.4301 équiv. - - SFESM - 4
résenter de trou central.

EN 1.4301 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HFESM | HFESMT P
EN 1.4125 équiv, - Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC | CFESM -
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Référence P . L . B we | inere E . e Prix unitaire T
Type D EN 1.2510 | entzstoequv. | EN 1.4301 eNtstotéquv. | EN 1.4125 | EN 1.2510 | en1.01 équiv
0.01mm 1imm 0.1mm 0.1mm Goive Squiv. Gauivi Squiv.  |Pces auchrome dr
) . 2 2.50~5.00 2~6 2.0~10.0
(Ronde) Uﬂaﬂgulﬁ"_ell 3 3.50~5.00 3-6 2.0-10.0
GFEEM HEESMT 2 4.50~7.00 ) 2.0-10.0
SFESM 5 5.50~8.00 5~10 2.0~10.0 0.5~10.0
HFESM 6 6.50~10.00 6-12 2.0-12.0
CFESM 8 9.00~13.00 8-16 2.0-15.0
10 10.00~13.00 10-20 2.0~20.0
.T raudé [Matéri BTraitement [EIDurets Taraudée ($Placage au chrome dur, épaisseur de 3um ou plus
araudée atériau| 5o surface GO Ronde _  (9P-2Etan15°>0.73
EN1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC FESG (diam. de la pointe @0.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
EN 1.2510 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC | GFESG (®)La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas présenter
EN 1.4301 équiv. - - SFESG de trou central. G
A EN 14125 équi. - Dureté de traitement :50 ~ 55HRC | CFESG Myf)
| © Taraudée, ronde
Référence p L B E " Cophte Prlé:::’t:we
Type D pmanice - rnentide ement de o) 14 EN 12510 équi
0.01mm de Tmm 0.1mm 0.1mm N | EN 1.2510 6quiV. |pjacage au chrome dur| EN 1:4301 équiv. | EN 1.4125 équiv.
(Eg"sdg 6 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0 M3 147
g;ggg 8 9.00~13.00 8~16 2.0~15.0 0.5~10.0 M4 | 333
CFESG 10 10.00~13.00 10~20 3.0~20.0 M5 676

(®Noter la résistance de la partie sous la téte. 2= P1566 (¥)Vérifier la profondeur de |'avant-trou ®= P. 1566. Les orifices peuvent étre traversants.
*Le couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques &= . 2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

HFiletée

o Traitement de = Filetée (®Placage au chrome dur, épaisseur de 3um ou plus
[MMatériau g surface CJDureté Ronde [ Triangle  (®P-2Etan15°20.73
EN 1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC FEPS FEPST (diam. de la pointe @0.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
EN 12510 équiv. | Placage au chrome dur |  Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC | GFEPS - (®Lorsque 0<L<Pas x 2, la partie filetée incompléte est incluse dans M x 1.5.
EN 1.4301 équiv. - - SFEPS | SFEPST  (®Laréférence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie
EN 1.4301 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HFEPS - et ne pas présenter de trou central.
EN 1.4125 équiv, - Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC CFEPS | CFEPST

* Filetée, ronde
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Référence Prix unitaire
P . = N E de aE de| M ‘2‘;:"3‘;:5 I Ronde I Triangle
Type D 0.01mm de Tmm 0.1mm 0.1mm izt N-em [EN 1.2510 P\acaéuu:hql:::’EN.Lm“ Phuguum:n EN1.4125 |EN 1.2510[EN 1.4301) EN 14125
équiv. dur equiv. dur equiv. équiv. équiv. équiv.
(Ronde) i 3 3.50~_6.00 2.0~10.0 M3 | 147
FEPS FEPST 4 4.50~ 7.00 2.0~10.0 M4 | 333
GFEPS SFEPST 5 5.50~ 8.00 012 2.0~10.0 0.5~10.0 M5 | 676
SFEPS CFEPST 6 6.50~10.00 2.0~12.0 . : M6 | 1156
HFEPS 8 9.00~13.00 2.0~15.0 M8_| 2803
CFEPS 10 | 10.00-13.00 2.0-20.0 Mi0 | 5657
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* Le couple de serrage (de référence)

[g‘jomermo

Example  FESM4
GFESG8
FEPS3 -

Alterations' FEPS3

- P35O -

- L3

L3 - B6O0 - E2 - DRC

[Rtirnce |- [7]-[T]-[5]- [E]- wnomiy

(® Les modifications s'appliquent uniquem

joit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques 2= P. 2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de |'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

ent au type a filetage.

Fente du tournevis| Dégagement
Modifica-
Code DRC NNC
Largeur 0.8mm ﬁ‘@ﬂ; ;m dégagement l'extémité du
Spéc. | Profondeur imm NNC
[eote e conmante] DRC (@S applique lorsque L=0.

Goupilles d'alimentation

A épaulement

llCaractéristiques : goupilles de positionnement avec zone conigue plus longue. L'épaulement soutient la piece afin qu'elle n'endommage pas la base.

WA ajustement forcé iri Betement de 2 [Aiustementforcé  (®)Placage au chrome dur, épaisseur de 3um ou plus
[Matériau surface GDureté Ronde (®P-2Etan15°20.73
EN 1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 3HRC FEPM (diam. de la pointe 00.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
EN 1,2510 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté de fratemen : 50 ~ 55HRC GFEPM (®)La référence EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas
ENT.401 éqi - . _ SFEPM présenter de trou central.
EN 1.4301 quiv. | Pcage au chome dur | Dureté du placage : 750V ~ | _HFEPM Aueun guide dinsertion
EN 1.4125 quiv. - Dureté de traitement : 50 ~ 55HRC|  CFEPM § pour le type & ajustement
gvg/(%V ) forcé D2
g " Gidedinserion D ;3 3; 5 [
04 / — @L 04
* Ronde, a ajustement l@f <H>% _ o2
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€0.5~1
Ros ) e
I T
Référence Prix unitaire
Type D ément de émont de om sment de | s B o = 1 1 s g =
0.01mm 1mm 0.1mm 0.1mm &quiv. P e équiv. o] équiv.
2 2.00~3.00 2~6 2.0~10.0 5
(Ronde) 3 2.00~5.00 3~6 2.0~10.0 6
GEEEM 4 2.00-5.00 4-8 2.0-10.0
SFEPM 5 3.00~7.00 5-10 2.0~10.0 0.5~10.0 a
HFEPM 6 4.00~7.00 6-12 2.0~12.0
CFEPM 8 5.00~9.00 8-16 2.0~15.0 11
10 6.00~11.00 10-20 2.0~20.0 13
& si, |3 Traitement 5 | Taraudée Placage au chrome dur, épaisseur de 3um ou plus
M Taraudée [MMatériau| 533 Foce [Dureté Ronde %P-ZEtegim s p: um ou p
EN 1.2510 équiv. - Dureté de traitement : 60 ~ 63HRC FEPG : S A4 . o
EN 1.2510 équiv. | Placage au chrome dur |  Dureté de fraitement:50 ~ 55HRC | GFEPG (Ldlar'nf.’de la pé)ll\‘n;e 4(33%173Eou.plus. F:eferencs:'t. tan1|_5 ~?'267)
BN 14301 équi. - = SEEPG ® a référence EN 1. quiv. peut ne pas étre polie et ne pas
EN 1.4301 quiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HFEPG présenter de trou central.
EN1.4125 équiv. - Dureté de traitement : 50 ~ S5HRC - 6
oy
£/ &)
 Taraudée, ronde 4\* -
8¢ E
Référence P L B E W | o de'+
é de é é de é de H )| Sermage = =
Type D 0.01mm de Tmm 0.1mm 0.1mm (normal)l . on [EN 1.2510 quivp, 24125106t [EN 1.4301 équiv.|p s 0 saum
1Rggd§g 6 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0 8 M3 147
GFEPG 8 5.00~9.00 8~16 2.0~15.0 0.5~10.0 1 M4 333
PFEpg 10 | 6.00-11.00 10-20 3.0-20.0 13 | M5 | 676

(®)Noter la résistance de la partie sous la téte. BE" P1566 (¥)Vérifier la profondeur de I'avant-trou BE P. 1566. Les orifices peuvent étre traversants.

* Le couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indi

iqué dans les données techniques &= P 2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de |'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.

Satd [DMaté- | [JTraitement de - [ Filetée  (®Placage au chrome dur, épaisseur de 3um ou plus
.F'Ietee riau surface CDureté Ronde (®P-2Etan15°20.73
EN1‘Z5WU€GW- - Durele:delra?temem:ﬁﬂ~63HRC FEPN (diam. de la pointe ©0.73 ou plus. Référence : tan15°~0.267)
/ B ENLZSWDeq'uw: Placage au chrome dur | Dureté de traitement :50 ~ 55HRC | GFEPN (®Lorsque 0<L<Pas x 2, la partie filetée incomplete est incluse dans M x 1.5.
EN'1.4301 équiv. - ] - SFEPN _ (9)Larefé EN 1.4301 Equiv. peut ne pas étre polie et ne pas présenter de trou
f EN 1.4301 équiv. | Placage au chrome dur | Dureté du placage : 750HV ~ | HFEPN central
EN 1.4125 équiv. - Dureté de traitement :50 ~ 55HRC | CFEPN : 6
¥ ()
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« Filetée, ronde g"’ = B >F f.i
04 |
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Réfé Pri =
éférence P L B E " *Couplede mé :::’tglre
é de | Incré é de é de| H sefrage
Type D (normal) EN 1.2510 |EN 1. iv. | EN 1.4301 | EN 1.4301 équiv. | EN 1.4125
yp 0.01mm de Tmm 0.imm 0.1mm Nem e | NG| Eimest | R | S
(Ronde) 3 | 2.00~5.00 2.0~10.0 6 M3 | 147
FEPN 4 2.00~5.00 2.0~10.0 M4 | 333
GFEPN 5 3.00~7.00 2.0~10.0 M5 676
SFEPN 6 | 4.00~7.00 0-12 2.0-12.0 0.5-100 8 w6 [ 1156
HFEPN 8 5.00~9.00 2.0~15.0 11 M8_| 2803
CFEPN 10 6.00~11.00 2.0~20.0 13 | M10 | 5567
* Le couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques = P 2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins.
Ordering Fente du tournevis| Dé
Example FEPM5 - P350 - L5 - B6.0 - E4.0 Modifica-
SFEPG6 - P500 - L10 - B10.0 - E20 tions Eﬁ}
FEPN3 - P201 - L6 - B6.0 - E2.0 ‘
SC
Code DRC NNC SC
Largeur 0.8mm Ajoute un dé 1t a 'extrémité InCré
B Profondeur 1mm ﬁ:gza;ew S SC_Irg;éirSegicie;mm
Spéc. | E H DRC [ NG pode e conmantd SG10

- P20t - L6

- B6O0 - E2 -

(@S 'appligue uniquement au
type fileté.

@Sappligue lorsque L=0.
(@S'appligue uniquement a type fieté.

DRC

m [rtornce |- [7]-[]-[8]-[£]- wrc,me,s0
Alterations' FEPN3



