Goupilles de support

A épaulement

Ml Caractéristiques : goupilles de positionnement avec vaste plage de spécification de la hauteur. Réglage de la hauteur et positionnement de Ia forme ronde/en diamant possibles dans le sens horizontal.

o Braitement de . Ronde En diamant
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Type D Incrément de 0.01mm Incrément de 0.01mm B o @ (normal) ;H:m ! 4 L w) i
Fileté Taraudé Avant-trou
<Ronde> <Ronde> <Ronde> s 10.00-50.00 3.00-4.00 . 8 D
SHPCB SHPAB SHPBB 8 T 3 - . a@
SHPCR SHPAR SHPBR : &
SHPCHB SHPAHB SHPBHB 3.00-6.00
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SHPAC SHPBC 12 4.00~8.00 2 8 10 1.8
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(@)Le type avant-trou n'est pas disponible pour D6, D8. (PNoter la résistance de la partie sous le collet pour le type a filetage interne et avant-trou. BE” P1566
* Le couple de serrage (de référence) doit étre compris dans le niveau de résistance indiqué dans les données techniques = P. 2297 (10.9). Ne s'applique pas lors de I'utilisation de matériaux de verrouillage ou de rondelles freins,

Ordering - - El -

Example SHPAR10 - L2001 - P4.05 - B5
SDPCSU20 - L5000 - P8.00 - B3
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Goupilles de support

A épaulement, configurable

[l Caractéristiques : chaque dimension des goupilles de support a épaulement est configurable.
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A ajustement forcé

Référence P L B Prix unitaire Droite Prix unitaire A é
T D Incrément de 0.1mmfincrément de|l | Incré de | Incré [0) @ [©) ® @] ®
ype Droit |Aé 0.01mm 0.01mm | de0Amm | SHFJ | GSHFJ | SSHFJ | CSHFJ | GSHXJ | CSHXJ
) 3 [ 35-6.0 [3.0~5.0 | 2.00~5.00 10.00~60.00 | 2.0~5.0
Droit Aepa“'e; 4 | 45-7.0 [3.0-5.0 | 2.00-6.00 10.00-60.00 | 2.0~10.0
SHFJ mem—5 | 55-80 |3.0~7.0 | 2.00~7.00 10.00~60.00 | 2.0~10.0
GSHFJ GSHxJ|_6 | 65-100[5.0-7.0 [ 4.00~9.00 10.00~80.00 | 2.0~12.0
SSHFJ 8 | 9.0~13.0 [5.0~8.0 | 4.00~12.00 10.00~80.00 [ 2.0~15.0
CSHFJ CSHXJ| 10 | 11.0~15.0 | 6.0~11.0 | 5.00~14.00 10.00~100.00 | 2.0~20.0
12 [13.0~16.0 | 6.0~13.0 | 5.00~15.00 10.00~100.00 | 2.0~20.0
M Taraudée
Référence P L B Prix unitaire Droite Prix unitaire A é
- p [ncrément de 0.1mmlincrément dell t| Incré de | Incré ® @ ® ® ® ®
ype Droit |Aé 0.01mm 0.0lmm | de0imm | SHFU | GSHFU | SSHFU | CSHFU | SHXU | CSHXU
Droit a 6 | 6.5~10.0 | 5.0~7.0 [ 4.00~9.00 10.00~80.00 [ 2.0~12.0
Gg:gg SHXU | 8 | 9.0~13.0 [ 5.0~-9.0 | 4.00~12.00 10.00~80.00 [ 2.0~15.0
SSHFU 10 [ 11.0~15.0 | 6.0~11.0 | 5.00~14.00 10.00~100.00 | 2.0~20.0
CSHFU__ CSHXU ["412 13.0~16.0 | 6.0~13.0 [ 5.00~15.00 10.00~100.00 | 2.0~20.0
.Filetée (®)Noter la résistance de la partie sous la téte. BE” P1566
Référence P Q L B Prix ire Droite Prix unitaire A é
T D Incrément de 0.1mm|Incrément di Incré de [ Incré [©) @ ® ® [©) ® ®
st Droit_[A¢ 0.01mm 0.01mm | de0.mm | SHFN | GSHEN | SSHEN | CSHEN | SHXN | SSHXN | CSHXN
3| 35-6.0 [3.0~5.0 [ 2.00~5.00 0~6 10.00~60.00 | 2.0~5.0
Droit A é 4 | 45-7.0 [3.0~5.0 | 2.00~6.00 0-8 10.00~60.00 [ 2.0~10.0
SHFN SHXN| 5[ 55-80 [3.0-7.0 | 2.00~7.00 0~10 [ 10.00-60.00 [2.0~10.0
GSHFN 6 | 6.5~10.0] 5.0~7.0 | 4.00~9.00 0~12 | 10.00~80.00 | 2.0~12.0
SSHFN SSHXN| 8| 9.0~13.0(5.0~9.0 | 4.00~12.00 0~16 | 10.00~80.00 | 2.0~15.0
CSHFN CSHXN[ 10 [11.0~15.0 6.0~11.0 | 5.00~14.00 | 0~20 | 10.00~100.00 | 2.0~20.0
12 [13.0~16.0 | 6.0~13.0 [ 5.00~15.00 [ 0-~24 | 10.00~100.00 | 2.0~20.0
(9)La déviation de la dimension L ne doit pas dépasser 0.02 pour des commandes identiques.
orterng [ Réterence | [ P |-[ @ [-[ K [-[ L |-[ 8]
Example  SHFJ5 - P6.0 - Q450 - K5 - L3055 - B3.2
g [meternce | -[ P |-[a]-[ K ]-[L]-[B]- o Hc0ncmo
Alterations SHXU10 - P85 - Q500 - K10 - L8000 - B6.7 - HC12
Meéplats Meépl: Fente du tournevis Dé
Modifica- Jran 7
tions O = = g} %
10, |sc| el
Code SC HC DRC NNC
SC=Incrément de Tmm SC>D HC=Incrément de Tmm HC>P HC>D Largeur 0.8mm Profondeur 1mm Ajoute un dégagement a I'extrémité du filetage.
spéc. | Edmmatlscs s ot C 10 . foe s o DRC s o] NG
(®Pour le type taraudé, SC>M1+3 (®S'applique uniquement au type a épaule- @®S'applique uniquement au type fileté. (©)S'applique lorsque K=0. o
(®)S'applique uniqguement au type droit. ment. (®)S'applique uniquement au type filete.




