Manchons pour goupilles de positionnement

A épaulement standard/A paroi fine

lStandard — - - TVpe
[[DMatériau|EJTraitement de surface| [F]Dureté 6 me
EN 1.2510 équiv. - 60HRC~ JBH |[JBHM
EN 1.2510 équiv. |Plac nickel] 60HRC~ JBHN |JBHMN
EN 1.4125 équiv, - 50HRC~ JBHC |JBHMC

[Rois 10}

®)LLa tolérance de la dimension d 2 ~ 6 des produits recouverts de placage autocatalytique au nickel est 7.
)Lors de ['usinage d'un orifice, noter que le rétrécissement de diamétre intérieur du type p6 est supérieur a celui du type mé.
(Voir "Différence de D.). aprés ajustement forcé des manchons pour goupilles de positionnement" P.1566)

Epaisseur (N)

Manchons pour goupilles de positionnement

Droit configurable standard/A paroi fine
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Référence - Tolérance D Prix unitaire
— d Tolérance D Sélection L T R|H[T|D[ T g [JBH JBHN | JBHC
yp Aucun traitement de surface | Placage autocataltique au ickel p JBHM JBHMN JBHMC
+0.020 | +0.012
2 oo =00 | 680w 5 Jog| ® 25| ° | +0012 | +0.004 i i
3 ) 1P 5 6 8 0 12 2 11 7
06) 4 5 6 8 10 12 15 16 20 2 12 8 | +0.024 | +0.015
JBH 5 o012 W25 5 5 0 2 15 15 25| 1 [,,] 3 [,y +0015 | +0008
JBHN 6 ) 2
5 6 8 10 12 15 16 20 25
JBHC B 10014 +0014 2 1612 o029 | 50018
10 | G6 | +0.005 +0.005 6 8 10 12 15 16 20 25 25 19 4[5 10035 | T0.007
(m6) 12 8 10 12 15 16 20 25 30 3 |, [2 18 ) )
JBHM 13 40,017 40,017 0 12 15 16 20 2% 30 45 26 2 =
JBHMN 75 +0.006 | G6 | +0.006 10 M2 15 "6 20 '35 *30 5 5 | 25| +0.035 | +0.021
BHMC ¢ 30
J 16 10 12 15 16 20 25 30 5 26 | +0.022 | +0.008
20 12 15 16 20 25 30 5 35 30
25 10000 10000 % 2 2% % %| 5 |° |40 8 |35 [+0042| 005
) ) +0.026 | +0.009
®La dimension L marquée d'un * ne s'applique pas & JBHMC.
WParoi fine Type
Matériau| [JTraitement de surface Dureté 6
- e = oS S YD)
SUJ2 ou SKS3 équiv. - 58HRC~ JBHUP JBHU =
SUJ2.0u SKS3 équiv. |Placage autocatalytique au nickel] 58HRC~ JBHUNP | JBHUN %
EN 1.4125 équiv. - 50HRC~ JBHUCP | JBHUC (g5 2 1.5
'B- 100 04, & @
,,”*,”,L”
== = 8| Al
\J R —
0.8,
(@ La tolérance de la dimension d 3 ~ 6 des produts recouverts de placage autocatalytique au nickel est H7. . 0
mm (®Lors de |'usinage d'un orifice, noter que le rétrécissement de diametre intérieur du type p6 est supérieur & celui du type mé. T F\“ L-05
(Voir "Différence de D.). aprés ajustement forcé des manchons pour goupilles de P1566) ©
Référence . Tolérance D Prix unitaire
oo d Tolérance D Sélection L E"a(',j)““’ R|H|T|D 5 m6 | JBHU  [JBHUN TJBHUC
P! o Vllent e | e s i P JBHUP | JBHUNP | JBHUCP
0.008 0.010
3 :0 o +o 6 8 10 12 9 (25| 5 | +0.020 | +0.012
L : .012 | +0.004
4 H7 6 8 10 12 15 16 q 10 ) OB |
(p6) 5 o1 0012168 10 12 15 1620 o511 3 [7
jg:ﬂﬁp 6 : 6 8 10 12 *15 16 20 212 | e || o
JBHUCP 8 +0.014 +0.014 6 8 10 12 *15 16 20 14 10 ) i
10 +0.005 40005 6 8 10 12 15 16 20 17 ] 4 |13
m6) 12] % 8 10 12 15 16 *20 s 19 ]| S0 || i
m = 0.018 | +0.007
JBHU 13 +0.017 +0.017 10 12 15 16 20 2 |12 7" * : :
JBHUN 15 +0.006 | G6 | +0.006 12 15 16 20 24 | 5 | 19
JBHUC |16 12 15 16 20 25| 25 % PIL| 40 | xmiem
20 iy Jrrym— 12 15 16 20 25 , 3 26 : )
| N 3 6 +0.042 | +0.025
.007 .007
25 +0.00 +0.00: 20 25 36 31 +0.026 | +0.009

®@La dimension L marquée d'un * ne s'applique pas a JBHUC.

Ordering -
Example JBH5 B 8
JBHUN12 - 12

liStandard Braitement de T
. . ype
Mat
[DMatériau - [(Dureté 6 P
EN 1.2510 équiv. - 56~60HRC | JBHFP JBHF
EN 1.2510 équiv. 0Oxydé noir 56~60HRC [JBHFBP | JBHFB
EN 1.2510 équiv. P nicke| 56~60HRC | JBHFMP | JBHFM
EN 1.4301 équiv) - JBHFSP | JBHFS
EN 1.4125 équiv. 50~55HRC  [JBHFCP | JBHFC
(®Lors de I'usinage d'un orifice, noter que le rétrécissement de diameétre intérieur du type p6 est supérieur a celui du type m6. T ‘ L-03
m (Voir "Différence de D.I. aprés ajustement forcé des manchons pour goupilles de positionnement" P1566) [©]00.02[ A}
Référence o Prix unitaire
P L Epaisseur
Tolérance D incrément de 0.01 Ierémentda o R | H | T [JBHF [JBHFB [JBHFM |JBHFS |JBHFC
Type D =56 | me | cromentde0.0lmm) Incrémentde0.1mm | = (N) JBHFP | JBHFBP |JBHFMP| JBHFSP | JBHFCP
©6) 5 “omm e 2.20~2.50 3.0~3.5 125150 | (T 0 |~
7 2.20~3.50 3.0~6.0 } 1 i
JBHFP 51 +0.024 | +0.015 300450 30955 1.75~2.50 o
JBHFBP 10 +0.015 | +0.006 4.00~8.50 - 1.0 14 | 3
JBHFMP — 3.0~15.0 1.75~3.00
JBHFSP 12 6.00~8.50 16
15 +0.029 | +0.018 8.00-10.50 19| 4
JBHFCP +0.018 | +0.007 -00-10. 225-850 | |19
m6) 18 10.00~12.50 2.75~4.00 22
20 12.00~13.50 3.25~4.00 | 2.0
JBHF 22 12.00-13.50 5:0-35.0 4.25-5.00 2 5
JBHFB Pl e | e 13.00~15.50 4.75~6.00 -
JBHFM 26 : : 15.00~16.50 4.75~5.50
JBHFS 30 16.00-20.50 5.0-50.0 475-7.00 | , (35 |
JBHFC 35 20.00~25.00 090 5.00~7.50 | > | 40
(®L+T<Px2.5 lorsque P<3.59 L+T<Px3.0 lorsque P>3.60
. G
lParoi fine Braitement de T
- . ype 63 M
[MMatériau S [Dureté 6 ™6 o V/ ( )
EN 1.2510 équiv. - 56~60HRC |JBHUFP |JBHUF Gue dinseion -0.05 1~3
EN125106uv. | Oxydénoir | 56~60HRC |JBHUFBP | JBHUFB €0.5 .
EN 1.2510 équiv. | Placa anickel| 56~60HRC  |JBHUFMP|JBHUFM A WA
EN 1.4125 équiv. 50~55HRC | JBHUFCP | JBHUFC [ ; ey R Y )y
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(®Lors de I'usinage d'un orifice, noter que le rétrécissement de diamétre intérieur du type p6 est supérieur & celui du type m6. =
m (Voir "Différence de D.I. aprés ajustement forcé des manchons pour goupilles de positionnement"” P1566) 00.02[ A}
Référence L Enai Prix unitaire
e p | ToléranceD | Incrément de Incrément de pa(':;e“’ R | H | T [ JBHUF | JBHUFB |JBHUFM | JBHUFC
yp p6 mé 0.01mm 0.1mm JBHUFP | JBHUFBP | JBHUFMP | JBHUFCP
7 3.51~5.00 3.0~6.0 11 2.5
1.00~1.74
8 | +0.024 | +0.015 4.51~6.00 3.0-10.0 12
06) 9 +0.015 | +0.006 4.51~6.50 ) | 1.25~2.24 135 3
JBHUFP 10 6.51~8.00 1.00~1.74 14
11 8.00~9.00 3.0~15.0 1.00~1.50 | 0.5 15
JBHUFBP
12 8.51~9.00 1.50~1.74 16
JBHUFMP 3 8.51~10.00 1.50~2.24 [ 17 |
JBHUFCP 14| +0.029 | +0.018 9.00-11.00 150250 g ] 4
+0.018 | +0.007 - - . - —
15 10.51~12.00 1.50~2.24 19
(m6) 17 10.51~13.00 2.00~3.24 21
JBHUF 18 12.51~14.00 5.0~35.0 2.00~2.74 22
20 13.51~15.00 2.50~3.24
JBHUFB 10| 26 | 5
22 13.51~17.00 2.50~4.24
JBHUFM +0.035 | +0.021 |
JBHUFC 25 40,022 | +0.008 15.51~19.00 3.00~4.74 20
26 16.51~20.00 3.00~4.74
30 20.51~24.00 3.00~4.74 15 g5 6
35 i o 25.01~29.00 5.0~50.0 3.00~4.99 | 40

(®)L+T<Px2.5 lorsque P<3.59 L+T<Px3.0 lorsque P>3.60

Example JBHFM25
JBHUFM15

Ordering - El -

- P14.00 - L20.0
- P11.00 - L20.0

(734 éfé - - -
Alleralinns rl et
JBHFM12 - P8.00 - L120 - RC
Modifications | Code Spéc.
D.I.rayon R Usine le rayon R sur les deux cotés.
Epaisseur de 1.5 ou plus
F 77777777 RC Le format de R sera identique a celui de R

t ,,,,,,,, .

coté épaulement, avec une dimension D de
10 ou plus.

(Code de commande| RC

Epaisseur de I'épaulement

[

Incrément de Tmm

(Code de commande| TC4

3<TC<T

TC (®)La longueur hors tout peut étre aussi courte que
T-TC.

®S'a;;plique lorsque D>12.




