Goupilles de positionnement pour fixations

Niveau standard, a épaulement

0 0 0
M Caractéristiques : pour le niveau standard, la tolérance dim. P est de -0.05 (pour le niveau de précision, de -0.01 ou -0.02) et la concentricité est de 0.03 ou 0.05 (pour le niveau de précision, 0.01 ou 0.02). La rainure de dégagement de polissage est plus peite que celle des produits traditionnels pour éviter que a piéce se bloque,

WFiletée Type [@Mmatériau] [)Dureté Type J@Mmatériau] [)Dureté | BTraitement de surface
ELANA | Ronde [ N 1.7220 | Trempage R-LANA Ronde EN 1.7220 | 35~40HRC Placage au chrome
ELAND |endamant| €équiv. |35~40HRC R-LAND _ [Endiamant| équiv. | (Surface 750HV ~ )|dur
D-LANA Ronde .o | 55HRC ~ ; !
-:-E::::S ER;).nl:let ENé1c|l|7i€42 EEFRES (&mmw‘uﬂ -1 D-LAND 16 damart| V1879 €00 | &5 ot 3000Hy) |Taitement Dicoat®
n diaman . ti-cémentation sur le filetage - -
FrrT— - H-LANA__| Ronde fp,\ )7, | SSHRC Traitement TICN
éférence :sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LAND  |En diamant] (Surface 3000HV)
) - : ) @La précision des éléments traités au Dicoat®/TiCN est
(®1 Forme de filetage traitée au Dicoat® -TiCN indiquée entre () et la forme du filetage e?t (?d)1.

sur la finition

(®)Les cotes de relief sont
des valeurs de référence.
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Goupilles de positionnement pour fixations

Forme d'embout sélectionnable, niveau standard, sans épaulement

0 0 0
| | éristi pour latolérance dim. P est de -0.05 (pour ,0e-0.01 0u-0.02)et 3 ([ depr ,0.01 0u0.02).La électionnable. o de polissage est duiter
i 2 é sur la finition
.Fllet,ee Type |@Mmatériau] [IDureté Type [@Mmatériau] [IDureté [Fraitementde surface
) SELANAT || Ronde | EN 1.7220 | Trempage R-SLANA[ | [Ronde | EN 1.7220 |35~40HRC Placage au chrome
| SELAND/ |[ndamant| ~ €quiv. | 35~40HRC R-SLAND![ | [Endiamant|  équiv. | (Surface 750HV ~)|gyr

Cémentaton 557G~ D-SLANA[_| |Ronde
TSELANAL|Ronde | gy 1.7242 (profondeur 0.7 ~ 0.8)Anti- ~_D-SLAND[ | [En diamant

Endiamant|]  €Quiv. ottt - — — —
TSELAND'_|[en daman cémentation sur e fetage () o précision des éléments traités au Dicoat® estndiquseente () et e forme du filgtage est (D1
Référence :sin15°~0.259 sin30°=0.5  sind5°=0.707  sin60°~0.366
tan1

s | 5OHRC~ . :
EN1.2379 équiv (Surface 3000HV) Traitement Dicoat®

n15°~0.267 tan30°=0.577 tand5°=1 1an60°~1.732 Forme des embouts sélectit (®Les cotes de relief sont
N ava/ (zvz/ %V M ) des valeurs de référence.
(®1 Forme de filetage

traitée au Dicoat®
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Forme A

)L'orifice central reste.
(®)P-2Etan(A/2)>0.73
'ﬁv 2Etan(A/2)>2 (Dicoat®)
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(®e=P/2/tan15°+ R - (R/sin15°) 21 L |3 W
(PLes élé traités au Dicoat®/TiCN n'ont pas de trou central. H-1-01
Référence o m;mme Mfmm Sélection 21lH|R| W Prix unitaire
Type D7 Icrmen de 0 | crmentc L ELANA | ELAND [ TELANA TELAND [ R-LANA [ R-LAND | D-LANA | D-LAND | H-LANA [ H-LAND
Tompé o Plc.chiome ooy Tt | 6 |50, 3.0~7.0 5 8 10 6] 9[1 |1~2
(Ronde)  CEMENE A poney  ment 3.0-9.0 5 8 10 12 15 101115 1~2
ELANA (Ronde) ~ (Ronde) D-LANA (Ronde) = 0
TELANA R-LANA HLANA[ 10| 5015 | 45120 | @2-30 [® ® 10 12 15 12[13]2 [1-3
E e En . 10T 45120 | BPX4) ['5) (8 10 12 15 18[13[2 [ 1~3
darrt Sty d\a(mnam) gt damm 12| 0 9.0-130 @ 10 12 15 18 |15|153 | 4
H-LAND[ 16 _|-0.018 | 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20][18[19]4 | 5

inmensmn W D8, D8: W=2 lorsque P>5.0 D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0 @La dimension L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant, au traitement Dicoat® et au traitement TiCN.

(®)La dimension B 5 mm ~ est sélectionnée pour les éléments traités au Dicoat®/au TiCN.

Type a vis de s ‘
WType & vi g RoHS 10 Type [@Mmatériau]  [)Dureté Type [[MMatériau] [IDureté  [Braitementde surface Dégagement surafiition
~ ELATA | Ronde | EN1.7220 |Trempage R-LATA Ronde | EN 1.7220 | 35~40HRC Placage au chrome

ELATD |Endiamant| équiv. |35~40HRC R-LATD  [Endiamant| équiv. | (Surface 750HV ~ )|qur
P D-LATA Ronde " 55HRC ~ | ;
Ron Cémentation 55HRC~ - EN1.237 A Traitement DI
TELATA o.de EN 1.7242 (profondewr 0.7 ~ 0.8)/Anti- D-LATD  |Endiamant 370 éqi (Surface 3000HV) aitement Dicoat®
TELATD _|Endiamant]  €AUN- | comentaion ur e fitage N Rond -
H-LATA Onde 1 b1 2379 squi | 29HRC Traitement TICN
) Référence :sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LATD En diamant| ~— *| (Surface 3000HV)
@La précision des éléments traités au Dicoat®/TiCN est indiquée entre (). (Les cotes de elief sont
(ron (en diamant) des valeurs de référence.
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®e=P/2/tan15°+ R - (R/sin15°) = ! Wl 3
(®)Les éléments traités au Dicoat®/TiCN n'ont pas de trou central. 02 | H-101
Référence P B \nsde Prix unitaire
Type Dt | ot oo | | 2 M| 9 | R [ | W [T [ e [Tem [ TELT [ ALATA | RLATD | DLATA | DD | HLATA | FLATD
Trempé  Cémenté Plac. chrome (g&ﬂ:é' Tr(a;{r;e“rgg’m 6 |ome 3.0-7.0 8 8 9 4 |1 M5 | 1~2
(Ronde)  (Ronde) dur 8 3.0~9.0 8 8 " 5 15 | M5 | 1~2
D-LATA H-LATAL —— o
ELATA TELATA R[[‘[”:;)A 10 | Qo5 | 45120 | @2-a0 [ 10 | 8|13 | 7 [2 | w6 |13
En @ i aﬁﬂam) ma(rignt) 10T | 45-120 [BPx4) [ 5 | 8 [ 13| 7 ]2 [me][1-3
diamant) - diaman) - (Endament) ") H- [12 o 9.0~13.0 12 | 10 | 15 9 |3 M8 | 4
ELATD TELATD RLATD | yyp ap [16 |0018 | 13.0-16.0 72 [ 10 [ 19 [ 1384 | M8 | 5
(®Dimension W D6, D8: W=2 lorsque P>5.0 D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0
(®)La dimension B 5 mm ~ est sélectionnée pour les éléments traités au Dicoat®/au TiCN.
[ Référence ] E|
Ordering
@Example m @
- P60 - B15 - L10
ELATA 10 - P88 - B10
Alleralinns Atérence - - (KC, KD, SC, MC)
Tye |[D]
ELANA 6 - P68 - B14 - L5 - sC
de la rainure d'usure Position du méplat Usinage d'un méplat Méplats Diam. filetage Longueur de filetage Mnm}xmm du rayon de dégagement supérieur
" MG + Dicoat® * Autres
Modifica- . RTC RTC
| B> | ® ' =5
0 .
H-1-01 FC ‘ rg =
= S
Code MK KC SC MC FC RTC
; Lusuredes rainures | 0g KC [coge de commandg KD pode de commande] SC [eode de commande] MC8: [Code de commende] FC15 [eode de commande] RTC1
'ggﬁ;imﬁ"uﬂnmi"mmDmmmwmw Modifie Ia position du méplat Usinage d'un cots. Ajoute des méplats. Modifie e diametre du filetage. | Modfe a onaueu d ltage. Translnnneleﬂegagementen
o & forme ronde " | de 90° par rapport 4 Ia position (DH-P=2 (®)D/3<M<D D6~10 : M<FCMx3 ra) ulvanl
Spéc. | @Aoplicable lorsque B > 4 standard 0°. (®S'applique uniquement & la forme Mmin3 g%m M<FC<MX§5

Ta20nede valu R + 1 alafomeen | ronde.

n. g
Profondeur de la rainure : 0.2mm (+0.05mm) | diamant. <
Forme de la rainure : enV (90°) ronde.

(@S'applique uniquement au type | (S applique uniquement atypefté
filets.

@RTCS(H-PVQ
®Nesamuenasaulmmntmmamtau|mnemm (@s'applique lorsque B25
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(®)Les éléments traités au Dicoat®/TiCN 21 L !3! B E g
n'ont pas de trou central. H3. L | @Lorifce central reste.
e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
Référence 8 Sélection Sectin £ Prix unitaire
Type et Dh7 m.f.“..'ﬂ?:':'é‘!m e L 1 |otmdien [ 21| H | R | W o T Sering [ Torai [TSELAD | RSLAVA | RS0 [ DSV [ D-S00
Temps Comente  Pecchome p 6 |om 3.0~7.0 5 8 10 *30 6] 91 [1~
Forte) et Kia ot e T, 3.0-9.0 5 8 10 12 1 7011 [15] 1=
SELANA TSELANA R0 p.sLaa | o [Fo | 0. ["45-12.0] ®2-30 [ & 10 12 15 8| o[22 [
g o7 4.5-12.0 | (BsPx4) [(5) (8 10 12 15 | 18[13]2 [1~
(et Endanarl gy B8 oy 121 0 9.0-13.0 (8) 10 12 15 18 15[15[3 | 4
TSELAND R.SLAND 16_|-0.018 [13.0-16.0 [10) 12 15 18 20120 18[19[4 [ 5
Dimension W D6, D8: W=2 lorsque P>5.0 D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0 ®La dimension L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant et au traitement Dicoat®.
L'angle A*30 ne s appllque pas a la forme d' embout B. Sélectionner parmi e niveau standard & épaulement (R1691). (PLa B 5 mm ~ est pour les éléments traités au Dicoat®/au TiCN.
Type a vis de serrage é sur lafinition
bl g Type @Matériau [Dureté Type @Matériau [GDureté ETraitemenldesuﬂace
SELATA/[ ||Ronde R-SLATA  |Ronde | EN 1.7220 |35~40HRC Placage au
SELATD! | [bn damar ENéLﬂaZO g?ﬂ%?;c R-SLATD[ | [Endiamanf|  équiv. | (Surface 750HV ~) |chrome dur
_ _ D-SLATA| Ronde | EN 1.2379 | 55HRC~ Traitement
TSELATAL | Ronde | N 1.7242 ﬁ)ﬂg%ﬂgﬁ"ﬂ5§!ﬁﬂcg)mﬂﬁ_ D-SLATD[ | |mdanat] 6quiv. | (Surface 3000HV) | Dicoat®
TSELATDL | fndamant]  €4UV- | cémentafion surle figtage.~ _H-SLATA Ronde | EN 1.2379 | 5SHRC~ Traitement TiCN
Tl e
an15°=0. tan30°=0." an45°= n60°~1.. ACigil alé ité " b
@La précision des éléments traites au - [Forme des embouts des valeurs de référence.
Dicoat®/TiCN est indiquée entre ().
(en diamant) G < r< S
o 83/ ( 32/ 16/ 1§ [
60 J (v/ v/ f ) E B E
E (@ L'orifice central reste.
‘ = (PP-2Etan(v/2)20.73
AN ar (DP-2Etan(A/2)22 (Dicoat®, TiCN)
o / V) =3
= \ o
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(PLes éléments traités au Dicoat®/TICN H-14, 2 | L orceconpareste
n'ont pas de trou central. e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
Référence » ] Séecton € 10 Prix unitaire
Type v |y | et [ o |1 [l | b |21 H 4R [TELATA_TSELATD [ SLATA_[:SLATD o SLAT[0-SLATD TR TR0
Tempé  Cément¢ Pac.chome  Dicgat  Tratement | A 6 [ome | 30-7.0 *30 4 M5
Por)  (onde) (L Bonde) ) | conue) [ B ] 3.0-9.0 1| 515|M5
SELATA  TSELATA f'¥), D-SLATA H-SLATA (10| g [45-120] ®2-30] ©0f | . I3 18] 7[2 [M6[T~
B [H0T] ™" [45-120] BPx4)| oo 3] 7 M6 | 1~
(En diamant) (En diamant) g, gamany) (En diamant) En diamant) R [42 |70 9,0~13. 12[10[15] 93 |M8| 4
SELATD TSELATD R-siATD D-SLATD H-SLATD | conique) |16 |-0018 |13.0-16. 120 12[10[19[13[4 [M8| 5

(®Dimension W D6, DB: W=2 lorsque P>5.0 D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0 @L'angle A*30 ne s'applique pas a la forme d'embout B. Sélectionner parmi le niveau standard a épaulement (P.1689).
®)La dimension B 5 mm ~ est sélectionnée pour les éléments traités au Dicoat®/au TiCN.

g = E E E|
SELANA A 16 - P142 - B21 - L15 - A60 - E2

SELATA B 8 - P60 - B15 - A9
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E B (KC, KD, SC, MC)

Alterations’
SELATA A 6 - P68 - Bl4 - A0 - E2 -
Modifications de la rainure d'usure osition du méplat sinage d'un méplat éplats iam. filetage ongueur de filetage Wodicaon rayon de dbgogementsupreur
Position du mépl Usinage d'un mép: Méph Diam. filetag Longueur de filetag
. o MC - Dicoat® Autres
Modifica- RTC
- - : E rl( r[
e | % %
Code MK KC SC MC FC
Paer s G Lvre | s K ) o oo o SC ) oo i FC15 M mm
E'E‘sfa‘"“'“ ndique o ""““: uaure, Modifie la position du méplat Usinage d'un coté. Ajoute des méplats. Modifie le diamétre du filetage. w}ﬁ;‘;‘;’:&‘g“" ’:f“"'me Transforme le dégagement en
“’D;:m“:w""ﬂ‘xm“’xfm uistempés, | e 90° par rapport a la position (DH-P>2 (®)D/3M<D D6-10 - M<FCMG rayon R suivant.
Spéc. |, standard 0°. (@S'applique uniquement a la forme Mmin3 D12, 16 : M<FC<Mi25 g
mﬁgz‘&fm?f:ﬁﬁ;: <02mm (=005mm) | S appligue uniquementa la forme en | ronde. =7 A (@S'applique autype o2
Fome dela raine:en 60°) damant. Sappiqueuriquementala ome | p; émsanpnwm oot e | (DS appliue lrsque B25




