Goupilles de positionnement pour fixations

. . ) 0 ; - 0 0 — ’ -
W Caractéristiques : pour le niveau standard, la tolérance dim. P est de -0.05 (pour le niveau de précision, de -0.01 ou -0.02) et la concentricité est de 0.03 ou 0.05 (pour le niveau de précision, 0.01 ou 0.02).

Niveau standard, sans épaulement

HFileté

Type [@Mmatériau] [)Dureté Type J@Matériau] [)Dureté | BTraitement de surface
ELNNA Ronde | EN 1.7220 |Trempage R-LNNA Ronde EN1.7220 | 35~40HRC Placage au chrome
ELNND  |Endiamant| €quiv. | 35~40HRC R-LNND _ [Endiamant| équiv. | (Surface 750HV ~ )|dur

Cémentation 55HRC~ D-LNNA | Ronde }, équiv| SOHRC ~ i coat®
TELNNA Ro.nde EN 1.7242 Orolonie 07 ~ 08/ D-LNND _Jen damant N 1.2379 équiv. (Surface 3000HV) Traitement Dicoat
TELNND _[endiamant| €UV | cemeniaton s efietae.  —F-LNNA | Rond - . - )
onde EN 1.2379 équiv. SHRC Traitement TiCN
Référence :sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LNND  [Endiamant| : (Surface 3000HVY)

(®1 Forme de filetage traité

e au Dicoat®/TiCN

(9)La précision des éléments traités au Dicoat®/TiCN est indiquée entre ()
et la forme du filetage est (1.

(ronde)

(en diamant)

YY)

(normal)=D[A @1 60°
N 32
5| MoomalD 5, &1 % N
5 — 7
fl_= T =) RN
s 10 7 ey e =
21| L = . \R_ ~ =7
(®) e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) 23 .MD.
(P)Les éléments traités au Dicoat®/TiCN n'ont pas de trou central. 21 L B e P-1-01
Référence 8 L Prix unitaire
Type Dn7 e | ncumeta Sélection £1 | R | W I NA [ ELNND [ TELNNA [ TELNND  R-LNNA | R-LNND | D-LNA D-LND [ F-LNNA F-LNND
; Plc.chrome ) 6 |oom 8.0~12.0 5 8 10 5] 3 |3 . N
rop® e ar C ged POE 10.0-16.0 5 8 10 12 1 0| 4 |35 ==
ELNNA TgmﬁA éﬁfﬁdﬁﬁ D-LNNA H-LNNA |10 -8015 12.0~20.0 5 (8 10 12 15 12| 4[4
p : @ € 10T | 12.0~20.0 | ®2~30 [(5) (8 10 12 15 55 1[5
n n
) (Endiaman)  (En 12 [0 14.0~25.0 8 10 12 15 18 5] 6 [ 6
et TELNND damany 34700 9amand [7671-0018 [ 75.0-52.0 {10 12 15 16 20[ 18 | 8 [ 8 E I I I I
R-LNND 20 | o 22.0-35.0 12 15 18 20] 22 | 8 | 9 - 5 S 5 . B
La dimension L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant et aux éléments traités au Dicoat® et au TiCN.
La dimension B est sélectionnable a partir de 5 mm ~ pour les produits traités au Dicoat®/TiCN/en diamant.
Ty a vis d
[ioaubEhemerD Type |[@Mmatériau] [)Dureté Type [[@Mmatériau] [)Dureté  [RTritement de surface
ELNTA Ronde | EN 1.7220 |Trempage R-LNTA Ronde EN1.7220 | 35~40HRC Placage au chrome
l ELNTD  [endiamant| équiv. | 35~40HRC R-LNTD _ [Endiamant|] équiv. | (Surface 750HV ~) |gyr
Camertaton S5HRC-~ D-LNTA | Ronde |\ o0 | S5HRC~ , .
TELNTA ande EN 1.7242 (oo 07 - 0.t D-LNTD _[En diamarf N 1.2379 équiv. (Surface 3000HV) Traitement Dicoat®
TELNTD [Endiamant{ €UV | cementationsurlefietage.  — H-LNTA | Ronde — - - -
— " EN 1.2379 équiv. SSHRC Traitement TiCN
Référence :sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LNTD  [Endiamant| | (Surface 3000HV)

.
i

®La précision des éléments traités au choat®/TCN est mdlquee entre ().

(en diamant)
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(®e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) ulaul L] B e P,
(®)Les éléments traités au Dicoat®/TiCN n'ont pas de trou central. ' ! !
Référence P B Vis de Prix unitaire
Type Dn7 nosmmteitton [nortea| L | &1 | d | R e | W In T ED [ TELVA | TELNTD | RANTA | RLNTD | DLNTA | D-UNTD | F-NTA | FNTD
Trempé pec.come Dot TON | 6 oo 8.0~12.0 5 8 4 3 M5 | 3 - =
(Ronde) Cémenté dur (Ronde)  (Ronde) [ 8 | 10.0~16.0 5 8 5 4 M5 35 - =
ELNTA T‘émel e D-LNTA H-INTA[30 | 8 o [120-200 0 | 8 | 7| 4 | M [a
: . @ 20T 12.0-200 | ®2-30 | 5 8 7 5 M6 | 5
dia(rignt) (Endiamant) (Endamart)  damant)  damant) [12 | 0 14.0~25.0 12 | 10 9 6 M8 | 6
ELNTD - D- H- [16 |-0018 |18.0-32.0 12 | 10 | 13 8 | M8 | 8 - - - - - -
LNTD LNTD [20 [ 22.0~35.0 12 10 17 8 M8 | 9 - - - - - -
(®)La dimension B est sélectionnable & partir de 5 mm ~ pour les produits traités au Dicoat®/TiCN/en diamant.
[Tyee |[D]
ELNNA 10 - P120 - B10 L8 (afiletage)
ELNTA 6 P10.0 - B15 (vis de serrage)
[ ["Reférence |
Alterations TR ) (KC, KD ~etc.)
ype
ELNNA 6 - P80 - B14 - L5 KD
de la rainure d'usure Position du méplat Usinage d'un méplat Diam. filetage Longueur de filetage
3
Modifica- = =3 Me -
= > | «® A>3 8F
= Lfo |
Code MK KC MC FC
Percer 4 rainures sur la ﬂwmfansm B.L'usure des | [Code de commande| KC [Code de cnmmandq KD Code de cummaﬂﬂg MCc8 Eude de mmmandg FC15
faiures ndique e veau dusure. . | Modifie Ia position du méplat Usinage d'un coté. Modifie le diamétre du filetage. %“f.‘ﬁi,fm‘iﬂ?!i“{ :;nmme
©Sspiaue uuenertau s T8 | ge 90° par rapportala position [ ®S'appligue uniquementa lafome | ®D/3<h<D 06~10 : M<FC<M
Spéc. standard 0°. onde, Mmin3

(®Applicable lorsque B > 4

alaforme en

Profondeur de la
Forme de la rainure : enV (30°)

diamant.

(®S'applique uniquement au type
filete.

D20 :M<FCe
(@S applique uniquement autype feté.
e ppie pes au aement Dcat” et ement
ol

Goupilles de positionnement pour fixations

Forme d'embout sélectionnable, niveau standard, sans épaulement

’ i ’ 0 ; L 0 0 A . .
M Caractéristiques : pour le niveau standard, la tolérance dim. P est de -0.05 (pour le niveau de précision, de -0.01 ou -0.02) et la concentricité est de 0.03 ou 0.05 (pour le niveau de précision, 0.01 ou 0.02).

WFileté

Type [@Mmatériau] GIDureté Type [DMatériau| [E)Dureté | ETraitement de surface
SELNNAL || Ronde | gN 1.7220 | Trempage D-SLNNA[] BN 1.2379 équiv]  29TRC ~ Traitement Dicoat®
\ SELNND | Endaman| éauiv. | 35~40HRC D-SLNND[ | SN (g)yrface 3000HV) )
Ronde Cémentation 55HRC~ (@La précision des éléments traités au Dicoat® est 83/ ( 32/ 16/ 1§
TSELNNA : EN 17242 | (oo 07 ~ UB)/Arm indiquée entre () et la forme du filetage est (1. V/ (Jv/f)
TSELNNDL | [Endiamant]  ©AUN. | ogmentaton sur e ftage e
)
i Référence : sin15°~0.250 sin30°=05  sin45°~0.707 sin60°~0.866 ODEECTIRND
‘ tan15°~0.267 tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°~1.732 < %
(®1 Forme de filetage traitée au Dicoat® -TiCN REEDEEEET [} -
[Sélection dans letableau (ronde) en diamant) £ B E
. LI ° 3 ‘orifice central reste.
o1 M(normal)=D[A] 32 60 w tan(A/2)20.73
— 3 tan(A/2)>2 (Dicoat®)
= /] ANV
g ! i Y, = [11] % B
\\// o [ >
A € < \R
(®Seuls les éléments de forme B traités au Dicoat® n'ont pas de trou central. S.QL ‘o'
21 L B |E P-15, LL | @Loriice central reste.
Référence L A E Prix unitaire
Type Forme d'embout Dh7 e e .mi;""“éﬂ.“a?ltm Sélection Selection | Incrément de fmm 2| R|W SELNNA_] | SELNND'] | TSELNNA' | TESLNND' | D-SLNNA” | D-SLNND!
6 |.ome 8.0~12.0 5 8 10 . 6] 3 |3
(TFr(emé)é) clgme;tje lg\codatj A 8 |, 10.0~16.0 5 8 10 12 15 30 10| 4 |35
onae] onae] onde;
\ (conigue) |10 | go15 [ 12:0~20.0 (5) (8 10 12 15 60 2] 4[4
SELNNA TSELNNA D-SLNNA 10T 12.0-20.0 | ®2~30 [ (5 (8) 10 12 15 1-10 [15[ 5 [5
(En diamant) _(En diamant) ~ (En diamant) ‘mﬁi v 120 14.0-25.0 ® 10 12 15 18 °0 156 |6
SELNND TSELNND D-SLNND W 96 |-0018 [18.0-32.0 (10 12 15 18 20| 459 18[8 |8 - -
20 | Jom 22.0~35.0 12 15 18 20 22| 819 - -

@L'angle A*30 ne s'applique pas a la formi

(®)La dimension B est sélectionnable a partir de 5 mm ~ pour les produits traités au Dicoat®/TiCN/en diamant.

e d'embout B. Sélectionner parmi le niveau standard, sans épaulement (R1691).

®@La dimension L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant et au traitement Dicoat®.

M Type a vis de serrage

Type |@Matériau]  [[Dureté Type [IMatériau [:]Dureté Braitement de surface
. SELNTAL | | Ronde | EN1.7220 | Trempage D-SLNTAL | N 1.2379 équiy| 29TRC ~ Traitement Dicoat®
SELNTD/ | |Endaman]| équiv. | 35~40HRC D-SLNTD| 29 (Surface 3000HV) ]
TSELNTA[ ] | Ronde Cémenaion S5HRC~ (DL précision des éléments traités au 63/ (32/ 16/ 18
. ENé1 5342 (profondeur 0.7 ~ 0.8)/Anti- Dicoat® est indiquée entre (). J (J J f )
TSELNTD[ | [En diamant] QU | oémeniation sur e fletage R
Référence  sin15°~0259 SiN30°=05__ sind5°=0.707 sin60°~0.866 orrie ces emoous
tan15°~0.267 tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°~1.732 < %
1 P :
i e (ronde) (en diamant) £ B E
de droite. ° 5 ‘orifice central reste.
A 60 e tan(A/2)20.73
| " 32 tan(A/2)>2 (Dicoat®)
oS0 e D G 2
IS | L/ o \<- 7/ &
£
(®Seuls les éléments de forme B traités au Dicoat® n'ont pas de 3L W O | o L aifce central reste.
trou central. 210 81] L B P-134 w “e=P/2/tan(A/2)+ R-{R/sin(A2)}
Référence P A E Visde Prix unitaire
Type Forme dembout | Dh7 ek tton |kttt | Sélection [t | L | £1 | d | R | s | Wi TS e [ TSELTD] DSUA [ DSVD
6 |om 8.0~12.0 . 5 8 4 3 [ M5 ]3
TFr‘emdpé) Cgmednt)é (g\codat A el 10.0-16.0 30 5| 8] 5| 4 | M5 |35
{Ronde (Ronde onde) i 10 12.0~20.0 0| 8| 7] 4 | M4
X (conique) 1% 10,015 - - 60
SELNTA TSELNTA D-SLNTA 10T 12.0-20.0 | ®2-30 110 [ 5] 8] 7] 5 [ M [5
(En diamant)  (En diamant)  (En diamant) [Rcoﬁi ) 12 | o 14.0~25.0 20 12 | 10 9 6 | M8 | 6
SELNTD TSELNTD D-SLNTD *) 6 |-0018 [18.0-32.0 120 72 |10 |13 ] 8 [ W88 = =
20 | gor 22.0~35.0 12 [ 1017 8 [ M8 ]9 - -

@L'angle A*30 ne s'applique pas a la forme d'embout B. Sélectionner parmi le niveau standard, sans épaulement (R1691).
(®)La dimension B est sélectionnable & partir de 5 mm ~ pour les produits traités au Dicoat®/TiCN/en diamant.

[ Référence |

SELNN.
SELNTA B

Alterations’

16 - P180 - B21 -
10 - P140 - B10 -

. Référence

SELNTA A

=7

A60

6 - P80 - B4

5 - ABO - E2 (afiltage)

(vis de serrage)

- A0 - E2 - KD

- B - (KC, KD ~etc.)

Modifications de la rainure d'usure

Position du méplat

Usinage d'un méplat

Diam. filetage

Longueur de filetage

3
Modifica- = MC —
a
LF |
Code MK KC MC FC
Percer 4 ranures sur a dimension B. L'usure des | Code ae commandd KC. [Code de commandd] KD [Eode de commandd MC8 [Code de commande] FC15

Spéc.

raiures indiqu e iveau dusure

(S applique uniquement au produts rempés,
cémentss et de fome ronde

(@ Applcalelrsque B > 4

Modifie la position du méplat

de 90° par rapport a la position
standard 0°.

i alaforme en

Profondeur de
Forme de a rainure - en V (90°)

diamant.

Usinage d'un coté.
(@S applique uniquement a la forme
ronde.

Modifie le diamétre du filetage.
(®D/3M<D
Mmin3

(®S'applique au type

Wodife Ta longueur o fietage.
FC=incrément de Tmm
D6-10 : MsFC<M@

D12, 16: N<FCeMbe5

DZﬂ M<FC<MXZ

fileté.

autype filets.
SONesapiqe i u et Dottt uement
Tk




