Goupilles de positionnement pour fixations

Niveau de précision, sans épaulement

’ - i ) 0 0 : 0 . ’
M Caractéristiques : pour le niveau de précision, la tolérance dim. P est de -0.01 ou de -0.02 (pour le niveau standard, -0.05 ) et la concentricité est de 0.01 ou 0.02 (pour le niveau standard, 0.03 ou 0.05).

WFiletée Type [@Mmatériau] [)Dureté Type J@Mmatériau] [)Dureté | BTraitement de surface
LNNAN | Ronde EN 1.7220 | Trempage R-NNAN Ronde EN 1.7220 | 35~40HRC Placage au
LNNDN [Endiamant| ~équiv. | 35~40HRC R-NNDN  |endiamant| ~€quiv. | (Surface 750HV ~) |chrome dur
TLNNAN | Ronde | gy 1.7242 (Cé(g;gg?etiugﬂOS;HR&)m D-NNAN | Ronde | EN1.2379 | 55HRC~ Traitement
TLNNDN |en diamant| ~ €quiv. c%menlaﬂonéurleﬁle@e_ D-NNDN  [Endiamant| ~éauiv. | (Surface 3000HV) |pjcoat® . ;
Référence : sin15°~0.259tan15°~0.267 @La précision des éléments traités au Dicoat® 83/ (15/ 0/ 0
N . . est indiquée entre () et la forme du filetage est (1. V/ (f V/ f)
(@1 Forme de filetage traitée au Dicoat® (ronde) (en diamant
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(@Les éléments traités au DicoatR n'ont pas de trou central. !
Réfé P B ot Prix unitar
clorence Incrémentde | Incrément de SEIeft'O" 21| R | W Kuneare
Type Dg6 0:4mm fmm LNNAN | LNNDN | TLNNAN | TLNNDN | R-NNAN | R-NNDN | D-NNAN | D-NNDN
. Dot | s0-~120 5 8 10 6] 33
Trempé  Cémenté chromedur  Dicoat 8 10.0~16.0 5 8 10 12 15 10| 4 |35
(Ronde)  (Ronde)  (Ronde)  (Ronde) [ | -0.005 -
LNNAN TLNNAN R-NNAN D-NNAN [ 1©_| -0014 [ 120-200 6 © 10 12 15 Bl 4 ]9
10T 12.0~20.0 | ®2~30 [ (5) (8 10 12 15 15| 5 |5
(En (En (En (En
diamant) ~ diamant) ~ diamant)  diamant) | 12| -0.006 | 14.0~25.0 (8 10 12 15 18 15)6 |6
LNNDN TLNNDN R-NNDN D-NNDN |16 | -0.017 | 18,0320 (10) 12 15 18 20[ 18| 8 [8 - -
20 | o | 22.0~35.0 12 15 18 20 22| 8 |9 - - -

@La dimension L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant et au traitement Dicoat®. (¥)La dimension B est sélectionnable a partir de 5 mm ~ pour les produits traités au Dicoat®/TiCN/en diamant.

M Type a vis de serrage

Type |[_[|Matériau [(Dureté Type |[_E|Ma(e’riau [(Dureté Braitement de surface
LNTAN | Ronde | gN 1.7220 |Trempage R-NTAN | Ronde | EN 17220 | 35~40HRC Placage au
LNTDN |endiamant| équiv. |35~40HRC R-NTDN  |endiamant|  équiv. (Surface 750HV ~ ) |chrome dur
TLNTAN | Ronde | EN 1.7242 | Cémentaton, turet d tafement D-NTAN Ronde | EN 1.2379 | 55HRC~ Traitement
ol SEHRC~ Profonceur 07 ~ 05) Py )
TLNTDN  [Endiamant| ~ €QUIV. | antcémentation sur e fltage D-NTDN  |Endiamant|] ~ €quiv. (Surface 3000HV) | picoat® ; .
Référence : sin15°~0.259tan15°~0.267 (®La précision des éléments traités au Dicoat® est indiquée entre (). svz/ ( M uvey M )
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(@Les éléments traités au Dicoat® n'ont pas de trou central.
Référence P B Vis de Prix unitaire
Incrémentde | Icrémentde | L 21 d R | réglage | W
Type Dg6 0.mm fmm utisable LNTAN | LNTDN | TLNTAN | TLNTDN | R-NTAN | R-NTDN | D-NTAN | D-NTDN
- s | 80-120 5 8 4 3 M5 | 3
Trempé  Cémenté chromedur  Dicoat 8 10.0~16.0 5 8 5 4 M5 3.5
(Ronde) (Ronde) (Ronde) (Ronde) -0.005 -
LNTAN TLNTAN R-NTAN D-NTAN ['O_| -0j14 | 120-200 L L 2 A Mo
10T 12.0~20.0 | ®2-~30 5 8 7 5 M6 | 5
(En (En (En (En
diamant) ~ diamant) ~ diamant)  diamant) | 2 | -0.006 | 14.0~25.0 12 10 9 6 M8 | 6
LNTDN TLNTDN R-NTDN D-NTDN (4 | -0.017 [ 180-~32.0 12 10 13 8 M8 | 8 R R R R
20 | T | 22.0~350 12 ] 10 |17 ] 8 | ms|o - - - -
(®)La dimension B est sélectionnable & partir de 5 mm ~ pour les produits traités au Dicoat®/TiCN/en diamant.
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de la rainure d'usure Usinage d'un méplat Diam. filetage Position du méplat Longueur de filetage
" 3 MC
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Code MK KD MC KC FC
Percer 4 rainures sur a dimension B. L'usure | P ommard] KD oo mand) MC8 e ceconnan] KC [uteceommnt FC15
des rainures indique le niveau d'usure. Usinage d'un coté. Modifie le diamétre du filetage. Modifie Ia position du méplat de 90° - | Modife fa longueur d fetage.
(®)S'applique uniquement aux produts (®S'applique uniquement 4 la (®D/3sM<D par r'appm_'lala position standard 0°. Fgﬂrac:(m:glgxezlmm
Spéc. | _ timpés céments o de fome ronce SO0 Mmin3 @S'applique uniquementala |l D o
(®Applicable lorsque B > 4 forme ronde. S i forme en diamant. 020 MO
Profondeur de la rainure : 0.2mm (+0.05mm) ®3_ ‘applique uniquement au type (®)Sappue uriguement au e fet
Forme de la rainure : enV (90°) filete. 3 nsmx‘mu! s a traitement Dicoat® et au ratement

Goupilles de positionnement pour fixations

Forme d'embout sélectionnable, niveau de précision, sans épaulement

0 0 0
M Caractéristiques : pour le niveau de précision, la tolérance dim. P est de -0.01 ou de -0.02 (pour le niveau standard, -0.05 ) et la concentricité est de 0.01 ou 0.02 (pour le niveau standard, 0.03 ou 0.05). La forme d'embout est sélectionnable.

WFiletée Type [@Matéria]  G1Dureté Type |@Mmatériau] [Dureté [Braitement de surface

SLNNAL || Ronde [eN 1.7220| Trempé R-SNNA[ | |Ronde| EN1.7220 |35-40HRC Placage au
Endiaman  €quiv. | (Surface 750HV ~)  [chrome dur

2 SLNND] | [rdanan| éauiv. | 35~40HRC R-SNND|
TSLNNA[ ||Ronde [ey 1.7242| Cémentt D-SNNA/[ | [Ronde| EN1.2379 |55HRC~ Traitement
P 55HRC~ (Profondeur : 0.7 ~ 0.8) .
TSLNND[ | [fndamanf 6Quiv. | micémenaionsurefiense  D-SNND[ | |fndaman| ~ €quiv. | (Surface 3000HV) | pjcoat® ‘ ¢
Référence : sinf5°=0.259 sind0°=05  sind5°=0.707 sin0°=0.886  (¥)La précision des éléments traités au Dicoat® est indiquée entre () et la forme du filetage est (1. 83/ (15 0/ 08
tan15°~0.267 1an30°=0.577 tand5°=1  tan60°=1.732 V/ (fv/ f
| (@1 Forme de filetage traitée au Dicoat® [ metet | (ronde) (en diamant) Forme des embouts sélectionnabl
o
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i g L< ‘orifice central reste.
gogj- R £ 2/tan(AJ2)+R-{Risin(AV/2)}
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(®)Seuls les éléments de forme B traités au Dicoat® n'ont pas de trou central. £ P10
Réfé P B électi stee-| E Prix unitai
Slience o Incrémentde | Incrément de Seleftlon ;'un Incrément| £1 | R | W - KN iato -
Type oot Dg6 04mm fmm + | detmm SLNNAL | SLNNDL] | TSLWNAL] | TSLANDLJ | R-SNNAL] | R-SNNDL] | D-SANAL_] | D-SHND
6 | Lop | 80-120 5 8 10 6|3 |3
Trempé  Cémente "% JTOME gy 8 10.0-16.0 5 8 10 12 15 30 10 4 [35
(Ronde)  (Ronde) (Ronde) A |55 | -0.005
SLNNA TSLNNA %) D.SNNA | coniqu) | 1| -0l014 | 120-200 6 @ 10 12 15 60 B ¢ ||&
10T 12.0~20.0 | ®2~30 | (5) (8) 10 12 15 1~10 |15 | 5 |5
(En (En (En B 90
diamant)  diamant) dia(r%gmi diamant) | conigue) 1> -0.008 | 14.0-25.0 @ 10 12 15 18 B 6|6
SLNND TSLNND p'oNnp D-SNND 16 | 0017 [48.0-320 (10) 12 15 18 20120 18| 8 |8 - - - -
20 | oo | 22.0~35.0 12 15 18 20 228 |9 - - - -

L'angle A*30 ne s'applique pas 2 la forme d'embout B. Sélectionner parmi le niveau de précision, sans épaulement (R1695). ~ &@La dimension L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant et au traitement Dicoat®.
¥)La dimension B est sélectionnable a partir de 5 mm ~ pour les produits traités au Dicoat®/TiCN/en diamant.

MType a vis de serrage Type |@Matériau]  GIDureté Type |@Mmatériau] [Dureté [Rraitement de surface
- SLINTAL || Ronde [en 1.7220| Trempage R-SNTA[ | |Ronde | EN 17220 |35~40HRC Placage au
SLNTD! | [ndiamant| €quiv. |35~40HRC R-SNTD Endiamant|  quiv. | (Surface 750HV ~) |chrome dur

TSLNTA || Ronde [y 1.7242]| S5HRC~ cémente D-SNTA Ronde | EN 1.2379 |55HRC~ Traitement au

Ao Profondeur 0.7 ~ 0.8)/Anti- P
TSLNTD/[ | ndamanf €quiv. (Cémemauugnsmmg@i D-SNTD Endiamant] ~ €quiv. | (Surface 3000HV) | picoatR

6 6
Référence : sin15°~0.259 sin30°=0.5  sind5°~0.707 sinb0°=0.866  (%)La précision des éléments traités au Dicoat® est indiquée entre ( ) et la forme du filetage est ()1 y (M ﬂva ﬂvlf )
1an15°~0.267 tan30°=0.577 tand5°=1  tan60°~1.732
Fome dembout (ronde) (en diamant) Forme des embouts sélectionnable
¢lection dans e tableau de droite <
: (888;) 60° NP @Loifice central reste.
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(9)Seuls les éléments de forme B traités au Dicoat® n'ont pas de trou central. ' £ ' 4 ' L
Référence Imré:nmde Imré:emde S;’llec- o | L mlalam ':;:' - Prix unitaire
me
Type e Dg6 (i | | et e SLNTA] | SLNTD[] | TSLNTALJ|TSLNTD[_J| R-SNTA__] |R-SNTD[_| D-SNTAL_ |D-SNTD
6 |20 | 80-120 5] 8] 4[3 M]3
Trempé  Cémentg "2 O™ pigoat 8 10.0-16.0 *30 5| 8| 5| 4 |M5] 35
(Ronde)  (Ronde) (Ronde) A 7,000
SLNTA TSLNTA ("O00®)  D-SNTA | (conique) |_L-ma [ 120-200 60 W) 8 74 M4
107 12.0-200 | ®2-30 1-10| 5| 8| 7|5 |M6|5
En (En (En B 90
diamant) ~ diamant) diarﬁgm) diamant) | R conique) |-'2_1-0006 | 14:0-25.0 12 /10| 9|6 |M8|6
SLNTD TSLNTD p’gNrp D-SNTD 16 0017 | 180-320 120 1210 [13| 8 [mM8|8 - - - -
20 |55 |220-350 12]10[17] 8 [m8]9 - - - -
L'angle A*30 ne s'applique pas a la forme d'embout B. Sélectionner parmi le niveau de précision, sans épaulement (P.1695).
La dimension B est sélectionnable a partir de 5 mm ~ pour les produits traités au Dicoat®/TiCN/en diamant.
SLNND A 6 - P80 - B14 - L8 - A30 - E2
SLNTA B 8 - P120 - B15 - A60
&
Alleraﬁnns - - - B - (KD, MC)
D-SNNA B 10 - P120 - B10 - L5 - A60 - KD
Modifications de la rainure d'usure Usinage d'un méplat Diam. filetage Position du méplat Longueur de filetage
, 3 MC
Modifica- ——— — —
=| = Fhel o e | B
- e |
Code MK KD MC KC FC
Percer 4 ainures sur la dimension B. L'usure. | Fosedecommandd KD oo e conment] MIC8 e tonmard] KC e s coman] FC'15
des rainures indigue e niveau dusure, Usinage d'un coté. Modife le diametre du fletage. | Modiie a positon du méplat de 90° | Wodfie e ogueu e fetage
(@S appli produits -~ N N % par rapport a la position standard 0°. | FC=Incrément de fmm
e @s'applique ala (@D/3<M<D ®S'appli H 2l D6-10 M<FCMi3
Spéc. | trempés, cémentés et de forme ronde: Mmin3 $)S'applique uniquement a la D12, 16MeFOM25
®hoplcabe losque B > 4 forme ronde. SR T EN AL 0 M
Profondeur de la rainure : 0.2mm (+0.05mm) (@S 'applique uniguement au type ()8 applique uniguement au type it
Forme de la rainure : enV (90°) lete. éwﬂimm ﬁmtmwmem Dicoat” etau




