
-16971 -16981

Goupilles de positionnement pour fixations - Niveau de précision configurable
A épaulement

Goupilles de positionnement pour fixations - Niveau de précision configurable
Sans épaulement

QFiletée QFiletée

QType à vis de serrage

Référence - P - B - L - T

FLANA6
FSLATA12

-
-

P6.8
P9.6

-
-

B10.5
B21.5

-
-

L5
L10

-
-

T3.1
T5.3

QType à vis de serrage

EB≤Px4  EPour le type en forme de diamant, les dimensions B 5.0 ou plus s'appliquent.

Référence
D

P
Incrément de 

0.1mm

B
Incrément de 

0.1mm

L
Incrément de 

1mm
L1 R M

(normal) W
Prix unitaire

Type FLNNA FLNND FTLNNA FTLNND FSLNNA FSLNND FCLNNA FCLNND R-FNNA R-FNND D-FNNA D-FNND

Trempé
(Ronde)
FLNNA

(En 
diamant)
FLNND

Cémenté
(Ronde)

FTLNNA

(En 
diamant)
FTLNND

EN 1.4301 
équiv.

(Ronde)
FSLNNA

(En 
diamant)
FSLNND

EN 1.4037 
équiv.

(Ronde)
FCLNNA

(En 
diamant)
FCLNND

Plac. chrome 
dur

(Ronde)
R-FNNA

(En 
diamant)
R-FNND

Dicoat
(Ronde)

D-FNNA

(En 
diamant)
D-FNND

  3   4.0~6.0 2.0~16.0   5~10   5 2 M  3 1.5 - -
  4   5.0~8.0 2.0~20.0   5~10   6 2 M  4 2 - -
  5   6.0~10.0 2.0~24.0   5~10   6 3 M  5 2 - -
  6   8.0~12.0 2.0~24.0   5~10   6 3 M  6 3
  8 10.0~16.0 2.0~26.0   5~10 10 4 M  8 3.5
10 12.0~20.0 3.0~35.0   8~15 12 4 M10 4
12 14.0~25.0 3.0~35.0 10~18 15 6 M12 6
16 18.0~32.0 5.0~35.0 12~20 18 8 M16 8 - - - -
20 22.0~35.0 5.0~35.0 15~20 22 8 M20 9 - - - -

EB≤Px4  EDimension (W)    D6, D8: W=2 lorsque P>5.0    D10: W=3 lorsque P>7.0

Référence
D

P
Incrément de 

0.1mm

B
Incrément de 

0.1mm

L
Incrément de 

1mm

T
Incrément de 

0.1mm
L1 H d R

Vis de 
serrage

utilisable
W

Prix unitaire
Type FLATA FLATD FTLATA FTLATD FSLATA FSLATD FCLATA FCLATD R-FATA R-FATD D-FATA D-FATD

Trempé
(Ronde)
FLATA

(En 
diamant)
FLATD

Cémenté
(Ronde)
FTLATA

(En 
diamant)
FTLATD

EN 1.4301 
équiv.

(Ronde)
FSLATA

(En 
diamant)
FSLATD

EN 1.4037 
équiv.

(Ronde)
FCLATA

(En 
diamant)
FCLATD

Plac. chrome 
dur

(Ronde)
R-FATA

(En 
diamant)
R-FATD

Dicoat
(Ronde)
D-FATA

(En 
diamant)
D-FATD

  6   3.0~7.0 2.0~28.0   5~10

2.0~10.0

  8   9   4 1 M5 1~2
  8   3.0~9.0 2.0~35.0   5~10   8 11   5 1.5 M5 1~2
10   5.0~12.0 3.0~35.0   8~15   8 13   7 2 M6 2~3
12   7.0~13.0 3.0~35.0 10~18 10 15   9 3 M6 4
16 13.0~16.0 5.0~35.0 10~20 10 19 13 4 M8 5
20 16.0~20.0 5.0~35.0 10~20 10 23 17 4 M8 5 - - - -

EB≤Px4  EPour le type en forme de diamant, les dimensions B 5.0 ou plus s'appliquent.

Référence
D

P
Incrément de 

0.1mm

B
Incrément de 

0.1mm

L
Incrément de 

1mm
L1 d R

Vis de 
serrage

utilisable
W

Prix unitaire
Type FLNTA FLNTD FTLNTA FTLNTD FSLNTA FSLNTD FCLNTA FCLNTD R-FNTA R-FNTD D-FNTA D-FNTD

Trempé
(Ronde)
FLNTA

(En 
diamant)
FLNTD

Cémenté
(Ronde)

FTLNTA

(En 
diamant)
FTLNTD

EN 1.4301 
équiv.

(Ronde)
FSLNTA

(En 
diamant)
FSLNTD

EN 1.4037 
équiv.

(Ronde)
FCLNTA

(En 
diamant)
FCLNTD

Plac. chrome 
dur

(Ronde)
R-FNTA

(En 
diamant)
R-FNTD

Dicoat
(Ronde)
D-FNTA

(En 
diamant)
D-FNTD

  6   8.0~12.0 2.0~30.0   5~10   8   4 3 M5 3
  8 10.0~16.0 2.0~35.0   5~10   8   5 4 M5 3.5
10 12.0~20.0 3.0~35.0   8~15   8   7 4 M6 4
12 14.0~25.0 3.0~35.0 10~18 10   9 6 M6 6
16 18.0~32.0 5.0~35.0 10~20 10 13 8 M8 8 - - - -
20 22.0~35.0 5.0~35.0 10~20 10 17 8 M8 9 - - - -

Référence - P - B - L - T - (KC, KD, SC•••etc.)

FLANA6
FSLATA12

-
-

P6.8
P9.6

-
-

B10.5
B21.5

-
-

L5
L10

-
-

T3.1
T5.3

-
-

SC8
SC14

Modifica-
tions

Modifications de la rainure d'usure Position du méplat Usinage d'un méplat Méplats Modification de l'angle de l'embout Dégagement Modification du rayon de dégagement supérieur

Code MK KC KD SC RC NNC RTC

Spéc.

Percer 4 rainures sur la zone de la dimension B.
L'usure des rainures indique le niveau d'usure.
E��S'applique uniquement aux produits trempés, 

cémentés et de forme ronde
EApplicable lorsque B ≥ 4
E��Lors de l'utilisation avec RTC, la rainure 

commence depuis la zone de valeur R + 
1mm.

Profondeur de la rainure : 0.2mm (±0.05mm)
Forme de la rainure : en V (90°)

Code de commande KC
Modifie la position du méplat 
de 90° par rapport à la posi-
tion standard 0°.
E��S'applique uniquement à la 

forme en diamant.

Code de commande KD
Usinage d'un côté.
E��S'applique uniquement à la 

forme            ronde.
EH-P≥2

Code de commande SC10
Ajoute des méplats.
SC=Incrément de 1mm
SC>D  SC>P
SC≤H-2
E��S'applique uniquement à la 

forme ronde.

Code de commande RC60
Modifie l'angle de pointe.
Sélection 60°, 90°, 120°

Code de commande NNC
Ajoute un dégagement à 
l'extrémité du filetage.
X��Ne s'applique pas au type à 

vis de serrage.
X��Pour prévenir tout dommage, 

le traitement Dicoat® n'est 
pas utilisable.

Code de commande RTC1
Transforme le dégagement en rayon R 
suivant.
Sélection R1  R2  R3
ERTC≤(H-P)/2
ES'applique lorsque B≥5

0° 
H-1

0   
-0.1

H

SC
RC RTC RTC

(0.
1)

(0.
1)

· Autres· Dicoat®

*� Cémentation : Profondeur 0.7 ~ 0.8/Anti-cémentation sur le filetage

Type
MMatériau HDureté

Ronde En diamant
FLANA FLAND EN 1.7220 équiv. Dureté de traitement 35~40HRC

FTLANA FTLAND EN 1.7242 équiv. Dureté de la cémentation 55HRC~
FSLANA FSLAND EN 1.4301 équiv. -
FCLANA FCLAND EN 1.4037 équiv. Dureté de traitement 50~55HRC

Type MMatériau HDureté STraitement de surface

R-FANA Ronde EN 1.7220 
équiv.

 35~40HRC 
(Surface 750HV ~ )

Placage au chrome 
durR-FAND En diamant

D-FANA Ronde EN 1.2379 
équiv.

 55HRC ~ 
(Surface 3000HV)

Traitement 
Dicoat®D-FAND En diamant

EB≤Px4  EDimension (W)    D≤8: W=2 lorsque P>5.0    D10: W=3 lorsque P>7.0

Référence
D

P
Incrément de 

0.1mm

B
Incrément de 

0.1mm

L
Incrément de 

1mm

T
Incrément de 

0.1mm
L1 H R M

(normal) W
Prix unitaire

Type FLANA FLAND FTLANA FTLAND FSLANA FSLAND FCLANA FCLAND R-FANA R-FAND D-FANA D-FAND

Trempé
(Ronde)
FLANA

(En 
diamant)
FLAND

Cémenté
(Ronde)

FTLANA

(En 
diamant)
FTLAND

EN 1.4301 
équiv.

(Ronde)
FSLANA

(En 
diamant)
FSLAND

EN 1.4037 
équiv.

(Ronde)
FCLANA

(En 
diamant)
FCLAND

Plac. chrome 
dur

(Ronde)
R-FANA

(En 
diamant)
R-FAND

Dicoat
(Ronde)
D-FANA

(En 
diamant)
D-FAND

  3   3.0~4.0 2.0~16.0   5~10

2.0~10.0

  5   6 1 M3 1~2 - -
  4   3.0~5.0 2.0~20.0   5~10   6   7 1 M4 1~2 - -
  5   3.0~6.0 2.0~24.0   5~10   6   8 1 M5 1~2 - -
  6   3.0~7.0 2.0~28.0   5~10   6   9 1 M6 1~2
  8   3.0~9.0 2.0~35.0   5~10 10 11 1.5 M8 1~2
10   5.0~12.0 3.0~35.0   8~15 12 13 2 M10 2~3
12   7.0~13.0 3.0~35.0 10~18 15 15 3 M12 4
16 13.0~16.0 5.0~35.0 12~20 18 19 4 M16 5
20 16.0~20.0 5.0~35.0 15~20 22 23 4 M20 5 - - - -

D g6
3 -0.002

-0.008

4~6 -0.004
-0.012

8, 10 -0.005
-0.014

12, 16 -0.006
-0.017

20 -0.007
-0.020

Dégagement sur la finition

1.6
G G

0.86.3 0.8

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

60°

D
g6

30° 

B1 L T
R

e W

0.8
G

M
0.8

G

1.6
G

1.6

Ø0.02P A 60°

D
g6

30° 

L1 L
R

W

MA A

P
0 -0

.0
1

P P
0 -0

.0
2

P
0 -0

.0
2

H-1H 0   
-0.2

+0.3
                  0      B+0.3

                  0      B+0.3
                  0      

0
-0.1 H 0   

-0.2 H-1 0
-0.1

(ronde) (en diamant) (ronde) (en diamant)

T

0.8
0.8

0 -0
.0

2

0 -0
.0

1

0 -0
.0

2

( 
  

  
  

  
)

( 
  

  
  

  
)

Ø0.01
(Ø0.02)P A

(      )0.8

L

1.6
G G

0.86.3 0.8

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

60°

D
g6

30° 

B1 L T
R

e W

0.8
G

M
0.8

G

1.6
G

1.6

Ø0.02P A 60°

D
g6

30° 

L1 L
R

W

MA A

P
0 -0

.0
1

P P
0 -0

.0
2

P
0 -0

.0
2

H-1H 0   
-0.2

+0.3
                  0      B+0.3

                  0      B+0.3
                  0      

0
-0.1 H 0   

-0.2 H-1 0
-0.1

(ronde) (en diamant) (ronde) (en diamant)

T

0.8
0.8

0 -0
.0

2

0 -0
.0

1

0 -0
.0

2

( 
  

  
  

  
)

( 
  

  
  

  
)

Ø0.01
(Ø0.02)P A

(      )0.8

L

1.6
G G

0.86.3 0.8

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

60°

D
g6

30° 

B1 L T
R

e W

0.8
G

M
0.8

G

1.6
G

1.6

Ø0.02P A 60°

D
g6

30° 

L1 L
R

W

MA A

P
0 -0

.0
1

P P
0 -0

.0
2

P
0 -0

.0
2

H-1H 0   
-0.2

+0.3
                  0      B+0.3

                  0      B+0.3
                  0      

0
-0.1 H 0   

-0.2 H-1 0
-0.1

(ronde) (en diamant) (ronde) (en diamant)

T

0.8
0.8

0 -0
.0

2

0 -0
.0

1

0 -0
.0

2

( 
  

  
  

  
)

( 
  

  
  

  
)

Ø0.01
(Ø0.02)P A

(      )0.8

L

E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E��Les éléments traités au Dicoat®/

TiCN n'ont pas de trou central.

ELa précision des éléments traités au Dicoat® est indiquée entre ( ).

Référence : sin15≈0.259  tan15°≈0.267

*� Cémentation : Profondeur 0.7 ~ 0.8/Anti-cémentation sur le filetage

Type
MMatériau HDureté

Ronde En diamant
FLATA FLATD EN 1.7220 équiv. Dureté de traitement 35~40HRC

FTLATA FTLATD EN 1.7242 équiv. Dureté de la cémentation 55HRC~
FSLATA FSLATD EN 1.4301 équiv. -
FCLATA FCLATD EN 1.4037 équiv. Dureté de traitement 50~55HRC

Type MMatériau HDureté STraitement de surface

R-FATA Ronde EN 1.7220 
équiv.

 35~40HRC 
(Surface 750HV ~ )

Placage au chrome 
durR-FATD En diamant

D-FATA Ronde EN 1.2379 
équiv.

 55HRC ~ 
(Surface 3000HV)

Traitement 
Dicoat®D-FATD En diamant

D g6
6 -0.004

-0.012

8, 10 -0.005
-0.014

12, 16 -0.006
-0.017

20 -0.007
-0.020

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

P
0 -0

.0
1

P
0 -0

.0
1

0 -0
.0

2

H-1
W

H

g6
D

d

D
g6

30° 

BLL1 L1

R

60° 

0.8
G

0.8
G

1.6
G

P

g6 D

d

D
g6

LL1 L1

R

Ø0.02P A

0
-0.2

0
-0.1 H 0

-0.2

(ronde) (en diamant) (ronde)

T T

30° 
0.8 0.8

1.6

+0.3
      0      B+0.3

      0      

1.6
G G

0.86.3 0.8

A A
Ø0.01

(Ø0.02)P A

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

e

(        )0.8Dégagement sur la finition

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

P
0 -0

.0
1

P
0 -0

.0
1

0 -0
.0

2

H-1
W

H

g6
D

d

D
g6

30° 

BLL1 L1

R

60° 

0.8
G

0.8
G

1.6
G

P

g6 D

d

D
g6

LL1 L1

R

Ø0.02P A

0
-0.2

0
-0.1 H 0

-0.2

(ronde) (en diamant) (ronde)

T T

30° 
0.8 0.8

1.6

+0.3
      0      B+0.3

      0      

1.6
G G

0.86.3 0.8

A A
Ø0.01

(Ø0.02)P A

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

e

(        )0.8

RO.2

0.5
~1 -0

.0
5

-0
.1

5
P

P
0 -0

.0
1

P
0 -0

.0
1

0 -0
.0

2

H-1
W

H

g6
D

d

D
g6

30° 

BLL1 L1

R

60° 

0.8
G

0.8
G

1.6
G

P

g6 D

d

D
g6

LL1 L1

R

Ø0.02P A

0
-0.2

0
-0.1 H 0

-0.2

(ronde) (en diamant) (ronde)

T T

30° 
0.8 0.8

1.6

+0.3
      0      B+0.3

      0      

1.6
G G

0.86.3 0.8

A A
Ø0.01

(Ø0.02)P A

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

e

(        )0.8

E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E����Les éléments traités au Dicoat®/

TiCN n'ont pas de trou central.

ELa précision des éléments traités au Dicoat® est indiquée entre ( ).

Référence : sin15≈0.259  tan15°≈0.267

*� Cémentation : Profondeur 0.7 ~ 0.8/Anti-cémentation sur le filetage

Type
MMatériau HDureté

Ronde En diamant
FLNTA FLNTD EN 1.7220 équiv. Dureté de traitement 35~40HRC

FTLNTA FTLNTD EN 1.7242 équiv. Dureté de la cémentation 55HRC~
FSLNTA FSLNTD EN 1.4301 équiv. -
FCLNTA FCLNTD EN 1.4037 équiv. Dureté de traitement 50~55HRC

Type MMatériau HDureté STraitement de surface
R-FNTA Ronde EN 1.7220 

équiv.
 35~40HRC 
(Surface 750HV ~ )

Placage au chrome 
durR-FNTD En diamant

D-FNTA Ronde EN 1.2379 
équiv.

 55HRC ~ 
(Surface 3000HV) Traitement Dicoat®

D-FNTD En diamant

D g6
6 -0.004

-0.012

8, 10 -0.005
-0.014

12, 16 -0.006
-0.017

20 -0.007
-0.020

L L

0 -0
.0

1
P

0 -0
.0

1
P

P-1 0
-0.1

0 -0
.0

2
P

0 -0
.0

2
P

P-1 0
-0.1

D d D

3 R
e1 1 L

g6 g6 30
° 

0.8
G

1.6
G

60° 

W

0.8
G

L L

Ø0.02P A

D d

D

3 R
1 1 L

g6 g6

60° 

W

A A

(ronde) (en diamant)
(ronde) (en diamant)

30
° 

0.8
0.8

1.6

B+0.3
          0      B+0.3

          0      

1.6
G G

0.80.8

Ø0.01
(Ø0.02)P A

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

(      )0.8

6.3

L L

0 -0
.0

1
P

0 -0
.0

1
P

P-1 0
-0.1

0 -0
.0

2
P

0 -0
.0

2
P

P-1 0
-0.1

D d D

3 R
e1 1 L

g6 g6 30
° 

0.8
G

1.6
G

60° 

W

0.8
G

L L

Ø0.02P A

D d

D

3 R
1 1 L

g6 g6

60° 

W

A A

(ronde) (en diamant)
(ronde) (en diamant)

30
° 

0.8
0.8

1.6

B+0.3
          0      B+0.3

          0      

1.6
G G

0.80.8

Ø0.01
(Ø0.02)P A

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

(      )0.8

6.3

E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E��Les éléments traités au Dicoat®/

TiCN n'ont pas de trou central.

ELa précision des éléments traités au Dicoat® est indiquée entre (   ).

Référence : sin15≈0.259  tan15°≈0.267

* �Cémentation : Profondeur 0.7 ~ 0.8/Anti-cémentation sur le filetage

Type
MMatériau HDureté

Ronde En diamant
FLNNA FLNND EN 1.7220 équiv. Dureté de traitement 35~40HRC

FTLNNA FTLNND EN 1.7242 équiv. Dureté de la cémentation 55HRC~
FSLNNA FSLNND EN 1.4301 équiv. -
FCLNNA FCLNND EN 1.4037 équiv. Dureté de traitement 50~55HRC

Type MMatériau HDureté STraitement de surface
R-FNNA Ronde EN 1.7220 

équiv.
 35~40HRC 
(Surface 750HV ~ )

Placage au chrome 
durR-FNND En diamant

D-FNNA Ronde EN 1.2379 
équiv.

 55HRC ~ 
(Surface 3000HV) Traitement Dicoat®

D-FNND En diamant

D g6
3 -0.002

-0.008

4~6 -0.004
-0.012

8, 10 -0.005
-0.014

12, 16 -0.006
-0.017

20 -0.007
-0.020

1 L

30
° 

L B
3

D
g6

M

R

0.8
G

1.6
G

60°

W

0.8
G

1 LL
3

D
g6

M

R

60°

W

A A Ø0.02P A

0 -0
.0

1
P

0 -0
.0

1
P

P-1 0
-0.1

0 -0
.0

2
P

0
  

  
 

-0
.0

2
P

P-1 0
-0.1

(ronde) (en diamant) (ronde) (en diamant)

30
° 

0.8
0.8

1.6

+0.3
     0      B+0.3

     0      

1.6
G G

0.86.3 0.8

Ø0.01
(Ø0.02)P A

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

0 -0
.0

2
( 

  
  

  
  

)

(     )
0.8
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E e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)
E����Les éléments traités au Dicoat®/

TiCN n'ont pas de trou central.

ELa précision des éléments traités au Dicoat® est indiquée entre ( ).

Référence : sin15≈0.259  tan15°≈0.267

Référence - P - B - L

FTLNNA12
FLNTA10

-
-

P14.2
P12.1

-
-

B15.1
B10.5

-
-

L10
L8

Référence - P - B - L - (KC, KD, RC, NNC)

FTLNNA12
FLNTA10

-
-

P14.2
P12.1

-
-

B15.1
B10.5

-
-

L10
L8

-
-

RC60
RC120

Modifica-
tions

Modifications de la rainure d'usure Position du méplat Usinage d'un méplat Modification de l'angle de l'embout Dégagement

Code MK KC KD RC NNC

Spéc.

Percer 4 rainures sur la zone de la 
dimension B.
L'usure des rainures indique le niveau 
d'usure.
E��S'applique uniquement aux produits 

trempés, cémentés et de forme ronde
EApplicable lorsque B ≥ 4
Profondeur de la rainure : 0.2mm 
(±0.05mm)
Forme de la rainure : en V (90°)

Code de commande KC
Modifie la position 
du méplat de 90° par 
rapport à la position 
standard 0°.
E��S'applique 

uniquement 
à la forme en 
diamant.

Code de commande KD
Usinage d'un côté.
E��S'applique uniquement à la 

forme ronde.

Code de commande RC60
Modifie l'angle de 
pointe.
Sélection 60° • 90° • 120°

Code de commande NNC
Ajoute un dégagement à 
l'extrémité du filetage.
X��Ne s'applique pas au 

type à vis de serrage.
X��Pour prévenir tout dommage, 

le traitement Dicoat® n'est 
pas utilisable.

0° 
3

P-
1

0 
  

-0
.1 RC

QCaractéristiques :� goupilles de niveau de précision avec un plus grand choix des dimensions D/P/B/L/T. QCaractéristiques :� goupilles de niveau de précision avec un plus grand choix des dimensions D/P/B/L.

E�Les cotes de relief sont 
des valeurs de référence.

E�Les cotes de relief sont 
des valeurs de référence.


