Goupilles de positionnement pour fixations - Niveau standard, vis de serrage courte
Rainure périphérique

0
latoférance dim. Pest de -0.05 et

[ | e courte, peut Pour latoléance dim. P Pour de0.03000.05.La de polissage est éiter
A épaulement Type MMaté- . Type MMaté- | ETvaitement  Dégagement sur la finition
Rainure péri Forme | riau GlDureté Rainure périphérique | Forme | riau CIDureté | e curface
ELASA Ronde 1 %‘20 Dureté de traite- D-LASA Ronde | EN 1.2379 | S5HRC~ (Sur- |  Traitement
ELASD En diamant éqgiv‘ ment 35~40HRC D-LASD En diamant équiv. face 3000HV) Dicoat®
TELASA | Ronde | EN | simen R-LASA Ronde | EN 1.7220 | 35-40KR6 (Surce | Placage au
TELASD En diamant équiv. Aot-cémentation ur e fltage. R-LASD En diamant équiv. T50HV ~ ) chrome dur

Référence : sin15°~

0.259tan15°~0.267

(®La précision des éléments traités au Dicoat® est indiquée entre ().

(®)Les cotes de relief sont

(Ronde) 6 des valeurs de référence.
(En diamant) avg/ ( SVZ/ IVG/ M )
60°
) A [IForme & rainure péiphérique
= 3/ 30° g [
IS . e g
SIS = A D|21|d |"G
= a = R \ ) o _6] 4]
N _8|6[5] M5
‘-"e | 1 7
(®e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) - 210191
21]e1|L 3] B | e H8. H-18.s 6] & [73]
Référence P B L Prix unitaire
de de de H R w
Type Dn7 0.1mm 1mm 1mm ELASA | ELASD | TELASA | TELASD | D-LASA | D-LASD | R-LASA | R-LASD
Trempé  Cémenté Pac.chomedur  Dicoat 6 |.o012 3.0-7.0 9 1 -2
(Ronde) ~ (Ronde)  (Ronde)  (Ronde) 8 o 3.0~9.0 1 15 ~2
ELASA  TELASA R-LASA  D-LASA I -0015 25-12.0 (BZZP;(SE' 5-10 13 | 2 1~3
(En diamant) (En diamant) (En diamant) (En diamant)| 12 0 9.0~13.0 15 3 4
ELASD  TELASD R-LASD D-LASD [ [-0018 13.0-16.0 19 | 4 5

(®Dimension W D6, D8: W=2 lorsque P>5.0  D10: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0

®La dimension B des produits traités au Dicoat doit étre spécifiée a partir de 5mm~

lSans épaulement

"

Type [Daté- 5 Type [MMaté- . | BTraitement
Rainure péri Forme | riau Clourete Rainure périphérique | Forme riau GIDureté | Se'surtace
ELNSA | Ronde | BV fourets de traite- R-LNSA Ronde | EN 1.7220 | 340t e | Placage
ELNSD En diamant éqgiv‘ ment 35~40HRC R-LNSD Endiamant|  €quiv. T50HV - ) chrome dur
TELNSA | Ronde | EN | oretim st D-LNSA Ronde | N 1.2379 | S6HRC - Su- | Taement
TELNSD En diamant équiv. Mati-cémentaton sur e ftage: D-LNSD En diamant équiv. face 3000HV) Dicoat’

Référence : sin15°~

0.259 tan15°~0.267

(@La précision des éléments traités au Dicoat® estindiquée entre ().

y

@Yy

0
latolérance dim. P estde 0,05 et

Goupilles de positionnement pour fixations - Niveau standard, vis de serrage courte

Forme d'embout sélectionnable, a rainure périphérique/Avec encoche

Spec.Change

| | el Il piéce Pour latolérance dim. P Pour de 0.03 0u 0.0¢ éviter
A épaulement Type D% | mpurets Forme des embouts sélectionnable] b sur la finition
Rainwre périphérique | A encoche | Fome| e Forme A Forme B
ELASA[] | ELACAL] | Ronde 1%'20 Dureté de traite-
ELASDL] |ELACD]| &, it ment 35~40HRC <|—- %
TELASAC] | TELACAL] | Ronde | . EN | comentaon et e atemen B E
TELASD[ ] | TELACD[ ] | et 1:7242 zi:mn;“a’;ggg“j”mm‘;? (®L'orifice central reste. (®Lorifice central rese. (®Les cotes de relief sont
m equiv. (®P-2Etan(A/2)20.73 e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)} des valeurs de référence.
K Référence : sin15°~0.259 sin30°=05  sind5°~0.707 sin60°~0.866
’ Fomedenior], ; YWy f ) ani5e-0 267 En0°=0577 tand5o=T  tanb0°<1.732
P _2_2. Forme d'embout (Ronde) (En diamant)
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= o L diMension Lz coregend e omersn
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Référence P B i  |E(forme A) Prix unitaire
Type Forme o | mecke | mecede | Bemsms [ Selection defa |Shatn] Mot || R | w Rainure périphérique A encoche
[Rainure périphérique] | [A encoche] | d'embout oAmm | imm | oénentdetmm 1mm ELASAL | | ELASD[ | | TELASAL ) | TELASDL || ELACAL] | ELACDL ] | TELACAL ] | TELACD!
Trempé  Trempé | Trempé  Cémenté 6 | ooz | 30-70 10 12 16 9 1] 1~2
(Ronde)  (Ronde) | (Ronde) (Ronde) A . il 3
ELASA TELASA| ELACA TELACA| (omue) | & o [ 300 | 12 16 19 0 15| 1-2
0| 05 [Tas-20| 2530 | s-10 S0 =10 [13]2] 13
E@ @ | E @@ B .
diamant) diamant) | diamant) diamant) | (R conique) | 12 | o 9.0-13.0 12 16 19 20 | 120 53| 4
ELASD TELASD | ELACD TELACD 16 | 208 | 130-160 19 20 25 19/4] 5

(®Dimension W D, D8: W=2 lorsque P>5.0  D10:

(9)La modification RC standard (changement d'angle) peut étre remplacée par la forme d'embout B.

W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0 ~ @L'angle A*30 ne s'applique pas & la forme d'embout B de la rainure périphérique. Sélectionner dans Ia forme a rainure périphérique (P.1699).

lSans épaulement Type e EDureté Forme des embouts sélectionnable
Aencoche |Fome| W Forme A Forme B
ELNSA[] | ELNCA[ | Ronde 1;;120 Dureté de traite- c
ELNSD_ ] |ELNCD[] d;lm it ment 35~40HRC <LG—- %
TELNSA[] | TELNCA[] | Ronde 1%‘42 Ui e B E
. -~ prufndenr 07 ~ 08/ @Lori
o510 TELNSD[] | TELNCDL ] || gy, riondeberiine e contrel rese. Ohoroe cntleste,
Référence : sin15°=0.259 sin30°=0.5  sin45°~0.707 sin60°~0.866
i « Forme 2 h ( ) tan15°~0.267 tan30°=0.577 tand5°=1  tan60°~1.732
© Fomedela Forme dembout] o™ & eneoche P Forme d'embout J V/ J f o .
sg:emon gans le ._2- 10° ég‘lemon gans le (Ronde) (En diamant) [MlForme & rainure lForme a encoche
tableau ci-dessus. leau ci-dessus. D D
o 23 O[00.03]AL 60° D |&|d|Nige” D ||| h |GG
Al v S = Y : 6 ] 6 |55 2510 wa
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] ) Py Y r———
leiei| L] B LS B P14
Référence P B L E (forme A) Prix unitaire
Incré- Incré- . i Sélection |  Incré- " P
Type Forme - montde | mentde | Mamers [ Sélection dea |HGHM) VT R w Rainure A encoche
[Rainure périphérique] | [A encoche] | d'embout 0Amm | mm | cnerideton che de imm ELNSA[] | ELNSD! | | TELNSAL | | TELNSDL | | ELNCAL ] | ELNCD[ | | TELNCAL ] | TELNCD!
T
Trempé  Trempé | Trempé Cémenté 6| oo | 80-120 10 12 16 30 8 8
(Ronde)  (Ronde) | (Ronde)  (Ronde) A 8| o 10.0-16.0 12 16 19 4 35
ELNSA TELNSA| ELNCA TELNCA| (conique) [ 10 | %95 [120-200 12 16 19 60 4 4
®2-30 | 5~10 1~10
En En € En . B 12 | 14.0~25.0 12 16 19 20| 90 6 6
diamant) diamant) | diamant) diamant) | (R conique) -0.018 .0~ 8 8
ELNSD TELNSD | ELNCD TELNCD L S R 1920 2 faz0
20 | 0oz | 220-350 19 20 25 8 9
@L'angle A*30 ne s'applique pas 4 la forme d'embout B de rainure périphérique. Sélectionner dans la forme a rainure périphérique (P1699). ($)La modification RC standard (changement d'angle) peut étre remplacée par la forme d'embout B
(®)La dimension B est sélectionnable & partir de 5 mm ~ pour la forme en diamant.
Ordering m
Example - L - -

(Ronde) (En diamant)
60° [IForme & rainure périphérique
3 /_\ Vi semage
A 300 N D|o|d |
= = SRR 4 \ g 61 4]
S ATAT sl KIS g6 (5] M
— Ly ~/a o 0] [7
NG T2 [o]
- =3 R J—Jr 6] 8 [13] M6
(®e=P/2/tan15°+R-(R/sin15°) 1| 1| L | B e P-1-6.1 20 17
Référence P - B 5 L o & - Prix unitaire
Type Dh7 0.1mm 1mm 1mm ELNSA | ELNSD | TELNSA | TELNSD | R-LNSA | R-LNSD | D-LNSA | D-LNSD
6 |.om2 8.0-12.0 3 3
Trempé  Cémenté Pac.chromedur  Dicoat .
(Ronde)  (Ronde)  (Ronde)  (Ronde) | ° | e 10.0-16.0 o8
X - 10 | 12.0-20.0 4 4
ELNSA  TELNSA R-LNSA D-LNSA = e — ®2-30 5-10 : :
(En diamant) (En diamant) (En diamant) (En diamant) ooi8 i
ELNSD  TELNSD R-LNSD D-LNSD | 16 [ 18.0~32.0 8 8 - -
20 | 095 22.0~35.0 8 9 - -
(®)La dimension B est sélectionnable & partir de 5 mm ~ pour les produits traités au Dicoat®/TiCN/en diamant.
Ordering W ﬂ
bamle [ e ][>
ELASA - P50 - B10 - L5
ELNSA - P120 - B15 - L8
. Reférence |-[P | - [B] - [L]- (KC,KD,SC,RTC)
Alterations ELASA10 - P00 - B15 - L10 - KD
delarainure d'usure | Position du méplat Usinage d'un méplat Méplats Modification du rayon de dé supérieur
A épaulement/Sans épaule- |A épaulement Sans épaulement RTC RTC
" H1
Modifica- ment ® H-P>2 «Dicoat® «Autres RC
tions. “ = /
9 o .
D |e@) o : \ —T
H-1-0.1 S S
Code MK KC KD SC RC
:eroemramur? suvlla dlmens&nﬂ B.L'usure | f | KC @zdzwmmqu KD [Gode de commar gSC wxmmmmﬁ RTC2 whuummmng RC60
s rainures indique le niveau d'usure. = P " T ) =
@ Modifie la position du méplat de 90° | Usinage d'un coté. Ajoute d Transforme le dégagement en rayon R suivant. Modifie I'angle de pointe.
\.‘Sr:,zm"z:,:g:‘(:?:r;:\;;%:drﬁm par rapport & la position standard 0°. | ®S'applique a la forme ronde. PaeR1 R2 R3 Beeeiod 60°,90°, 120°
Spéc. | @Appiicable lorsque B> 4 @f‘anvlique; uniquement a la (%S‘apphqueuniquememautypeée’paulement (DRTCS(H-
(®)Lors de 'tisation avec RTC, a ainure commence forme en diamant. X
" spisam sk T OFplawe mauenertéle | 95
Profondeur de la rainure : 0.2mm (+0.05mm)
Forme de l ainure :en' (90°)

ELASA A - P50 - B10 - L5 - A60 - E5
ELNCA B 6 - P80 - B10 - L10 - A60
@) [ndmne |- [ - [8] - [1] - [&] - [E)- wo,k0,50,m70
Alleralmns ELNSAB10 - P28 - Bi5 - L10 - A0 KD
de la rainure d'usure Position du méplat Usinage d'un méplat Mépl du rayon de supérieur
é 15 épaule- [A Sans épaulement RTC
’ Hi
Modifica- ® H-P>2 \ 3
tions
o
> o & [
H-1-01 =
Code MK KD RTC
Percer 4 rainures sur la dimension B. L'usure | pusoe o] KC [ 4KD [ |RTC2
des rainures indique le niveau d'usure p . X e s :
e .. | Modifie la position du méplat de 90° | Usinage d'un cdté. insforme le dégagement en rayon R suivant.
S applau uruement avprodus Vemogs. | oort  a posion standard 0°, | DS appliaue a a forme ronde. @RI R2 R3
Spéc. | @Applicable lorsque B > 4 ®S‘3§Plique‘umquemeﬂl alaforme ®ZS‘apphque au type & épaulement uniquement.(DRTC<(H-
(@Lors de l'utiisation avec RTC, la rainure en diamant. @
commence depuis la zone de valeur R + 1. TN TR (G5
Profondeur de Ia rainure :0.2mm (+0.05mm)
Forme de la rainure : en V (90°)




