Goupilles de positionnement pour fixations - Niveau standard, a téte longue

M Caractéristiques : positionnement du sens de la hauteur possible lors de I'utilisation avec la rondelle de réglage de la hauteur (répertoriée sur notre site Web). La rainure de dégagement de polissage est plus petite que celle des produits traditionnels pour éviter que la piéce se blogue.

A épaulement

Type m [H] Type 0 Durets 3 Traitement e Pégagement sur la finiton
Filetée | Vis de serrage éri Dureté Filetée  |Vis de serrage| Matériau urete surface
EN 1.7220 | Dureté de traite- EN 1.7220 | 35~40HRC (Sur-
LANAR LATAR équiv. | ment 35~40HRC R-ANAR R-ATAR équiv. Tace TS0V - ) Placage au chrome dur
EN Cémen?ﬁti}fgbdu(reté’de dtraite-
ment: 55HRC~ (profondeur
TLANAR | TLATAR | 1.7242 | o7 g cimenion
EQUIV._| oy fiesge

Référence : sin15°~0.259

VYY)

Goupilles de positionnement pour fixations - Niveau standard, montage par vis

(ot

M Caractéristiques : goupilles 2 montage sur vis. La rainure de dégagement de polissage est plus petite que celle des produits traditionnels pour éviter que la piéce se blogue.

nge

A épaulement

tan15°~0.267

(Ronde)

Type .

Aé t | Forme | Matériau [ Dureté
ELABA Ronde | EN1.7220 |Dureté de traitement
ELABD Endiamant | équiv.  |35~40HRC

Cémentation, dureté de traitement :
TELABA Ronde | EN 1.7242 | couen ™ot omden 07 ~ 08yt
TELABD En diamant SQUIV. | comentaton sur la parte taraude
Référence : sin15°~0.259

Dégagement sur la finition

(@Les cotes de relief sont des valeurs de référence.

Profondeur de I'avant-trou U

(®e=P/2/tan15°+ R - (R/sin15°)

— %
“5 - Liste des avant-trous a filetage interne
B = D fieage | M2 | M26| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 [M10
dmdlutin 1812326 |34]43]51/69]86
L 3| B'8® et g T85]95] 12 [145] 17 [ 21 [ 24

(®La profondeur de I'avant-trou est indiquée a titre de référence.

mm tan15°~0.267
o Filetée  Vis de serrage s
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(®e=P/2/tan15°+R- (R/sin15°) (PL'orifice central reste.
Référence P B Sélect Vis de Prix unitaire
- 3 Incrément de | Incrément de eef ion 2 | L1 | 21| H| d | R |serage | LANAR | TLANAR | R-ANAR
ype h7 0.1mm 1mm utilisable | | ATAR TLATAR | R-ATAR
Trompé ~ Céments Plac‘ucuh'reme 6 oo 5.0~7.0 20~30 5 8 10 6 8 8 9 4 1 M5
fafltage) (2 flf200) s ol & | 5.0~9.0 20-~30 5 810 12 15| 10 [ 8 | 8 [ 11 [ 5 [ 15| M5
LANAR  TLANAR ‘g aNAR [10_| 1 15 4.5~12.0 20-~40 5 810 12 15[/ 12 [ 10| 8 [ 13 ] 7 | 2 M6
dsde  (isde . 10T| 4.5-12.0 20~40 5 810 12 15| 18 | 5 | 8 [ 13 ] 7 | 2 M6
( ( (vis de
setage) - semage) e [ 12| 0 9.0~13.0 30~50 8 10 12 15 18[ 15 [ 12 [ 10 [ 15 | 9 [ 8 | M8
LATAR TLATAR paaR [16 |-0.018 [ 13.0-16.0 30-50 |10 12 15 18 20| 18 | 12 | 10 | 19 | 13 | 4 | M8
Sans épaulement
u R - Type m Type [@Ma-
/’ Filetée | Vis de serrage éri Dureté Filetée  |Vis de serrage| tériau | Dureté | Traitement de surface
EN 1.7220 | Dureté de traite- EN 1.7220 | 35~40HRC (Sur-
LNNAR LNTAR équiv. | ment 35~40HRC R-NNAR R-NTAR equiv. Tace 750V - ) Placage au chrome dur
EN Cémentation, durets de traite-
ment : 55HRC~ (profondeur :
TLNNAR | TLNTAR 1:72.42 0.7~ 0.8)/Anti-cémentation
Squiv. sur e fletage 6
' fex . 63, 32/ 18/ 15,
I Référence : sin15°~0.259 v/<v/v/f)
| mm tan15°~0.267
e Filetée  Vis de serrage
A
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M= S I I N~ = o _ 08
[ e i Q Sl =a m\ R \\ﬂfj a
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.
@e:P/Q/tam 5°+R - (R/sin15°) @L'orifice central reste. MLes positions signalées pour les goupilles avec traitement de surface sont 7.
Référence P B Sélecti Vis de Prix unitaire
T D Incrément de | Incrément de eelc-: ion 2 L1 21 d R serrage | LNNAR | TLNNAR | R-NNAR
ype h7 0.1mm 1mm utilisable | |_NTAR | TLNTAR | R-NTAR
o b cone 8 one 8.0~12.0 5 8 10 6 8 8 4 3 M5
1an'ﬁé"t§gee) (gmggsg' w [ 8 | 10.0~16.0 5 8 10 12 15[ 10 8 8 5 4 M5
LNNAR. TLNNAR (;_f:‘ebtla‘g;) 10 | 0015 12.0~20.0 5 8 10 12 15| 12 10 8 7 4 M6
X X 10T 12.0~20.0 30~50 5 8 10 12 15| 15 5 8 7 5 M6
e oy lisee [12 0 14.0~25.0 81012 15 18| 15 | 12 | 10 | 9 | 6 Mg
INTAR  TLNTAR geﬁ% 16 |-0.018 18.0~32.0 10 12 15 18 20| 18 | 12 | 10 [ 13 8 M8
20 | oo 22.0~35.0 12 15 18 20 22 12 10 17 8 M8
ontering -[F]-[B]-
Example LATAR 10 - P7.8 - B20
LNNAR 8 - P120 - B40 - L10
[Refeence |- [7]-[B]-[L]- 0,5 mc,10
Alterations LATAR8 - P6.8 - B20 sC
Example
Usi d'un méplat Mépl: Diam. filetage "*"‘M“"“;m‘,"“"i'ﬂ‘m‘ Modificaton d Fangle de Fembout Longue
A épauleme 3 Sansépaule- Hy MC RTC
Modifica- —_s _
| =P i e B
0 - v F—
H-1-01 o Piéce a usiner
Code MK KD SC MC RTC RC
Peuer 4 rnures surla imension . usre | Fode o commant] KD [ 1sC [ ] MCc8 [ JRTC2 Fodececommarce] RC60
“:f AU e e e dusre, Usinage d'un coté. Ajoute des méplats. | Modifie le diamétre du | Transforme le Modifie I'angle de
*“‘:;’;;E“::’qgﬂ“zg“‘mﬂﬁg filetage. dégagement en rayon | pointe.
(@ Lrs e uisaion avec G, a e Qaﬁi:gku ';5“”‘)‘“’3;:» w2 i 60°, 90°, 120° -
R : e LY R
02 uniquement au type| "~ ment au type fileté. quement au type &
Fome e e eV ) a épaulement. épaulement. A
(@RTCS(H-P)2 e

Référence P B L P) H R M w Prix unitaire
Type Dh7 Incrément de 0.1mm | Incrément de 0.imm | Incrément de 1mm (normal) ELABA ELABD | TELABA | TELABD
6 (o 3.0-7.0 10-16 50 9 [ 1M1
Trempé  Cémenté | 8 3.0~9.0 12-~20 6 | 11 | 15| M4 | 12
(onde) _{Ronce) 5 o1 4.5-12.0 15-20 8 | 13 | 2 | M5 13
ELABA TELABA| [ ™ DT e 2.0~35.0 - =
10T 4.5-12.0 (B<Px4) 18~20 8 | 13 | 2 [ M6 [1-3
(En diamant) (En diamant)| ™y > 0 7.0~13.0 15~20 8 15 3 | M5 | 4
ELABD TELABD 16 -0.018 13.0~16.0 21~32 12 19 4 | M8 | 5
0
20 -0.021 16.0~20.0 21~40 12 23 4 | M8 | 5
(®Dimension W D6, D8: W=2 lorsque P>5.0 D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0
lSans épaulement Type
P Sans é Forme | Matériau Dureté
ELNBA Ronde | EN 1.7220 | Dureté de traitement
ELNBD Endiamant | €quiv. | 35~40HRC 6
TELNBA Ronde Cémentation, dureté de traitement : BVV GVQ/ M
- EN 1.7242 1 ceiat orofondeur 0.7 - 08t ( )
TELNBD En diamant QU | comentaton sur f parte taraude
Référence : sin15°~0.259 i
tan15°20.267 (Ronde) (En du:mant)
. 60 = ]
M 3 =3 /\ |
. r \% A o r Profondeur de I'avant-trou U
| - LN S
! R R\:/ a Liste des avant-trous a filetage interne
e i Diam. fietage | M2 | M2.6 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 |M10
_ *L - bl 1812.3]26/34]43[5.1]/69]86
B*8° e | P-1-o. et [ g [8.5]9.5] 12 [145] 17| 21 | 24

[RoiS10)

(®e=P/2/tan15°+ R - (R/sin15°)

(®)La profondeur de I'avant-trou est indiquée & titre de référence.

Référence P B L P) R M Prix unitaire
Type Dh7 Incrément de 0.1mm | Incrément de 0.imm | Incrément de Tmm (normal) ELNBA ELNBD | TELNBA | TELNBD

6 " o 8.0~12.0 9~16 5 3 M3 3

Trempé  Céments | 8 | 10.0~16.0 9-~20 6 4 M4 | 35

Fonde) - Bonde) [0 | O [T 12.0-20.0 10-20 8 | 4 [ M5 | 4

ELNBA TELNBA=o7] ™ 12.0-20.0 Zig;g(i')o 10-24 3 5 | M6 | 4
(En diamant) (En diamant)l 12 | 0 14.0~25.0 10~32 8 6 M5 6
ELNBD TELNBD| 16 | -0.018 18.0~32.0 10~40 12 8 M8 8
20 " ot 22.0~35.0 10~40 12 8 M8 9

(®)La dimension B est sélectionnable & partir de 5 mm ~ pour la forme en diamant.

Ordering __Référence - El - -

Example ELABA 8

- P68 - B140 - L10

- - - (KC, KD, SC, RTC)
D

- B140 - L12 - Ki

@ Example

ELNBA 10 - P140 - B250 - L15
=5 [hars
. 7]
Alterations’ ELABA10 - P7.0
rinure dusire | Position du méplat 1] d'un méplat Mépl eslor o SR it g de fembot
hg épaulement Sans épaulement Hi
Modifica- ol g - RTC RC
tions : > 0° 0° =5 . IC
3‘ B o S
Code MK KC KD SC RTC RC
e [ KD o ommai SC [ JRTC2 [ JRC60
ﬂ’:‘ssr‘am\l‘u indique e mvleaunu;:uh Modifie la position du méplat | Usinage d'un coté. Ajoute des méplats. | Transforme le dégagement | Modifie I'angle de
(Db enenan o4 |de 90° par rapport a la position | (9)S'applique a forme ronde. HI o [rafisefrofeg] | Saenfsant | f pointe.
enpés, e e e fme onde ! Hi AT
hpiadelosyeB> 4 standard 0°. (7 [8 1181721 f . |t 60°, 90°, 120
Spéc. arane | @S'applique ala ©Sampiaue ppligue uriquemen
‘commence depuis fa 2one de vleur R + forme en diamant. um\gs;nem - ‘:¥ Cly;: ap1 e/;aulemem.
1mm, ] (&) -
Prfonderd e 020 20.050m) forme ronde a | ®825
Forme de larainure :enV (30°) épaulement.

Piéce a usiner

Type a montage sur vis



