Goupilles de positionnement pour fixations - Niveau standard, a bord rond

Forme des embouts sélectionnable

WTypeaé < I'ajout d'un rayon sur le bord facilite Insertion et 'extraction en douceur d la piéce. pour prévenir tout dommage, un rayon est ajouté au niveau de a surface supérieure-inférieure de I'épaulement.
A épaulement Ty *A30=R10
Fileté | Vis de serrage | Forme | Matériau Dureté A60, 90, 120=R3, cependant, pour la forme B, seule I'extrémité est retirée
lorsque la longueur de I'embout diminue.
RANA | RATA | Ronde |y 1.7220 | Dureté de traitement Référence : sin15°<0.259 sin30°=0.5  sind5°~0.707  sin60°~0.866
RAND | RATD |mdamat| €Quiv. | 35~40HRC tan15°~0.267 tan0°=0.577  tan45°=1 tan60°~1.732
TRANA | TRATA |Ronde | gy 1.7242 | Cémentation, dureté de traitement : 6
L 55HRC~ (profondeur : 0.7 ~ 0.8)/ ava/ ( y 18 )
m TRAND | TRATD |ndamart| ©€9UN- | Anti-cémentation sur l filetage Forme d'embout @Lorifice reste central.
_ Conique
¢ Filetée « Vis de serrage ‘ Forme dambout_| (Ronde) (En diamant) < R
M (normal)=D Skon sl e e [ | [©]00.03 [AF— g <|—-
@ 21 “R @ R2:1 *R =
32 / / (<]
—/ ¥ —/ 2/ / 2 B) E
| ] 1L )= =l ~ (®P-2Etan(A/2)20.73
a 0 R conique R
| R1 /R0.5 ou nf, R1 ) °
- £
2 3| (B = (s}
B) L1 | 41| _Li _|3|_(B) L | e=p/2tan(iv2)Ri-RTSMA)
P B ; - E Vsde Prix unitaire
Fome ~ Incrément | Incrément Selection | Seeon]  Fomed) | 5 | L | o1 | d |ene| H | Ri| W RANA RAND TRANA TRAND
[Filetée] | [Vis de serrage] | ‘bout " de 0.1mm | deimm fom viste RATA RATD TRATA TRATD
TrompéGinenté | Trompé CETETE 6 3.0-7.0 5 8 10 6] 8] 8| 4 M5 | 91 |12
(Ronde) _(Ronde) | (Ronde) _H:;X‘_F) 8 |o 3.0-9.0 5 8 10 12 15| g4 0] 8| 8 5[ Ms[11[15] 12
RANA TRANA| RATA A 10 |-0015 4.5~12.0 5-30 60 12 | 10 8 7 | M6 |13 ]2 1~3
@ | B [10T 25120 | @Pxa) |© @ 10 1215 2 810 MgTs5] 8| 7[Me[13]2 [13
(En damart) n damert) 0 damant) gy 2 |o 9.0~13.0 ® 10 12 15 18 15 | 12 | 10 | 9 | M8 | 15 |3 4
RNAD TRNAD| RATD 16_|-0018 |430-16.0 (10) 1215 _18_20 18 [ 12 ] 10 [ 13 [ M8 [ 19 |3 5

(®Dimension W D6, 8, 10, 10T: W=1 lorsque P<5.0

D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0 @ La dimension L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant.

lSans épaulement TTE - - N ,}\%% (%%R?R 03
ileté atériau ureté o | LU=T } . .
Eiloto Vit ssnagei [Eonme Référence :sin15°<0.259  sin30°=0.5 sind5°=0.707  sin60°~0.866
RNNA | RNTA | Ronde |y 1 7200 |Dureté de traitement tan15°~0.267  tan30°=0.577  tan45°=1 1an60°=1.732
RNND | RNTD  [endamen| €quiv. | 35~40HRC .
TRNNA | TRNTA | Ronde Cémentation, dureté de traitement : 63, 32/ 18
EN 1.7242 | ceie " orofondeur : 0.7 ~ 0.8)/ J (% vﬁ )
[RottS10] TRNND | TRNTD |Endament| €UV | anti-cémentation sur le filetage Forme d'embout @orice cenralreste.
. Conique
« Filetée Forme d'embout « Vis de serrage ‘ Forme d'embout (Ronde) (En diamant) < R
. e b i ) i ©|00.03 A o b
M (normal)=D R0.5 ou nf. R R0.5 ouinf. R | [©]00.08[A}— 60 g <
\ B 0/ Y £
@ - s0/Rtauin, A — V - I.E LJ_L@
: g ' ] 9
~ ' J ~ =i ,<T = 8 X
{ B T A ~ SISy +,,,\,\ o2 L .8 (®)P-2Etan(v/2)0.73
8 ) g R conique R
() - — L tg .
o _3 Ri o Ri 2 < >
Ny ) = o R1
2 = o
2| L _|_(B) 41141 11| B L | e-p/2ltan(V21+R-{RISNV2)
Référence 3 B — 3 Vodo Prix unitaire
Type Fome = é é slection L s“eﬂ“" lomeN | & | L1 | 21 | o |seme | Re | W[ RNNA RNND TRNNA TRNND
[Filetée] | [Vis de serrage] | ‘oot "7 de 0.imm | de imm mm isable RNTA RNTD TRNTA TRNTD
6 9.0-120 | @®5-30 |5 8 10 6] 6] 8] 4] M5 | 3[3
1T';emdpé; U[;mennl)e 1T';emdpé; C(m‘\e 8 | o 11.0~16.0 BPx3) [5 8 10 12 15| 30 10| 8| 8[ 5| mM5 | 3 [35
onde) onde) onde) nge) [0 |-0.015 13.0-20.0 60 12 [ 10 8 7 M6 3 |4
RNNA TRNNA| RNTA TRNTA| A Hori momo | 6O 02w a0 [el sl el 7 W 5105
(En diamant) (n diamant) (En diamen) (En damant| B | 12| 0 15.0~25.0 (\é;‘?:;(‘;, ® 10 12 15 18| %0 1512110 | 9| M8 | 5|6
RNND TRNND| RNTD TRNTD| 16 |-0018 | 19.0-32.0 (10) 12 15 18 20| 490 181210 [ 13| mM8 | 6 |8
20 | e 23.0-35.0 2 _15_18_20 22 [ 12 | 10 |17 | M8 | 6 |9
®@La dimension L entre () s'applique  la forme en diamant
Ordering
Example
RANA A 10 - P88 - B10 - L10 - A30 - E5
RNTA B 10 - P50 - B15 - L12 - A60
Le guide d'insertion posséde une Piéce & siner
Example forme R permettant une insertion et
une extraction en douceur.
Forme du guide d'insertion R
@) [Réonce ]-[7]-[8]-[c]-[A]-[E]- o.s0)
Alterations RNNDA10 - P138 - B10 - L10 - A60 - E5 - KC
de la rainure d'usure Position du méplat Mépl Usinage d'un méplat Diam. filetage Dé
Modifica- & (A MC
tions :E[} Nk 0° - : D %
' H-1-0.1 =
Code MK KC SC KD MC NNC
Peer st dnerst 8L e KC SC KD MC8 NNC
“ffs'zg:"‘zsug’u‘r‘l‘;f‘;“"e'mx :f:d’iim Modifie Ia position du méplat de 90° par | Ajoute des méplats. Usinage d'un coté. Modifie le diamétre du Ajoute un dégagement a
R T rapplon a la position standard 0°. (®S'applique uniquement a | filetage. I'extrémite du filetage.
Spé @ Larinuecomneee s vecenns | (D'S'applique uniquement & la forme en la forme ronde. (®D/3sM<D @ Ne s'applique pas au type &
péc. diamant H i i
, ;mmd " . iamant. @S apploue unguement la (®H-P>2 Mmin3 vis de serrage.
rofondeur de la rainure : 0.2mm " . A i
" ) (®S'applique uniquement @Pour prévenir tout dommage,
RIEE R forme ronde & épaulement. au type fileté. le traitement Dicoat® n'est
pas utilisable.

Ml Caractéristiques : la forme en R au niveau du guide d'insertion facilite I'insertion en douceur de la piéce.

WAé

paulemefETE1] Type | Fomedelapicederetene | Forme | () Matériau ] Dureté Type | fomedelapicedeeense | Forme | () Matériau | (] Dureté | B Tatement d surface
bl Ronde | e 1.7220 | Dureté de traitement D-HATA | N (rietée) | Ronde | gn 1.7220 | 55HRC~ Traitement
HATD  |N(Fietée) tngamant|  €Quiv. | 35~40HRC D-HATD | T (Filetée) Endanart| €Quiv. | (Surface 3000HV)  Dicoat®
— T(Vis de serrage)
THATA | B (Montage a vis Ronde Cémentation, dureté de traitement :
—_— (ontagea i — EN.1'7242 55HRC~ (profondeur : 0.7 ~ 0.8)/ 63 12/ 18 6
THATD Endamant|  ©9UV- | Anti-cémentation sur e filetage v/ (% f )
Forme de la piéce de retenue (Ronde) (En diamant
N (Filetée) T (Vis de serrage) B (Montage a vis) i e e,
. [©] 90.03 |
M (normal)=D w/Roi, LA [A]
EQ 1 = =
—— |5 T =
- e < _ % -
o <o » N AR0Souinf.
2 L 41 1] L] @0t r L L~
Référence P B L _ Vis de M (normal)
Type s Dh7 inerémentde | incrément de 1mm Sélection du filetage DEEIETED | 2 L = | &5 'V‘""a':'fize H R w
T G Dot T | 5 @ B w5 B 1)
{Ronde) (Ronde) {onde) (a filetage) ) 5 8 15 12-20 5 M5 M4 1(2)
HATA THATA D-HATA |10 | -0.015 .0 5~30 (5) (8) 15 15~30 1 7 M6 M5 1~-3
(vis de serrage) | 10T X .0 (B=Px 4) (5) (8) 15 15~30 7 M6 M6 1-3
(Endanan)  (En diamant) ~ Endaman) R 3 0 S, o ©® 10 18 15-30 il ] el M8 M5 7
HATD _ THATD D-HATD | (montage avis) [ | -0.018 3. X (o) 12 20 20-40 i 13| M8 Mg 5

(®Dimension W D6, 8,10, 10T: W=1 lorsque P<5.0 D1

0, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0<P<7.0, W=3 lorsque P>7.0 & La dimensiol

1
n L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant.

Prix unitaire
D HATAN HATDN THATAN THATDN D-HATAN D-HATDN
HATAT HATDT. THATAT THATDT D-HATAT D-HATDT. HATAB HATDE THATAB THATDE
7
10T
1
3
Référence m Type | fomedelapiécederetence | Forme | [T) Matériau | [] Dureté | B Tritement de surface
Type : Forme éri Dureté N N (Fileté
i D-HNTA T Cieta) | Ronde] nare |sshe -~ Processus
HNTAX Ronde | e 17220 | Dureté de traitement D-HNTD |serrage) mdanat| €U | (Surface 3000HV)  Dicoat®
HNTD [N (Filetée) fndamant| €0UIV. | 35~40HRC
———— T (Vis de serrage) - - 6
THNTA | B (Montage avis) | Ronde | gy 1 7042 | Dureté dela cémentation v/ (Evz/ M)
E— 6 .lJiV 55HRC~ (Profondeur : 0.7 ~ 0.8)
THNTD En diamant quiv. Anti-cémentation sur la partie taraudée
En diamant)
= Forne el e dereeue (Ronde) (
Forme de la piéce de retenue
— - 5t Herin sl o g |
N (Filetée) T (Vis de serrage) B (Montage a vis) : R=Px3 00.03
R0.5 ou inf.
M (normal)=D /R, LA |
~ ~ g
= = o |=h | L - oo
I o e 2 :
< mm ®D=8
= - éNe s'applique - =
9 L 21| 21| L1 pas aux produits | |~ 9 L (B)
' ! traités au Dicoat®
Référence P N ' Visde | M (normal)
Type T D ément de 0-1mm <o i culflietags nerammarm e e et | el e e SO Y
Di 5| 9.0~12.0 5~30 5 8 10 - 6 4 -
o G fen) N 5 | o 11.0-16.0 (B=PX3) 5 8 10 12 15 10-20 8 3 5 s 23 a 35
ond) 2 B
INTAX gy D-HNTA|  @fiease)  [10_} 0015 13.0-20.0 ©® ® 10 12 15 om0 1;1 = o mg g
B gm0 | deserage) |42 [0 135;’::?4) & 70 12 15 8] 5 = 5
damany 190 p. 5 1 -0.018 <! (10) 12 15 18 20 10-32 12 10 13 Ms |__M8 | g 8
HNTD THNTD i | (momagedvs) o o 12 15 18 20 10~40 22 17 M10 9
@La dimension L entre () ne s'applique pas a la forme en diamant et au traitement Dicoat®.
Prix unitaire
D HNTAXN HNTDN THNTAN THNTDN D-HNTAN D-HNTDN
HNTAXT HNTDT THNTAT THNTDT D-HNTAT D-HNTDT HNTAXE HNTDB THNTAB THNTDB
il
10T
1
3 B
20 -
Ordering Référence
[o]
HATA N 8 - P18 - B15 - L8
HNTAX T 8 - P120 - B15
P éfé - - - -
_ ) e,s0
Alterations HATDB8 - P45 - B10 - L12 - KC
Modifications de la rainure d'usure Position du méplat Méplats Usinage d'un méplat Diam. filetage D
H1 1=
Modifica- | MG I — RC
tions @ Aégauement ()© sasgasenen ()© / D
: . 1 B —3
H-1-0.1
Code MK KC KD MC NNC RC
Perar s sl dimenson . st e e | ot e ornma] KC [fose e commn] KD otedecommante MC8 [t e cammant NNC ote g conmand] RC60
\ﬂnge\:nwm‘we Modifie la position du méplat de 90° par rapport a la Usinage d'un coté. Modifie le diamétre du filetage. | Ajoute un dégagement  I'extrémité du ie I'angle de pointe.
(@S applue unuementao produts empés cénenés | position standard 0°. (®S'applique uniquementala | ®D/3<M<D fletage [Sélection] 60°, 90°, 120°
Spéc. W””m“’“ﬂ’ (®)S'applique uniquement a la forme en diamant. forme ronde. Mmin3 @Nesapplne asa e s e serage
(DLarfure comnere dgsfa e ker -+ 1. @HPs2 . @ Pour prévenir tout dommage,
Prondeu o e 02mn @S'applique uniquementala | > @S'applique au traitement
Fome e arane:enV forme ronde & épaulement. type filete.




