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Goupilles de positionnement pour fixations - Niveau standard, à bord rond
Forme des embouts sélectionnable

Goupilles de positionnement pour fixations - Niveau standard, à nez en ogive

Le guide d'insertion possède une 
forme R permettant une insertion et 
une extraction en douceur.

Forme du guide d'insertion R

Pièce à usiner

QCaractéristiques : la forme en R au niveau du guide d'insertion facilite l'insertion en douceur de la pièce.

Référence
- P - B - L - A - E

Type Forme d'embout D

RANA A 10 - P8.8 - B10 - L10 - A30 - E5
RNTA B 10 - P15.0 - B15 - L12 - A60

Référence
- P - B - L

Type Forme de la pièce de retenue D

HATA N 8 - P7.8 - B15 - L8
HNTAX T 8 - P12.0 - B15

	 QType à épaulement : l'ajout d'un rayon sur le bord facilite l'insertion et l'extraction en douceur de la pièce.  pour prévenir tout dommage, un rayon est ajouté au niveau de la surface supérieure-inférieure de l'épaulement.

QA épaulement

QSans épaulement

QA épaulement

QSans épaulement

Type M
Matériau

H
DuretéFileté Vis de serrage Forme

RANA RATA Ronde EN 1.7220 
équiv.

Dureté de traitement 
35~40HRCRAND RATD En diamant

TRANA TRATA Ronde EN 1.7242 
équiv.

Cémentation, dureté de traitement : 
55HRC~ (profondeur : 0.7 ~ 0.8)/
Anti-cémentation sur le filetageTRAND TRATD En diamant

EDimension W    D6, 8, 10, 10T: W=1 lorsque P<5.0    D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0≤P≤7.0, W=3 lorsque P>7.0    X La dimension L entre ( ) ne s'applique pas à la forme en diamant.

Référence P
Incrément 
de 0.1mm

B
Incrément 
de 1mm

Sélection
L

Sélection 
A

E
(Forme A) 

Incrément de 
1mm

L L1 L1 d
Vis de 

serrage 
utilisable

H R1 W
   Prix unitaire

Type Forme 
d'em-
bout

Dh7
RANA RAND TRANA TRAND

[Filetée] [Vis de serrage] RATA RATD TRATA TRATD

Trempé
(Ronde)
RANA

(En diamant)
RNAD

Cémenté
(Ronde)

TRANA

(En diamant)
TRNAD

Trempé
(Ronde)
RATA

(En diamant)
RATD

Cémenté
(Ronde)

TRATA

(En 
diamant)

TRATD

A

B

6

  0
- 0.015

3.0~7.0

5~30
(B≤PN4)

5 8 10

  30
  60
  90
120

3~10

  6   8   8   4 M5   9 1 1~2
8 3.0~9.0 5 8 10 12 15 10   8   8   5 M5 11 1.5 1~2

10   4.5~12.0
(5) (8) 10 12 15

12 10   8   7 M6 13 2 1~3
10T   4.5~12.0 18 5   8   7 M6 13 2 1~3
12   0

- 0.018
  9.0~13.0 (8) 10 12 15 18 15 12 10   9 M8 15 3 4

16 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20 18 12 10 13 M8 19 3 5

Type M
Matériau

H
DuretéFileté Vis de serrage Forme

RNNA RNTA Ronde EN 1.7220 
équiv.

Dureté de traitement 
35~40HRCRNND RNTD En diamant

TRNNA TRNTA Ronde EN 1.7242 
équiv.

Cémentation, dureté de traitement : 
55HRC~ (profondeur : 0.7 ~ 0.8)/
Anti-cémentation sur le filetageTRNND TRNTD En diamant

XLa dimension L entre ( ) s'applique à la forme en diamant.

Référence P
Incrément 
de 0.1mm

B
Incrément 
de 1mm

Sélection L Sélection 
A

E
(forme A)

Incrément de 
1mm

L L1 L1 d
Vis de 

serrage 
utilisable

R1 W
Prix unitaire

Type Forme 
d'em-
bout

Dh7
RNNA RNND TRNNA TRNND

[Filetée] [Vis de serrage] RNTA RNTD TRNTA TRNTD

Trempé
(Ronde)
RNNA

(En diamant)
RNND

Cémenté
(Ronde)

TRNNA

(En diamant)
TRNND

Trempé
(Ronde)
RNTA

(En diamant)
RNTD

Cémenté
(Ronde)

TRNTA

(En diamant)
TRNTD

A

B

6

  0
- 0.015

  9.0~12.0 E5~30
(B≤PN3)

5 8 10
  30

  60

  90

120

3~10

  6   8   8   4 M5 3 3
8 11.0~16.0 5 8 10 12 15 10   8   8   5 M5 3 3.5

10 13.0~20.0

E5~30
(B≤PN4)

(5) (8) 10 12 15
12 10   8   7 M6 3 4

10T 13.0~20.0 18   5   8   7 M6 5 5
12   0

- 0.018
15.0~25.0 (8) 10 12 15 18 15 12 10   9 M8 5 6

16 19.0~32.0 (10) 12 15 18 20 18 12 10 13 M8 6 8
20   0

- 0.021 23.0~35.0 12 15 18 20 22 12 10 17 M8 6 9

Référence M
Matériau

H
DuretéType Forme de la pièce de retenue Forme

HNTAX

N (Filetée)
T (Vis de serrage)
B (Montage à vis)

Ronde EN 1.7220 
équiv.

Dureté de traitement
35~40HRCHNTD En diamant

THNTA Ronde EN 1.7242 
équiv.

Dureté de la cémentation
55HRC~ (Profondeur : 0.7 ~ 0.8)
Anti-cémentation sur la partie taraudéeTHNTD En diamant

Type Forme de la pièce de retenue Forme M Matériau H Dureté S Traitement de surface

D-HNTA N (Filetée)
T (Vis de 
serrage)

Ronde EN 1.2379 
équiv.

55HRC ~ 
(Surface 3000HV)

Processus
Dicoat®

D-HNTD En diamant

1.6
G

6.3 3.2

Forme d'embout EL'orifice central reste.

Fo
rm

e 
A

Fo
rm

e 
B

EP-2Etan(A/2)≥0.73

 e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
A

° 

(E)B

R

A
°

e R1
(B)

R

Conique

R conique

1.6

3.2

1.6
GG

(B) (B)

33

M (normal)=D

LL L1 L1L1

Sélection dans le tableau de droite

Forme d'embout

Sélection dans le tableau de droite

Forme d'embout

Ø0.03 A

R1

*R *RR0.5 ou inf. R0.5 ou inf.

R1 ou inf. AA

A A

D
h7

Dh
7 d

D
h7

P-1
    0
-0.1

P    0 -0
.0

5

P    0 -0
.0

5

60°

R1 W

3.2

3.2

3.2

• Filetée
(Ronde) (En diamant)

• Vis de serrage

* A30, 60=R10
   A90, 120=R3
Référence : �sin15°≈0.259	 sin30°=0.5	 sin45°≈0.707	 sin60°≈0.866 

tan15°≈0.267	 tan30°=0.577	 tan45°=1	 tan60°≈1.732

1.6
G

3.2 3.2 3.2

1.6
G

Sélection dans le tableau de droite

Forme d'embout

R0.5 ou inf. R0.5 ou inf.R1 ou inf.

(B)3L (B)3L1L1L1

R1

M (normal)=D

R1 W

L

R2±1R2±1
*R *R

Sélection dans le tableau de droite

Forme d'embout

A A

Ø0.03 A

D
h7

D h
7

D
h7d

60°

H-1
    0
-0.1H

    0
-0.2

P
    0 -0

.0
5

P
    0 -0

.0
5

AA

3.2

• Vis de serrage• Filetée (Ronde) (En diamant)

* A30=R10
 � A60, 90, 120=R3, cependant, pour la forme B, seule l'extrémité est retirée 

lorsque la longueur de l'embout diminue.
Référence : �sin15°≈0.259	 sin30°=0.5	 sin45°≈0.707	 sin60°≈0.866 

tan15°≈0.267	 tan0°=0.577	 tan45°=1	 tan60°≈1.732

1.6
G

6.3 3.2
Forme d'embout EL'orifice reste central.

Fo
rm

e 
A

Fo
rm

e 
B

 e=P/2/tan(A/2)+R1-{R1/sin(A/2)}

A
° 

(E)

R

(B)

A
° 

e R1
(B)

R

Conique

R conique

EP-2Etan(A/2)≥0.73

D
Prix unitaire

HNTAXN
HNTAXT

HNTDN
HNTDT

THNTAN
THNTAT

THNTDN
THNTDT

D-HNTAN
D-HNTAT

D-HNTDN
D-HNTDT HNTAXB HNTDB THNTAB THNTDB

  6 - - - -
  8
10
10T
12
16 - -
20 - -

XLa dimension L entre ( ) ne s'applique pas à la forme en diamant et au traitement Dicoat®.

Référence P
Incrément de 0.1mm

B
Incrément de 1mm

L
L L1 L1 d

Vis de 
serrage 

utilisable

M (normal)
R WType Forme de la 

pièce de retenue Dh7 Sélection du filetage Montage par vis 
Incrément de 1mm

Montage 
par vis

Trempé
(Ronde)

HNTAX

(En 
diamant)
HNTD

Cémenté
(Ronde)

THNTA

(En diamant)
THNTD

Dicoat
(Ronde)

D-HNTA

(En diamant)
D-

HNTD

N
(à filetage)

T
(vis de serrage)

B
(montage à vis)

6
  0
- 0.015

  9.0~12.0 5~30
(B≤Pn3)

5 8 10 - 6
8

8

4
M5

-

2

3
8 11.0~16.0 5 8 10 12 15 10~20 10 5 M4 3.5

10
13.0~20.0

5~30
(B≤Pn4)

(5) (8) 10 12 15
10~30

12 10
7 M6

M5 4
10T 18 5 M6 5
12   0

- 0.018
15.0~25.0 (8) 10 12 15 18 15

12 10

9

M8

M5

3

6
16 19.0~32.0 (10) 12 15 18 20 10~32 18 13 M8 8

20   0
- 0.021 23.0~35.0 12 15 18 20 10~40 22 17 M10 9

1.6
G

6.3 3.2

(Ronde) (En diamant)

1.6
G 3.2

Sélection dans le tableau de gauche.

Forme de la pièce de retenue

R0.5 ou inf.

(B)

3

LL

R W

M

D
h7

A

R=Px3 Ø0.03 A

P
    0 -0

.0
5

P    0 -0
.0

5

P-1
    0
-0.1

60°

Forme de la pièce de retenue

N (Filetée) T (Vis de serrage) B (Montage à vis)

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 ou inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h

7

D
h7d

AA A M

M×1.5

M (normal)=D

D
h7

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 ou inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h

7

D
h7d

AA A M

M×1.5

M (normal)=D

D
h7

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 ou inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h

7

D
h7d

AA A M

M×1.5

M (normal)=D

D
h7

ED≥8
X��Ne s'applique 

pas aux produits 
traités au Dicoat®

EDimension W    D6, 8, 10, 10T: W=1 lorsque P<5.0    D10, 10T: W=1 lorsque P<5.0, W=2 lorsque 5.0≤P≤7.0, W=3 lorsque P>7.0    X La dimension L entre ( ) ne s'applique pas à la forme en diamant.

Référence P
Incrément de 

0.1mm

B
Incrément de 1mm

L
L L1 L1 d

Vis de 
serrage 

utilisable

M (normal)
H R WType Forme de la 

pièce de retenue Dh7 Sélection du filetage Montage par vis 
Incrément de 1mm

Montage 
par vis

Trempé
(Ronde)
HATA

(En diamant)
HATD

Cémenté
(Ronde)

THATA

(En diamant)
THATD

Dicoat
(Ronde)

D-HATA

(En diamant)
D-HATD

N
(à filetage)

T
(vis de serrage)

B
(montage à vis)

6
  0
- 0.015

3.0~7.0

5~30
(B≤Pn4)

5 8 10 -   6   8   8   4 M5 -   9 1 1(2)
8 3.0~9.0 5 8 10 12 15 12~20 10   8   8   5 M5 M4 11 1 1(2)

10   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 15~30 12 10   8   7 M6 M5 13 1 1~3
10T   4.5~12.0 (5) (8) 10 12 15 15~30 18   5   8   7 M6 M6 13 1 1~3
12   0

- 0.018
9.0~13.0 (8) 10 12 15 18 15~30 15 12 10   9 M8 M5 15 1 4

16 13.0~16.0 (10) 12 15 18 20 20~40 18 12 10 13 M8 M8 19 2 5

D
Prix unitaire

HATAN
HATAT

HATDN
HATDT

THATAN
THATAT

THATDN
THATDT

D-HATAN
D-HATAT

D-HATDN
D-HATDT HATAB HATDB THATAB THATDB

  6 - - - -
  8
10
10T
12
16

(Ronde) (En diamant)

1.6
G

3.2

(B)3LL

R0.5 ou inf.

R=Px3
R2±1Sélection dans le tableau de gauche.

Forme de la pièce de retenue

R

M Ø0.03 A

A
60°

H-1

W
    0
-0.1H

    0
-0.2

P
    0 -0

.0
5

P    0 -0
.0

5

D
h7

1.6
G

6.3 3.2

Forme de la pièce de retenue

N (Filetée) T (Vis de serrage) B (Montage à vis)

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 ou inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h
7

D
h7d

AA A M

Mx1.5

M (normal)=D

D
h7

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 ou inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h
7

D
h7d

AA A M

Mx1.5

M (normal)=D

D
h7

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2

1.6
G

3.2R1 ou inf.

L LL1L1L1L

D
h7 D h
7

D
h7d

AA A M

Mx1.5

M (normal)=D

D
h7

ED≥8

Type Forme de la pièce de retenue Forme M Matériau H Dureté

HATA

N (Filetée)
T (Vis de serrage)
B (Montage à vis)

Ronde EN 1.7220 
équiv.

Dureté de traitement 
35~40HRCHATD En diamant

THATA Ronde EN 1.7242 
équiv.

Cémentation, dureté de traitement : 
55HRC~ (profondeur : 0.7 ~ 0.8)/
Anti-cémentation sur le filetageTHATD En diamant

Type Forme de la pièce de retenue Forme M Matériau H Dureté S Traitement de surface

D-HATA N (Filetée)
T (Filetée)

Ronde EN 1.7220 
équiv.

55HRC~
(Surface 3000HV)

Traitement 
Dicoat®

D-HATD En diamant

Modifica-
tions

Modifications de la rainure d'usure Position du méplat Méplats Usinage d'un méplat Diam. filetage Dégagement

Code MK KC SC KD MC NNC

Spéc.

Percer 4 rainures sur la dimension B. L'usure 
des rainures indique le niveau d'usure.
E��S'applique uniquement aux produits 

trempés, cémentés et de forme ronde
E��La rainure commence depuis la zone de valeur R + 

1mm.
Profondeur de la rainure : 0.2mm
Forme de la rainure : en V

Code de commande KC
Modifie la position du méplat de 90° par 
rapport à la position standard 0°.
ES'applique uniquement à la forme en 
diamant.

Code de commande SC
Ajoute des méplats.

H 9 11 13 15 19
H1 7 8 11 13 17

E��S'applique uniquement à la 
forme ronde à épaulement.

Code de commande KD
Usinage d'un côté.
E��S'applique uniquement à 

la forme ronde.
EH-P≥2

Code de commande MC8
Modifie le diamètre du 
filetage.
E��D/3≤M<D 

Mmin3
E��S'applique uniquement 

au type fileté.

Code de commande NNC
Ajoute un dégagement à 
l'extrémité du filetage.
X��Ne s'applique pas au type à 

vis de serrage.
X��Pour prévenir tout dommage, 

le traitement Dicoat® n'est 
pas utilisable.

H

H1

0° A épaulement Sans épaulement 0° 

Référence - P - B - L - A - E - (KC, SC)

RNNDA10 - P13.8 - B10 - L10 - A60 - E5 - KC

H-1
0   

-0.1

MC
Référence - P - B - L - (KC, SC)

HATDB8 - P4.5 - B10 - L12 - KC

Modifica-
tions

Modifications de la rainure d'usure Position du méplat Méplats Usinage d'un méplat Diam. filetage Dégagement Modification de l'angle de l'embout

Code MK KC SC KD MC NNC RC

Spéc.

Percer 4 rainures sur la dimension B. L'usure des rainures 
indique le niveau d'usure.
E��S'applique uniquement aux produits trempés, cémentés 

et de forme ronde
E��La rainure commence depuis la zone de valeur R + 1mm.
Profondeur de la rainure : 0.2mm
Forme de la rainure : en V

Code de commande KC
Modifie la position du méplat de 90° par rapport à la 
position standard 0°.
ES'applique uniquement à la forme en diamant.

Code de commande SC
Ajoute des méplats.

H 9 11 13 15 19
H1 7 8 11 13 17

E��S'applique uniquement à la 
forme ronde à épaulement.

Code de commande KD
Usinage d'un côté.
E��S'applique uniquement à la 

forme ronde.
EH-P≥2

Code de commande MC8
Modifie le diamètre du filetage.
E��D/3≤M<D 

Mmin3

E��S'applique uniquement au 
type fileté.

Code de commande NNC
Ajoute un dégagement à l'extrémité du 
filetage.
XNe s'applique pas au type à vis de serrage.
X��Pour prévenir tout dommage, le 

traitement DicoatR n'est pas utilisable.

Code de commande RC60
Modifie l'angle de pointe.
Sélection 60°, 90°, 120°

H

H1

0° A épaulement Sans épaulement0° 
H-1

0   
-0.1

MC RC


