
-17051 -17061

Type MMaté-
riau HDureté

Filetée Vis de serrage

LNNQN LNTQN EN 1.7220 
équiv. Dureté de traitement 35~40HRC

TLNNQN TLNTQN EN 1.7242 
équiv.

Cémentation, dureté de traitement : 
55HRC~ (profondeur : 0.7 ~ 0.8)/Anti-
cémentation sur le filetage

Référence : sin15°≈ 0.259 sin30°=0.5 sin45°≈0.707 sin60°≈0.866 
tan15°≈ 0.267 tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°≈1.732

Forme des embouts sélectionnable

fo
rm

e 
A

EL'orifice central reste.
EP-2Etan(A/2)≥0.73

fo
rm

e 
B

E��L'orifice central reste. 
e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
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EB

A
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e RB

L B L1 BL

3 3

L1 L1
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d
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Dh
7

D
h7
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.0
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4-R2

3.2

W 0     
-0.05

Forme d'embout

Sélection dans le tableau de droite

Forme d'embout

Sélection dans le tableau de droite

1.6
G

1.6
G

6.3 3.2 1.6
G

P-1 0   
-0.1

• Filetée • Vis de serrage Désalignement central entre D et P, W : 0.1 ou moins

Goupilles de positionnement pour fixations - Ovales, niveau de 
précision/standard

Goupilles de positionnement pour fixations - À tête carrée
Forme des embouts sélectionnable

QCaractéristiques : les dimensions P et W sont réglables par incrément de 0.1mm pour un meilleur ajustement à la taille des orifices usinés de forme ovale sur les pièces. Les tolérances des dimensions P et W sont de 
0

-0.05 pour le type de précision et de 
0

-0.2  pour le type standard.

Ee=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)   EL'orifice central reste. Référence : sin15°≈0.259, tan15°≈0.267
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• Filetée • Vis de serrage • Taux de précision • Niveau standard

Ee=P/2/tan15°+R-(R/sin15°)   EL'orifice central reste. Référence : sin15°≈0.259, tan15°≈0.267
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• Filetée • Vis de serrage • Taux de précision
• Niveau standard

Type
MMaté-

riau HDuretéOvale, niveau de précision Ovale, niveau standard
Filetée Vis de serrage Filetée Vis de serrage

LNLANF LNLATF NLANF NLATF
EN 

1.7220 
équiv.

Dureté de traitement 35~40HRC

TLNLANF TLNLATF TNLANF TNLATF
EN 

1.7242 
équiv.

Cémentation, dureté de traitement : 
55HRC~ (profondeur : 0.7 ~ 0.8)/Anti-
cémentation sur le filetage

Type
MMaté-

riau HDuretéOvale, niveau de précision Ovale, niveau standard
Filetée Vis de serrage Filetée Vis de serrage

LNLNNF LNLNTF NLNNF NLNTF
EN 

1.7220 
équiv.

Dureté de traitement 35~40HRC

TLNLNNF TLNLNTF TNLNNF TNLNTF
EN 

1.7242 
équiv.

Cémentation, dureté de traitement : 
55HRC~ (profondeur : 0.7 ~ 0.8)/Anti-
cémentation sur le filetage

Type MMaté-
riau HDureté

Filetée Vis de serrage

LANQN LATQN EN 1.7220 
équiv. Dureté de traitement 35~40HRC

TLANQN TLATQN EN 1.7242 
équiv.

Cémentation, dureté de traitement : 
55HRC~ (profondeur : 0.7 ~ 0.8)/Anti-
cémentation sur le filetage

QCaractéristiques : goupilles de positionnement à tête carrée fixant la pièce sur quatre points. Adaptées pour l'utilisation lors de l'insertion et de l'extraction de la pièce.

Référence : sin15°≈0.259 sin30°=0.5 sin45°≈0.707 sin60°≈0.866 
tan15°≈0.267 tan30°=0.577 tan45°=1 tan60°≈1.732

Forme des embouts sélectionnable

fo
rm

e 
A

EL'orifice central reste.
EP-2Etan(A/2)≥0.73

fo
rm

e 
B

E��L'orifice central reste. 
e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}

A
° 

EB

A
° 

e RB

L B L1 BL L1 L1

3

d

M (normal)=D
3.2 3.2

1.6
G 3

1.6
G

D
h7
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7
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h7

Forme d'embout

Sélection dans le tableau de droite

Forme d'embout

Sélection dans le tableau de droite

H
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-0
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H-1
0   

-0.1

P
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-0
.0

5

W 0     
-0.05

4-R2

3.2

6.3 3.2 1.6
G

• Filetée • Vis de serrage Désalignement central entre D et P, W : 0.1 
ou moins

Adaptée pour l'utilisation avec des pièces inclinées.

Pièce à usinerModifications

Position du méplat Diam. filetage Modification du rayon de dégagement supérieur

À épaulement/Sans épaule-
ment

Code KC MC RTC

Spéc.

Code de commande KC
Modifie la position du méplat 
de 90° par rapport à la position 
standard 0°.

Code de commande MC8
Modifie le diamètre du filetage.
E� D/3<M<D 

M min 3
E� S'applique uniquement au type 

fileté.

Code de commande RTC0.2
Transforme R1 en une valeur R prise dans la sélection ci-
dessous.

Sélection 0.2  R2  R3
ERTC≤(H-P)/2
ES'applique uniquement au type à épaulement.

0° 0° 
MC RTC

(0.
1)0° 0° 

Référence - P - W - B - L - A - E - (KC, MC, RTC)

LNNQNA8 - P12.0 - W5.0 - B10 - L8 - A30 - E5 - KC

Référence P
Incrément de 

0.1mm

W
Incrément de 

0.1mm

B
Incrément de 

1mm

Sélection
L

Sélec-
tion A

E
(Forme A) Incré-

ment de 1mm
L1 L L1 H d R

Vis de 
serrage 

utilisable

Prix unitaire

Type Forme 
d'embout Dh7

LANQN
LATQN

TLANQN
TLATQN

Trempé
(à filetage)
LANQN
(vis de 
serrage)
LATQN

Cémenté
(à filetage)
TLANQN
(vis de 
serrage)
TLATQN

A
(conique)

B
(R conique)

6 0
-0.012 7.0

5.0~17.0
(W≤P)

5~30
(B≤Wx3)

 5  8 10

30
60
90

120

1~10

8 6 8 9 4 1 M5

8
0

-0.015

7.0~9.0  5  8 10 12 15 8 10 8 11 5 1.5 M5
10 7.0~11.0

 8 10 12 15
10 12 8 13 7 2 M6

10T 7.0~11.0 5 18 8 13 7 2 M6
12 0

-0.018
9.0~13.0 10 12 15 18 12 15 10 15 9 3 M8

16 13.0~17.0 12 15 18 20 12 18 10 19 13 4 M8

Référence P
Incrément de 

0.1mm

W
Incrément de 

0.1mm

B
Incrément de 

1mm

Sélection
L

Sélec-
tion A

E
(Forme A) Incré-

ment de 1mm
L1 L L1 d R

Vis de 
serrage 

utilisable

Prix unitaire

Type Forme 
d'embout Dh7

LNNQN
LNTQN

TLNNQN
TLNTQN

Trempé
(à filetage)
LNNQN
(vis de 
serrage)
LNTQN

Cémenté
(à filetage)
TLNNQN
(vis de 
serrage)
TLNTQN

A
(conique)

B
(R conique)

6
0

-0.012
9.0~12.0

5.0~30.0
(W≤P)

5~30
(B≤Wx3)

 5  8 10

30
60
90

120

1~10

8
6 8 4 3 M5

8
0

-0.015

11.0~16.0  5  8 10 12 15 10 8 5 4 M5
10 13.0~20.0  8 10 12 15 10 12 8 7 4 M6
10T 13.0~20.0  8 10 12 15 5 15 8 7 4 M6
12 0

-0.018
15.0~25.0 10 12 15 18

12
15 10 9 6 M8

16 19.0~32.0 12 15 18 20 18 10 13 8 M8

Référence
- P - W - B - L - A - E

Type Forme d'embout D
LANQN
LNNQN

A
B

6
8

P7.0
P12.0

-
-

W5.0
W10.0

-
-

B15
B18

-
-

L8
L8

-
-

A30
A60

- E8 Référence
- P - W - B - L

Type D
NLANF
LNLNNF

10
8

-
-

P11.8
P12.0

-
-

W9.8
W10.0

-
-

B10
B15

-
-

L10
L12

QÀ épaulement

QSans épaulement

QA épaulement

QSans épaulement

Référence P
Incrément de 

0.1mm

W
Incrément de 

0.1mm

B
Incrément de 

1mm

Sélection 
L L1 L L1 H d R

Vis de 
serrage 

utilisable

Prix unitaire

Type Dg6
LNLANF
LNLATF

TLNLANF
TLNLATF

NLANF
NLATF

TNLANF
TNLATF

Taux de précision
(Filetage trempé) (Vis de serrage 
trempée)
LNLANF LNLATF
(Filetage cémenté) (Vis de serrage 
cémentée)
TLNLANF TLNLATF

Niveau standard
(Filetage trempé) (Vis de serrage 
trempée)
NLANF NLATF
(Filetage cémenté) (Vis de serrage 
cémentée)
TNLANF TNLATF

 6 -0.004
-0.012 5.0~9.0

3.0~17.0
(P≥W+2.0)

5~30
Niveau standard 

(B≤Wx4)
Niveau de précision 

(B≤Wx3)

 5  8 8 6 8 9 4 1 M5

 8 -0.005
-0.014

 5.0~11.0  5 12 15 8 10 8 11 5 1.5 M5
10  7.0~13.0 10 12 15 10 12 8 13 7 2 M6
12 -0.006

-0.017
 9.0~15.0 12 15 18 12 15 10 15 9 3 M6

16 13.0~19.0 15 18 20 12 18 10 19 13 4 M8

Référence P
Incrément de 

0.1mm

W
Incrément de 

0.1mm

B
Incrément de 

1mm

Sélection 
L L1 L L1 d R

Vis de 
serrage 

utilisable
Vis

Prix unitaire

Type Dg6
LNLNNF
LNLNTF

TLNLNNF
TLNLNTF

NLNNF
NLNTF

TNLNNF
TNLNTF

Taux de précision
(Filetage trempé) (Vis de serrage 
trempée)
LNLNNF LNLNTF
(Filetage cémenté) (Vis de serrage cémentée)
TLNLNNF TLNLNTF

Niveau standard
(Filetage trempé) (Vis de serrage 
trempée)
NLNNF NLNTF
(Filetage cémenté) (Vis de serrage 
cémentée)
TNLNNF TNLNTF

 6 -0.004
-0.012 10.0~12.0

D+2≤W≤P-2

5~30
Niveau standard 

(B≤Wx4)
Niveau de précision 

(B≤Wx3)

 5  8 8 6 8 4 3 M5

 8 -0.005
-0.014

12.0~16.0  5 12 15 8 10 8 5 3 M5
10 14.0~20.0 10 12 15 10 12 8 7 3 M6
12 -0.006

-0.017
16.0~24.0 12 15 18 12 15 10 9 5 M8

16 20.0~32.0 15 18 20 12 18 10 13 6 M8

Référence - P - W - B - L - (KC, MC, RTC)

NLANF10 - P7.8 - W5.8 - B5 - L10 - KC

Modifications

Position du méplat Diam. filetage Modification du rayon de dégagement supérieur Modification de l'angle de l'embout

A épaulement MC

Code KC MC RTC RC

Spéc.

Code de commande KC
Modifie la position du 
méplat de 90° par rapport 
à la position standard 0°.
E� S'applique uniquement 

au type à épaulement.

Code de commande MC8
Modifie le diamètre du 
filetage.
E� D/3<M<D 

M min 3
E� S'applique uniquement 

au type fileté.

Code de commande RTC0.2
Transforme R1 en une valeur R prise dans la 

sélection ci-dessous.

Sélection 0.2  R2  R3
ERTC≤(H-P)/2

ES'applique uniquement au type à 
épaulement.

Code de commande RC60
Modifie l'angle de pointe.
Sélection 60°, 90°, 120°

0° 0° 

RTC

(0.
1)

RC


