Goupilles de positionnement pour fixations - A téte carrée

Forme des embouts sélectionnable

Goupilles de positionnement pour fixations - Ovales, niveau de
précision/standard

0 0
M Caractéristiques : goupilles de positionnement a téte carrée fixant la piéce sur quatre points. Adaptées pour I'utilisation lors de I'insertion et de I'extraction de la piéce. I Caractéristiques : les dimensions P et W sont réglables par incrément de 0.1mm pour un meilleur ajustement & fa taille s orifices usings de forme ovale sur les pigces. Les tolérances des dimensions P et W sont de -0.05 pour e type de précision et de 0.2 pour e type standard.
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