Dispositifs de serrage a genouillére

A poussée latérale (base a bride)/course réguliére (base a bride)

[l Caractéristiques : les modéles MC07-14, MC07-15 et MC07-16 sont adaptés aux dispositifs de serrage pour soudage et usinage.

1N=0.101972kgf

(base a bride)

WA poussée latérale

Référence piece

MCO07-14

Corps principal/piécg de fixation :

Référence piece

MCO07-15

A poussée latérale
(base a bride)

- Aty Corps principal/piece de fixation :
Matériau EN1.111 équit Matériau ENT.191 équ
Traitement de surface* Revétement de conversion chimique| de surface/* Revétement de conversion chimique|
- Course (mm) 43 Course (mm) 43
f Force de serrage (N) 3000 Force de serrage (N) 3000
Poids (g) 1600 R f 6 Poids (g) 1280
Angle d'ouverture-fermeture de la poignée| 115° Angle d ouverture-fermeture de la poignée 115°
(serré) Accessoire Boulon en acier (serre) Accessoire Boulon en acier
* Arbre : placage nickel Prix unitaire * Arbre : placage nickel Prix unitaire
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.A poussée latérale , Référence piece MCO7-16’ . .Course réguliere (base Référence piece MCo08-1
(base a bride) Matériau Corpsprincipal: EN 1,0038 équiv./ a bride) Matériau du corps | EN 1.0038 équiv.
Pice de fixaion : EN-JS 1040 équiv. - 3
N — pre— de surface| * Chrome trivalent
PN de surface ., iy ionchini Manchon exempt d'huilel  MDZB12-20 : 1 pc.
= ° Course (mm) 76 Course (mm) 30
Force de serrage (N) 16000 Force de serrage (N) 1960
Poids (g) 4360 i Angle dlouverture-fermeture de fa poignée 140°
Angle dowerturefermeture de a pignée 180° Pl Poids (g) 380
(serre) Accessoire Boulon en acier, tube (serre) = Accessoire Boulon en acier
* Arbre : placage nickel Prix unitaire * Arbre : placage nickel Prix unitaire
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Dispositifs de serrage a genouillére

Dispositif de serrage soudable (base a bride, base droite)

[l Caractéristiques : le modéle MC09-2S est une base droite d'un type de dispositif de serrage soudé MC09-2.

1N=0.101972kgf

Dispositifs de serrage
soudés (base a bride)
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Angle de déplacement du bras

\ngle de déplacement de la pognée

Référence piece | MC09-1 | MC09-2 | MC09-3
Matériau du corps | EN 1.0038 équiv. (avec trempé)
Poids (g) 2130 4100
Force de serrage (N) 4900 9800
Angle de déplacement de la poignée| 122° 128°
Angle de dé du bras 191° 197° .
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Référence piece MC09-2S
Matériau du corps EN 1.0038 équiv. (avec manchon trempé) :
Poids (g) 2500 ©
Force de serrage (N) 5000
Angle de déplacement de la poignée 122° 4-01
Angle de dé, du bras 191°
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Example

l ! Comment utiliser les dispositifs de serrage soudés dans les différentes applications

Socle de la poignée

Bras du corps principal

Référence piéce

Prix unitaire

Poignée

MC09-1

MC09-2

Corps principal

MC09-3

MC09-2S

Pacue dopornt

Socle du bras

Plaque

Les dispositifs de serrage soudés sont composés de quatre parties, illustrées a gauche
poignée, corps, base et bras.
(DDéterminer la position de montage du corps.
(2Déterminer la longueur du bras de commande, puis souder ce dernier.
(3 En fonction de I'espace nécessaire au montage du dispositif de serrage, déterminer la
hauteur de la poignée puis souder la poignée et le socle de la poignée au corps.
(@ Déterminer I'angle entre le corps principal et la plaque d'appui, puis les souder
ensemble.
(5)Déterminer comment monter un dispositif de serrage sur la fixation. Si la base est
utilisée, souder la base a la plaque d'appui.
Monter un dispositif de serrage conformément  la procédure ci-dessus.
- Les dispositifs de serrage peuvent étre montés de diverses maniéres en fonction des
situations de travail, et peuvent donc étre utilisés dans une large gamme d'applications.
- Le traitement thermique (dureté 60HRC) garantit un montage résistant a I'abrasion de
I'axe constituant le point d'appui et du manchon qui I'entoure. Les dispositifs de serrage
sont parfaitement adaptés aux dispositifs de fixation impliquant un usage fréquent ou
une grande précision.



