Goupilles fendues pour composants d'inspection

Droit a épaulement, longueur de poignée fixe

Ml Caractéristiques : goupilles fendues droites pour dispositifs de serrage de contréle. Pour les manchons compatibles, voir P1845~P.1846.

Droit a épaulement

lLongueur de poignée fixe

(®1 Pour le placage autocatalytique au nickel, spécifier la modification MN.
(®)2 EN 1.4125 équiv. posséde une rainure d'identification au niveau de la cote D.
(®3 Les dimensions non mentionnées sont identiques a celles du type a petite téte.

[MMatériau®' | [f)Dureté Type S __ s |
— 96 2,00~ 3.00
EN 1.1191 équiv. - KJPD KJPGD 301~ 6.00]
EN 1.1191 équiv. 45HRC~ | KJPDH KJPGDH —
EN 1.4301 équiv. - KJPDS | KJPGDS 6.01-10.00
D2 EN 14125 équiv. 45~50HRC_| KIPDSC | KIPGDSC 10.01~18.00
Petite téte : D=8~25 1801-30.00
elite tete : l;ll |~t > isilons) (@Les poignées et les goupilles
M oletage (croisillons . Grande téte : D=10L~20E"? peuvent étre assemblées
Qyi 3 C1®4 avec un adhésif.
W y.a = 1 La chaleur ou une force
(=} t (=] jf) importante peut entrainer leur
] désolidarisation.
10 =
50 L B ‘ RN 0log
- 50 L_|.B Q

(®)4 Lorsque P<3, C est de 0. 5
f\Lelmm“ haque ¢

(®)Type a grande téte (D= 10L ~

é (env. Tmm de largeur et environ 0.2mm de profondeur)
20L) disponible pour EN 1.1191 équiv. seulement.

Référence piece Incrément de 0.01mm Incrément de Tmm
Type M
D P S(P>S L B
(Ste) (Sg6) (P9
. . 8 2.50~ 6.00 2.00~ 5.50 M4
EN 1.1191 iV, EN 1.1191 iV, e
(ENpI19T equiv)| - (EN 11191 €auv) 012,50~ 8.00 | 2.00~ 7.50 M5
EN L1181 équiv. | (EN1.1191 équi 12 2.50~10.00 2.00~ 9.50 5~25 5~25 M5
. équiv. . équiv. - ~ Quand P<3.99, Quand S<2.99 M5
rempe) trempé) 16 3.50~14.00 3.00~13.50 iy BeSxd | M5
KJPDH KJPGDH 20 10.00~18.00 5.00~17.00 M5
L o 25 15.00~23.00 8.00~22.00 | PourEN 1.4301 équiv., | Pour EN 1.4301 équiv., | M5
D éauiu)) (N 14301 €4V IOL | 10.00~16.00 | 5.00~15.00 LePis B<S M5
o o 12L | 12.00~20.00 6.00~19.00 M5
EN 1120 ¢quiv)| - (EN 14125 Sauv) | 16L | 16.00~25.00 | 8.00~24.00 B<50) M5
KJPD KJPGD 20L | 20.00~30.00 | 10.00~29.00 | Pour des goupilles plus longues, == P.1827. M5
Ordering ‘ Référence piéce (TYPE, D) ‘ - ‘ P ‘ - ‘ S ‘ - ‘ L ‘ - ‘ B ‘
Example KJPD12 - P803 - S500 - L5 - B10
D S Sg6
KJPD KJPDH KJPDS KJPDSC KJPGD KJPGDH KJPGDS KJPGDSC
8
10
s an 12
Petite téte 16
20
25
10L - B B -
Grande 12L > = - N
téte 16L - - - -
20L - -
@ w7 -5 J-[ - 57 on e
J Alleralinns KJPDS12 - P1350 - B16 - ZC30
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
: > ﬁ'&;}?}gnons [oteranceius AR S Fait passer la tolérance de la dimension L sur +0.05.
5 i % %:I oo " — LKC
LKC
CH Egigéogudgggircip gieitebecnieteoonpiceloniay LKC | (®Quand le LKC est utilisé, un incrément de 0.1mm
5 04 i . i m:: peut étre spécifié pour la dimension L.
% % (®)Pour les chaines uniquement, voir R1862. T @130 ©P>4
Sans rainure de dégagement Ne tient pas compte de la rainure de dégagement entre
Traitement supplémentaire de Application d'un placage autocatalytique au nickel . A N A -
e MN és‘applique uniquement au matériau EN 1.1191 équiv. — NMN %ﬁame IPUIEtee etla parg‘e ’-?"ru'te de I'épaulement.
(placage au nicke) La combinaison avec STC n'est pas disponible. e s'applique pas au type & téte large.
Traitement supplémentaire de sTC /%fgte un traitement de surface oxydé noir. Longueur de la poignée uZeCuzr Oue a poignée de 50 a 10, 20, 30 ou 40.
T applique uniguement au matériau EN 1.1191 équiv. w
(Oxydé noir) avec MN n'est pas disponible. ! 7c zc t:: ??J'%i’;i‘?ﬂ'? dze \1:10 gﬁé‘ules&nagjspomhles nauement s P3¢
Tolérance de dimension P Lorsque P25 et L+B<30
PKC @j: (@)S'applique uniquement & EN 1.4301 équiv. EN 1.4125 équiv.
PKC | Fait passer la tolérance de la dimension P sur g6. —_—— mﬂgﬁé getgg\@;;zj é’eﬂé"z’ﬁéﬁmﬁﬁéﬁﬁ"%ﬁ
Embout conique Reréﬂ \‘e;(lrén;i(é conﬂq\]lg. 0
i i o ®)S'applique lorsque L>10 et B210.
Gravure de dimension P Usine des méplats sur la partie moletée et grave la dimen- < 1 TR FCTEEe D
%:I KH sion P (avec orientation des caractéres arbitraire).
(9)Gravé sur le verso en cas de combinaison avec STT 1
= KF et KHS. o[ 2
Gravure des caractéres spécifiés o s = 20.01-3000 ¢
i MSUMO054 Caacties . Gravure de la dimension S
Caractere imprimable : letre, chffe. e & s B KHS Usine des mépatssur a partie moltée et grave 2 dimensio S.
KF poignée 10. 150 - (®)Gravé sur le verso lorsque KH et KF sont combinés.
o ﬁ‘;%ﬂﬂm*ﬁ@gm o ouple ave s caractres
raves estarbis B0 ] 12|10 Attention lors de modifications de gravures (KH, KF, KHS) i la goupille et la partie moletée sont assem-
blées avec un adhesif, 10mm de I'embout ne

avec KH et KHS.
(2)Jusqu'a 8 chi
(e chste wmmna\sun avec d'autres options, saisir ceci en dernier

sont pas usinés parce que I'embout est mince.

Goupilles fendues pour composants d'inspectio

Droit a épaulement, longueur de poignée sélectionnable

[l Caractéristiques : goupilles fendues droites pour dispositifs de serrage de contrdle. Longueurs de poignée sélectionnables. Pour les manchons compatibles, voir P1845~P.1846.

Droit a épaulement

HlLongueur de la poignée

P . Type
[@MMatériau [Dureté so Se
EN 1.1191 équiv. - KJPDZ KJPGDZ
EN 1.1191 équiv. 45HRC~ | KJPDHZ | KIPGDHZ

Petite téte : D=8~25

Moletage (croisillons)
M ~ g . 198
Wy -

DI — 3

w
S
P -8.02

zon L

(®1 Pour le placage autocatalytique au nickel, spécifier la modification MN.
(2 Les dimensions non mentionnées sont identiques a celles du type & petite téte.

Grande téte : D=10L~20E?

S
2.00~ 3.00
3.01~ 6.00
6.01~10.00

10.01~18.00
18.01~30.00

(®Les poignées et les goupilles
peuvent étre assemblées
avec un adhésif.

(®3 Lorsque S<3, C est de 0.5.

1 La chaleur ou une force
importante peut entrainer leur
désolidarisation.

o
|2
Z®4 L B o

(®)Le joint de chaque épaulement posséde une rainure de dégagement (env. 1mm de largeur et environ 0.2mm de profondeur).

Référence piece Incrément de 0.01mm Incrément de 1mm z
Type M
D P S(P>S) L B =
(S8e2) (Sg6) ) Sélection
8 2.50~ 6.00 2.00~ 5.50 M4
10 2.50~ 8.00 2.00~ 7.50 ) ) 10* M5
12 2.50~10.00 | 2.00~ 9.50 5-29 5-29 20 | M5
(EN1.1191 équiv)| (EN 1.1191 équiv) - - Quand P<3.99, | Quand $<2.99, e —
KJPDZ KJPGDZ 16 3.50~14.00 3.00~13.50 L<Px4 B<Sx4 30 M5
20 10.00~18.00 5.00~17.00 40 M5
(EN 11191 équiv. | (EN1.1191équiv | 25 | 15.00~23.00 | 8.00~22.00 | UGN 14301 | Pour BN 14301 M5
L é t é .y .y
oS 1z ez 10L | 10.00~16.00 | 5.00~15.00 L<PxS B<SXS M5
12L 12.00~20.00 6.00~19.00 30 M5 (®) Les trous taraudés ne son ps fouris sur s produits avec 2=10.
16L | 16.00~25.00 8.00~24.00 (L+B<50) 40 M5 'ILES “"“f;'g""‘sz ‘? o 20sont d"‘j"""“’"’ﬁ“”ﬁ““;f;l;“
20L | 20.00~30.00 | 10.00~29.00 |Pour des goupilles plus longues, P 1827. M5 orsaue Pe5 e que a longuer e gouple (145130
i P |-[s J-[ v ]-[B ]-[2z]
Example  KJPGDZ16L - P20.25 - S1600 - L25 - B20 - Z30
B
D 0,
KJPDZ KJPDHZ KJPGDZ KJPGDHZ
8
10
e 12
Petite téte 16
20
25
10L
Grande 12L
téte 16L
20L
@ o] [ 7 1[5 J-[ L J-[ 8 ]-[ 2 - onnrroae)
Alterations KJPGDZ16 - P8.00 - Z30 - NMN
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
hair Tolé la di ion L ; 3 RIS
wﬁﬁﬁm BT Fait passer la tolérance de la dimension L sur +0.05.
oo o " f it LKC
CH E{,’ﬁ};"{,‘udg‘;’giﬁth cliecelciitennpelonal = He LKC | ®Quand le LKC est utilisé, un incrément de 0.1mm
5 04 i f q m:: peut étre spécifié pour la dimension L.
% % (®Pour les chaines uniquement, voir R1862. G @30 @Psa
Sans rainure de dégagement . . .
o . p Ne tient pas compte de la rainure de dégagement entre
Traitement supplémentaire de d'un placage au nickel " A H p -
surface MN S'applique uniquement au matériau EN 1.1191 équiv. — NMN %ﬂan}e Tomee etla pgr}éf (Iif:me de I'épaulement.
(placage au nickel) §La combinaison avec STC n'est pas disponible. le s'applique pas au type a téte large.
Traitement supplémentaire de Ajoute un traitement de surface oxydé noir. Embout conique Rend 'extrémité conique.
STC gs applique uniquement au matériau EN 1.1191 équiv. o % ‘applique lorsque L>10 et B210.
(Oxydé noir) avec MN n'est pas disponible. 0 ®)La longueur de m est incluse dans celle de B.
Tolérance de dimension P pyg STT z.oofs.oo
; 5 imensi m 3.01-6.00
PKC | Fait passer la tolérance de la dimension P sur g6. - IR
2 70.01~20.00 .
: = 20.01~30.00
Gravure de dimension P Usine des méplats sur la partie moletée et grave la dimension —
P (avec orientation des caractéres arbitraire). Gravure de la dimension S Usine des méplats sur la partie moletée et grave la dimension S.
KH @Ne s'applique pas a la longueur de poignée 10. KHS ®Ne s'applique pas a la longueur de poignée 10.
%j: (®)Grave sur le verso en cas de combinaison avec KF (®)Graveé sur le verso lorsque KH et KF sont combinés.
et KHS.
- — Attention lors de modifications de gravures (KH, KF; KHS) gi:l s ove s i 0 3¢ oot o
Gravure des caractéres spécifiés Gangs et ‘ sont pas usinés parce que I'embout est mince.
[t ] KF- [Caractres max. |
Caractere imprimable :letre, chiffre. pasw e 1 poignee)-—— - o)
1 poignée 10. 2 5 | -
[ MISUMIO034 | ] KF ® comme un tiret (-), 3 10 5
1  fionnes ne peut étre utiisé pour |a grav
(®L'orentation de goupile sur \agwm\le vt s cracties [0 1 5110
gravés est anitraire. 5
f"‘(‘ivzvé suk; \en“lﬁ::g on cas de combinaison avec KH et KHS.
><Elr‘|s§ausade ‘combinaison avec d'autres options, saisir ceci en denier.




