Goupilles fendues pour composants d'inspection

Filetées droites avec épaulement, type a un épaulement

M Caractéristiques : adaptées au serrage des piéces avec filetage et a la mesure du diamétre avec piéce droite. Pour les manchons compatibles, voir P1847 et R1852.

Type a un épaulement

apian®1 g Type
[@Matériau®' | [)Dureté P Pas
EN 1.1191 équiv. - KJPM KJPGM
EN 1.1191 équiv. 45HRC~ KJPMH KJPGMH
EN 1.4301 équiv. - KJPMS KJPGMS
2EN 1.4037 équiv. | 45~50HRC | KJPMC KJPGMC

Petite téte : D=8~25

Grande téte : D=10L~20L®5

YY)

®3M5 Moletage (croisillons) 6 M M
08,
o 5 4o o % o
- e
10 _
_ ' 50® L |.B 5004 L |.B
(®)1 Pour le placage autocatalytique au nickel, spécifier la modification MN. (%) 5 Les di ions non sont i a celles du type a petite téte.

()2 EN 1.4037 équiv. posséde une rainure d'identification au niveau de la cote D. (%) Le joint de chaque épaulement posséde une rainure de dégagement (env. Tmm de largeur et environ

(®3 Quand D=8, les vis de la poignée passent de M5 a M4.

0.2mm de profondeur). Pour supprimer la rainure de dégagement, utiliser la modification NMN.

(®4 Pour une poignée plus courte, spécifier la modification ZC. (%) Type & grande téte (D= 10L ~ 20L) disponible pour EN 1.1191 équiv. seulement.

Référence piece Incrément de 0.01mm M(P=M) Incrément de 1mm
Type a "
D P élection L B
(P3s) Pes) Sl
- - 8 4.00~ 6.00 3 4
(EN 19T eauiv)| - EN 11191 éauiv) 0 5.00~ 8.00 45638
X i 12 5.00~10.00 4 5 6 8 10510 0~35 5~25
{EN1.1')191 équiv. %EN1.1')191 équiv. [ qg 8.00~14.00 4 5 6 8 1051012 (LsPx4) (M<B=Mx3)
rempe) rempe)
b o & B 2= RO
ma et (] e ™) oL 10.00~16.00 2 5 6 8 1050 SoecllerP=0. | (5<BsM2)
(N 14037 équ)| (BN 1.4037 équi) 12L 12.00~20.00 5 6 8 10810 12
(ST Equiv, A0S eauv) | 461 16.00~25.00 6 8 10810 12
KJpMC KopGMe 20L 20.00-30.00 6 8 1051012 (L+B<50)

(® S10 est un filetage fin (pas 1.25). (¥ KJPND, KJPNDS (page précédente) sont plus économiques lorsque L=0.

Ordering ‘ Référence piéce (TYPE, D) ‘ - ‘ P - M - L - B
Example  KJPMH16 P1120 - M6 - L15 - B10
Prix unitaire
D PSo Pg6
KJPM | KJPMH | KIPMS | KIPMC | KIPGM |KJPGMH | KIPGMS | KJPGMC
8
10
12
Petite téte
16
20
25
10L = = = =
Grande | 12L - - o R
téte 16L o = - -
20L o - - -
Alterations KJPM16 - 24 - zc40
odifications ode péc. odifications ode péc.
Modificat Cod S Modificati Cod S
Modifications de la chaine R . PR Tolérance de la dimension
Fixation d'une chaine de sccurité (600mm de long) au Fait passer la tolérance de la dimension L sur +0.05.
CH corps du gabarit. (®Pour les chaines uniquement, voir LKC .
P1862. | LKC LKC | ®Quand le LKC est utilisé, un incrément de 0.1mm peut
étre spécifié pour la dimension L.
. Modifie la longueur de la poignée de 50 a 10, 20, 30 ou 40.
Longueur de la poignée 2620 m:l:@ @L<30 @P=4
les Inngueurs de poignée 10 et 20 sont disponibles uniquement lorsque P=5 et que la LKC
ZC longueur de fa goupille L+B(+C)<30.
o L‘?‘?Lﬁﬁ%“ﬁ ZJ%‘&E"’?S 155:552225(;;2:%?353 EEL%Z Sans rainure de Y Ne tient pas compte de la rainure de dégagement entre
La combinaison avec KH n'est pas disponible pour la longueur de poignée 10. NMN la partie moletée et la partie droite de I'épaulement.
Gravure de dimension P Usine des méplats sur la partie moletée et grave la dimension P (avec - g i 2t
KH orientation des caractéres arbitraire). ®Ne s appllque [EBE type atéte large'
®Ne s'applique pas & la longueur de poignée 10. y
T de surf: | i
(@Gravure sur le verso en cas de combinaison avec KF. raitement de surface suppl. d'un placage que au nickel
(Placage autocatalytique au | MN %S ‘applique uniquement au matériau EN 1.1191 équiv.
ERes '?('Eiﬁ."” un HUTém - Toawien nickel) La combinaison avec STC n'est pas disponible.
A _ﬂ!tnmmm igne = .
Gravures dggi f(i:g;acteres Caractere imprimable  ettre, chifre. (point) b Traitement de surface Ajoute un traitement de surface oxydé noir.
P @Smscﬁliﬁgy‘ﬁ‘;ﬁ“;“SC;’"“‘*N“;"S:“”“I‘;‘:T ’)’“‘:\:‘;: 143e o g 13 o supplémentaire (oxydé SsTC %S'appliquevuniquement au matériau EN 1.1191 équiv.
LS = KF susmentionnés ne peut étre utisé pour la gravure. 4 noir) La combinaison avec MN n'est pas disponible.
(®)L'orientation de ‘goupille sur Ia goupille avec les. 750 | 12 10
caractéres ravés est anbiraire.
(®)Gravure sur le verso en cas de combinaison avec KH.
(®)Jusqu'a 8 chiffres.

Goupilles fendues pour composants d'inspection

Filetées droites avec épaulement, type a 2 épaulements

M Caractéristiques :

au serrage des piéces avec filetage et a la mesure du diametre avec piéce droite. Pour les manchons compatibles, voir 1847 et P1852.

Type a 2 épaulements

P . Type
[@MMatériau [(Dureté s Seo
EN 1.1191 équiv. - KJPMD KJPGMD
EN 1.1191 équiv. 45HRC~ [KJPMDH |KJPGMDH
EN 1.4301 équiv. - KJPMDS | KJPGMDS
6
Petite téte : D=8~25 Grande téte : D=10L~20L®* ava/ ( M )
®2M5 Moletage (croisillons) Mo
==
08 (21 of
(a] = (a] wto'?
o
10,
50®3 L | B|C 50®3 ‘ L ‘ B_|C
(®1 Pour le placage autocatalytique au nickel, spécifier la modification MN.  (® 4 Les di ions non ionnées sont i acelles du type a petite téte.
(®2 Quand D=8, les vis de la poignée passent de M5 & M4. (® Le joint de chaque épaulement posséde une rainure de dégagement (env. 1mm de largeur et environ
(®3 Pour une poignée plus courte, spécifier la modification ZC. ~ 0.2mm de p ). Pour la rainure de dé utiliser la modification NMN.
(® Type a grande téte (D= 10L ~ 20L) disponible pour EN 1.1191 équiv. seulement.

Référence piéce Incrément de 0.01mm|Incrément de 0.1mm M(S=M) Incrément de 1mm
Type s
D P S(P=S Sélection L B C
(S :0e2) (S :g6) (P=S)
8 4.00~ 6.00 3.0~ 5.0 3 4
(EN 1.1191 équiv.) | (EN 1.1191 équiv.) 10 5.00~ 8.00 4.0~ 7.0 456
KJPMD "l kopamp |12 5.00~10.00 4.0~ 9.0 4 5 6 8
16 8.00~14.00 7.0~13.0 4 5 6 8 1081012 1~20 1~20 5~20
(EN1. 1)191 équiv. (EN1 1)191 équiv. [ 20 10.00~18.00 9.0~17.0 5 6 8 10510 12 (L=Px3) (B=Sx3) (M=C=Mx3)
trempé trempé
Glon | |Ton ISR B0 200 o | o | gmuis
- - .00~10.! .0~19. (LsPx2) (B=Sx2) (M=C=Mx2)
(EN 1.4301 équiv.) | (EN 1.4301 équiv.)
KJPMDS KJPGMDS 12L | 12.00~20.00 6.0~19.0 5 6 8 10581012
16L | 16.00~25.00 8.0~24.0 6 8 10810 12
20L | 20.00~30.00 10.0~29.0 6 8 1081012
(® S10 est un filetage fin (pas 1.25).
Ordering P - s - M - L - B - c ‘ Example
Example  KyPMD12L - P1850 - S135 - M8 - L10 - B10 - C10
Pour le type & grande téte a 2
épaulements, la 1ére rangée peut
étre utilisée comme épaulement.
Prix unitaire
D Sin Sg6
KJPMD |KJPMDH | KIPMDS | KIPGMD | KIPGMDH | KIPGMDS KJPMD
8 Grande téte
10
L] 12 | | Pibe  sier
Petite téte 16 ] . .
20
25 Bati
10L - -
Grefnde 12L - - Manchon
téte 16L = - KJBPM
20L - -

m ) [oemsia]- [ 7 ][5 - [ -
Alterations

(CH, KH, KF-etc.)

P7.00 - S4 - M4 - L10 - B24 - MN
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
Modifications de la chaine R . P Tolérance de la dimension
i) G Gl 9 69 () Gl g Fait passer la tolérance de la dimension L sur +0.05.
CH corps du gabarit. (®)Pour les chaines uniquement, voir LKC -
P1862. PRI LKC | ®Quand le LKC est utilisé, un incrément de 0.1mm peut
o Modifie la longueur de Ia poignée de 50 & 10, 20, 30 ou 40. @E étre spécifié pour la dimension L.
Longueur de la poignée 620 ®L<30 @P=4
®Les longueurs de poignée 10 et 20 sont dlspumhles uniquement lorsque P=5 et LKC
ZC m%:l)e \a‘ longueur de \Iagaumlle‘LE%(;OC) O h\
ur EI‘/DEa(E(E arge seuls et 40 sont ISDﬂnI es i 3 . N L,
A gLa longueur de poignée 10 ne présente pas de trou Sans rainure de g 1t Ne tient pas compte de la rainure de dégagement entre
La combinaison avec KH n'est pas disponible pour la Iongueuvde poignée 10. NMN | Ia partie moletée et la partie droite de I'épaulement
Gravure de dimension P Usine des méplats sur la partie moletée et grave la dimension P (avec - — 3 &
KH orientation des caractéres arbitraire). ®Ne s appllque pas au type atéte large'

@Ne s'applique pas a la longueur de poignée 10.
(@)Gravure sur le verso en cas de combinaison avec KF:

Gravure des caractéres
spécifiés

5
o

Traitement de surface suppl.

(Placage autocatalytique au | MN

Application d'un placage autocatalytique au nickel
%S'applique uniquement au matériau EN 1.1191 équiv.

(@)Gravure sur le verso en cas de combinaison avec KH.
(®)Jusqu'a 8 chiffres.

Grave des ot ovun ""Tém‘ oo nickel) La combinaison avec STC n'est pas disponible.
[ e o] KF-MISUMI003 pig 7 .
Caractére imprimable :letire, ohifre. (point) e de surface Ajoute un traitement de surface oxydé noir. .
g';ﬁ& :nsuylmlzasc :m;ﬂgxet\‘l’re?e(l;ﬂ\;l‘::z Lge | CEEIET '5 e (oxydé STC S'applique uniquement au matériau EN 1.1191 équiv.
susmentionngs ne peut étre utilisé pn\ArIa gravure. 40 noir) La combinaison avec MN n'est pas dlSpOnIble.
uL‘nnenmtmn de goupille sur la goupille avec les caractéres 50 12 10
gravés est arbitraire.



