Goupilles fendues pour composants d'inspection

Type a serrag

W Caractéristiques : adaptées au serrage des piéces en tournant le collier pour mesurer les dimensions. Les formes en diamant et rondes sont disponibles en fonction de la forme de la piéce. Pour les manchons compatibles, voir P1841~1848.
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Matériau Dureté
o o Droit en diamant|Droites rondes
EN 1.1191 équiv, - KJPCS KJPCMS
EN1.1191 équiv] 45HRC~ | KJPCSH KJPCMSH %7
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- (®® Le collier s'abaisse pour serrer la piéce.
r } B ‘ c (9)La partie en diamant et ronde tourne.
[Rokis 10 —
Référence piéce P S (P>S) Sélecti B Cc Prix unitaire 1 a 19 piéce(s).
Type D Incrémentde | Incrément de 'ﬁ ?Si;a;‘ Incrément de | Incrémentde |Droit en diamant\ Droites rondes
Droten damant | Droites rondes 0.01mm 0.0lmm B imm imm KJPCS [KJPCSHKJPCMS[KJPCMSH
(EN1.1191 équiv)|(EN 1.1191 équiv.) -~ -~
s e 16 6.00~11.00 5.00~ 9.00 PR a0
(6N 11191 équ | EN 1.1 it 20 6.00~15.00 5.00~13.00 10 12 16 5~40 (C<Mx3)
trempé trempé -
Kty | ity | 25 | 6.00-20.00 | 5.00~18.00
(®Pour les commandes supérieures aux valeurs indiquées, demander un devis.
Conique en diamant/rond . ) Type
| (HJemes Diamant, conique |Rond et conique ]
EN 1.1191 équiv, - KJPCT KJPCMT . ]
EN1.1191 équiv] 45HRC~ | KJPCTH KJPCMTH sva/( M) %%
Diamant, conique . -
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Ronde conique (®Les dimensions non spécifiées sont identiques a celles du type conique en diamant

(®)La partie en diamant et ronde tourne.

Référence piece P S (P-128) Sélecti B (o) Prix unitaire 1 a 19 piéce(s).
Type D Incrément de Incrément de 'ﬁ ?Siﬁ;‘ Incrément de Incrément de | Diamant, conique \Rond et conique
Diamant, conique [Rond et conigue 0.01mm 0.01mm - imm imm KJPCT KJPCTHKJPCMTIKJPCMTH
[N 1.1191 équiv) (EN 1.1191 équiv -~ -
( KJPC%QUWH KJPcr\ﬁqu“ 16 6.00~11.00 5.00~ 9.00 PR oao
(EN1.1191 équiv.|(EN 1.1191 équv. 20 6.00~15.00 5.00~13.00 10 12 16 5~40 (C<Mx3)
rempé rempé -
ety | e | 25 | 6.00~20.00 | 5.00~18.00
(®Pour les péri aux valeurs i un devis.
Ordering - El - El - @ - - Modifications Code Spéc.
Example KJPCMS16 - P8.00 - S7.00 - M5 - B15 - C10 Gravure de dimension P
KJPCT20 - P1020 - $8.00 - M5 - B12 - C12

KJPCMS16 - P00 - 8100 - M5 - B15 - C10 - KH

. . -[7)-[5]-[]-[8]-[¢]- wnsto,cum

WlStructure KJPCT : la partie en diamant tourne.
M2.6

Un chanfrein a été ajouté pour éviter tout glissement.
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Usine un méplat de 30mm sur la téte moletée et

;#‘4 == =N KH
Bl = grave la dimension P.
=30
Tralltemen‘t i surfe}ce . STC Ajoute un traitement de surface oxydé noir.
supplémentaire (oxydé noir)
Pice de rotation en forme de diamant Allonge la piéce de rotation en forme de diamant.
o (®S'applique uniguement au type en forme de diamant.
‘T. (®)Se reporter au tableau ci-dessous pour le type conique en
Sy = forme de diamant.
21| CLH | Dimension P
L& D
7.9 ;72
15 15 %5

Goupilles GO/NO-GO/Goupilles fendues pour composants d'inspectio

Réversible

Rainuré

Ml Caractéristiques : les goupilles GO/NO-GO ne sont utilisables que par une seule piéce.

Réversible

B Goupilles GO/NO-GO
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Peinture  dentfication:beu Peinure

didentification: rouge

inereur *Tolgrance, plage de dureté existante

(2)2 Des marques peuvent rester sur les par

rties courbes.

9 1 Lorsque L=50 et G, N<3, le c6té G présente la forme illustrée & gauche. (dentique sur le coté N)

(D EN 1.1191 équiv.
[ Goupille uniquement : 45HRC ~

Référence piece Incrément de 0.01mm N Prix unitaire Aot -[[& ]-[[N]- (kH,STC, MH, CH)
Tee | D I @ | NeN) | - lriepken e men E% MR
10L 1.50~6.00 50 Modifications Code Spéc.
KJPRGN - - = -
14 25 Usine des méplats sur la téte moletée et grave les
1.50~8.00 T | N N
14L 50 % :% KH |dimensions G et N.

Example K JpPR

M Caractéristiques : vérification visuelle de I'exactitude du positionnement de la piece en contrdlant si I'extrémité du manchon se trouve dans la

(®Pour les commandes supérieures aux valeurs indiquées, demander un devis.

[e]-[w]

- G2.00 - N4.00

GN10

m Example

[Code de commande| KH

Ajoute un trou de taraudage M4 pour la chaine sur la poignée.
(®)Lorsqu'il est combiné & KH, le rou taraudé est sur une surface plane.
(@La combinaison avec CH n'est pas disponible.

Traitement de surface

Ajoute un traitement de surface oxydé noir.

supplémentaire (oxydé noir) sTC (®S'applique uniquement aux goupilles.
Chaine Fixation d'une chaine de sécurité (600mm de long) au corps du gabarit.
CH (®)Pour les chaines uniquement, voir P1862.

(9)Ajoute un méplat en cas de combinaison avec KH.
(@La combinaison avec MH n'est pas disponible.

rainure ou la fente.

HRainuré M5®Moletage (croisillons) i C1 63/(08 &
[OMatériau| (F)0ureté | Type |Forme détectée| Forme dembout / 08 a v/( f )
EN1.1191 \ Y 4
Squiv, - |KJPB St N (Standard) 0] 7 N Forme diembout
EN1.1191 22 |D @ e tectey A
Sy, 45HRC~ |KJPBH lement) 2 Config. L
Forme de détect Forme d'embout
Example  KIBS Zoom de la fente omedectece
(modification CRN) Piceausier S1 : rainure N : standard E @
G A A005 | '
_ 53: 3 fentes D : 2 épaulement Ed @
A A0 8|8
— L
@ Les formes d'embout N et D présentent un orifice de centrage au niveau des embouts. Le
joint de chaque épaulement posséde une rainure de dégagement (env. 1mm de largeur et S5: 5 fentes ﬂE
environ 0.2mm de profondeur).
@ Lorsque la longueur de la poignée (dimension Z) est 0, la partie goupilleprésente un taraud
M. A
La partie goupille présente un taraud M lorsque la dimension P correspond & 8 et que la —
 Roti5 10 [ sty
Référence piéce Diam. goupille Longueur de goupille/Largeur de fente Partie embout (formes D, C
Forme . . L A Gz0.05 B )
Type dZ?JE"tze diemg 2 slgl(?:g)n Incrément de | Incrément de (PourS1] | Sélection (avec S3et| Incrémentde | Incrémentde | % ?i‘:'ﬁc'
bout 1imm 1imm Incrément de 0.5mm S5) 0.1mm 1mm
12 8 (si P=8,10) 45-145
KJPB 3 N 16 19 50-100 | Standard (A<L-5) 140 0.5 3.0-16.0 140 2
KJPBH S5 D 20 16 (Quand P=12~20) A épaulement . 1 . - 50
25 20 50~150 (A<L-B-5)
(®Pour la forme d'embout D, S<P-2
Ordering [ Référence piéce B ) B } )
Example
KJPB S3 N 16 - P12-L70 - A50 - Gi - Z30
KJPBH S5 D 12 - P10 - L80 - A60 - G0.5 - S40 - B2 - Z50
Prix unitaire
D L S$1 S3 S5
N : Standard D : A épaulement N : Standard D:Aé N : Standard D:Aé
KJPBS1N KJPBS1D KJPBHS1D KJPBS3N KJPBS3D KJPBHS3D KJPBS5N KJPBS5D KJPBHS5D
12 50~100
101~150
50~100
16 101~150
50~100
20 101~150
50~100
25 101~150
= Référence piece
@ ® ST L L Bl o
KIPB S5 N 20 - P16 - 100 - A% - G1.0 -230- STC
Modifi Code Spéc. Modifications Code Spéc.
Tarauage et e il Ajoute un taraud sur extrémité e fa gouplle. g @ D Fixation d'une chaine de sécurité (600mm de long) au
[odece conmande TW4 (pour M4) CH | corps du gabarit.
™ (®)Ne s'applique qu'aux formes d'embout N et D. (®Pour les chaines uniquement, voir P.1862.
(%)TM peut étre choisi parmi M4, 5, 6 et 8. =
(®)Spécifier la taille du taraud pour qu'il reste une épaisseur de paroi de Traitement de surface supplé- q o —
2 ou plus. (TH<P-4 poura forme d'embout N, TH<S-4 pour ) mentaire (oxydé noir) STC | Aoute un traitement de surface oxydé nofr




