Manchons pour composants d'inspection Manchons pour composants d'inspection

Type a épaulement et fileté pour goupilles droites Type a épaulement et fileté pour goupilles coniques

[WPour les goupilles compatibles, voir 1829 et P1839 (droites). WPour les illes compatibles, voir R1835 et P.1839 (type conique).
lPour type droit i Type WlPour type conique (rond) . Type
[MMate- _ | BTraitement | Métho- Droit A épaulement - . | BTraitementde | Méthode Droit A épaulement
) [El0Dureté dede - —— - — [MMatériau| [F)Dureté de — . ———
riau de surface | fixation Type Goupille cylindrique Type Goupille cylindrique surface fixation Type Goupill cylindrique Type Goupille cylindrique
S0t PH7 155t Pz 1501 PH7 S0t PH7 1501 SHr 1501 S8 SH7 1557 SH7
. Standard | KJBM KJBHM KJBKM KJBKHM | KJBMT KJBHMT _ |KJBKMT | KJBKHMT JIS-SKS93 Standard |KJBW KJBHW |KJBKW |KJBTW KJBHTW |KJBKTW |KJBKHTW
JIS-5KS93 équiv. | 50~60HRC - " yih 50~60HRC -
e I gﬁ?mg ﬁjgm ijg:m - - KJBPMT _|KUBPHMT - - équiv. Kustementforct [ KIBPW | KUBPHW - KJBPTW |KJBPHTW - -
JIS- équiv. ~| Placage autocatalytique au nickel ndar - - - - - - — -
EN 1.4301 i ) Standard | KJBMS KJBHMS _|KUBKMS _|KJBKAMS |KJBMTS KJBHMTS - - JIS-SKS93 équiv. |  50~B60HRC | Placage autocatalytique aunickel | Standard [KJBWM |KJBHWM
équiv.®® Hutement orcé - - - - KJBPMTS |KJBPHMTS - -
EN 1.4037 équiv.| 45~50HRC - Standard | KJBMC KJBHMC - - KJBMTC _ |KJBHMTC - -
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(@1 Le type & ajustement forcé est doté d'une piéce de guidage de 1~3mm (jo 03 ).
m] (®2 Lorsque la paroi a une épaisseur de 2mm ou moins {(D-P)/2<2}, R mesurg ?5. (®3 Quand L<4, la valeur R est nulle. (4 Quand P=M, le D... de la dimension P présente une fin de filetage. L L“ B 005 uin 1'1'3405-4[* G5 0u in,
(1 Le type a ajustement forcé est doté d'une piéce de guidage de 1~3mm (D i8;8§ ). L L4 B
Référence piece 3 mm (®2 Lorsque la paroi a une épaisseur de 2mm ou moins {(D—P)/2<2}, R mesure 0.5. ($)3 Quand S=M, le diamétre intérieur de la dimension S présente une fin de filetage.
Type = = = :
Droit A épaulement D > L) e B T u | R Reéférence piece e
Type [ Goupille cylindrique Type I ille cylindrique Type = §(<P-1) o 1 » 4
156 PH? 08 PH7 Pi% PH7_ | P3&® PH? émentde 0.01mm|  Sélecti de 1mm [Incré de 1mm |Sélection Droit A épaul it T R
KIBM  KJBHM  KJBKM  KJBKHM  KJBMT  KJBHMT KJBKMT KJBKHMT | 8 | 3.00~ 6.00 [3 4 . 1.0 Type [ Type [Conmle crimiime H
Ej:;m lfj:::ll’\hllll KIBPMT  KJBPHMT 12 :gg: 3 ggg : g 2 g 10 P=0. 05 w <5l3~52|ax3) 2 % o] ‘ SH7 ‘ o] oot ‘ SH7 ‘ fiood ‘ SH7 Incrément de 0.01mm | Incrément de fmm Sélection Incrément de imm | Incrément de imm | Incrément de 1mm | Sélection
A 3 ~ <l 3 D+4 o 3~25 3~25
KJBMS  KJBHMS  KJBKMS KJBKHMS KJBMTS  KJBHMTS 16 | 8.00~14.00 |5 6 8 10 12| QundPsis Pour M3 20 8| 400~600| 3~5 (34 (LePx25) (LiL15x28) 1.0
KJBPNTS  KJBRHMTS 20 [ 10.00-18.00 [5 6 8 1012 .25, (M<B<Mx2) 5 o0 KIBW  KUBHW  KJBKW  KJBTW  KIBHTW  KUBKTW  KJBKHTW [ ——— . 0
KJBMC KJBHMC KJBMTC  KJBHMTC 25 | 15.00~23.00 |5 6 8 1012 LsPx3. 2.0 (MsBsMx3) 2 .
®5. Pour la goupille cylindrique droite, I'épaisseur de paroi entre le D.I. trou de goupille doit étre d'au moins 1mm {(D-P)/2=3}. (®)6. Pour EN 1.4301 équiv., I'épaisseur de la paroi doit tre d'au moins 2mm {(D—P)/2=2}. KJBPW  KJBPHW KJBPTW KJBPHTW 12] 500-1000f 4-9 [4568 3-25 Pour M3 (08) 3 | Dsa (20 ]
9 i - =95 0 ’ & =i (LsPx3) | 3sL1<25-L (MsB<Mx2) +
_ _ 16| 8001400 [ 4-13 [4 5 6 8 10 12) 0 | (Si1cexg 5 20
Ordering Référence piece i ) ) e +L1= . ?uagd S'\=’|M 5 -
BXMBe [ipe] s [0 TR 20 [ 10.00-18.00 | 6~17 [4 5 6 8 10 12| pours, +BsMx 20
KJBMT12 - B0 - M5 - L10 - BI0 - T2 25 | 15.00~23.00 8~19 456 81012 2.0
(®4. Pour la goupille cylindrique droite, I'épaisseur de paroi entre le D.I. trou de goupille doit étre d'au moins 1mm {(D—-P)/2>3}.
Ordering |__Référence piece B H E
R - - R - R
(1)Droit, prix unitaire Example [1ype] [cotesesmaeran] [ D |
Type Goupille cylindrique KJBTW10 - P80 - S5 - M4 - L8 - 4 - B0 - T2
D 155 PH7 [ PH7
KUBM | wugmm | kuBMs | kuBmc | KIBHM | MM | KUBHMS | KUBHMC | KJBKM | KJBKMS | KJBKHM | KJBKHMS
KJBPM KJBPHM
8 5 B = - (DType droit Prix unitaire (@A épaulement Prix unitaire
12 D Type Goupille cylindri Type Goupille cylindrique
16 Sie SH7 1581 S SH7 1581 SH7
gg e KJBWM e KJBHWM | KJBKW i i KJBKTW | KIBKHTW
8 -
(@A épaulement, prix unitaire 10
Type Goupille cylindrique -
D 1557 PH7 P3e PH7 12
KJBMT KJBMTS KJBHMT KJBHMTS
KJBPMT | KJBPMTS | KIBMTC |\ jpppmT | KJBPHMTS | KIBHMTC | KUBKMT | KJBKHMT ;g
8
10 25
12
16 G (e - [7] - [5] - [0 - [R—
20 Alterations KJBW12 - Pl - S6 - M5 - L1 B10 - FC
25
— Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
B [Reference pece | - [P ] - [M] - [L] - [B] - [T] - (FC, NC-ete - - - —
Aneratinns B - % . % . ) ) (FC ste) Ajoute une rainure pour réserve d'adhésif. Traitement de surface suppl. Ajoute un traitement de surface oxydé noir.
Modiicatons do e 1 (®D=P+3 : ne s'applique que lorsqu'il reste une (@gEETE) ’ STC Ne s'applique qu'au matériau JIS-SK93 (sauf
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc. (pour réserve d'adhésif) ﬂ FC ) 2 ) ST A Elisn @ s, ’ placage autocatalylique au nicke).
— = i sl (®)S'applique lorsque L+L1+B>10 pour le type drot, - "
= ‘Ajoute une rainure pour réserve d'adhésif. o Remplace R par un angle vif. L+L1+B>15 pour le type @ é olérance de . . . .
Modifications de rainure%g Fc (®)D=P+3 : ne s'applique que lorsqu'il reste une paroi de E,Id el a\esalge Rﬂ/ CRN (®Le bord peut étre mate. - - di ion P PKC Fait passer la tolérance de la dimension P sur H7.
(pour réserve dradhési) L—'= 1.5mm d'épaisserr ou plus. oin care ®Ne peut pas étre combiné a la modification TKC. Ajoute une rainure de retenue.
=51 (®)S'apiique lorsque L+B>10 pour e type aroit,.+B=15 pour e type & épaulement, - § ,, Modifications de rainure = (®D=P+3 : ne s'applique que lorsqu'il reste une . o Fait passer la tolérance de I'épaisseur de I'épaulement sur 0.01.
el (e Ajoute un traitement de surface oxydé noir. !l: NC paroi de 1.5mm d'épaisseur ou plus. Tolérance d'épaisseur TKC | ®S'applique uniquement au type a épaulement
Ajout inure de ret ratement de suriace sTC Ne s'applique qu'au matériau JIS-SK93 (sauf (Pour retenue) 32 sy d'épaulement ppique umid poap :
joute une ralnu‘re e retenue. ) supplémentaire (oxydé noin e A e @S appllque lorsque L+L1 +521U‘D?Uf le type TKC ®@Ne peut pas étre combiné & la modification CRN.
Modifcations de rainure IEE (®)D=P+3 : ne s'applique que lorsqu'il reste une b droit, L+L1+B=15 pour le type & I 0 m ool | n
NC paroi de 1.5mm d'épaisseur ou plus. ; ; el " ,, e des s joute un meplat sur le manchon.
(Pour retenue) 5 . ; i Fait passer la tolérance de I'épaisseur de I'épaulement sur £0.01. snege des HT ®Ne s'appl i d
32 (®S'applique lorsque L+B=10 pour le type droit, Tolgrance d'épaisseur TK anpliue uni 3 épaul Dl del'aésageR ry /| ) : o Wodficators e s'applique quau type rond.
34 d'épaulement C | @S'applique uniquement au type a épaulement. e RN Ajoute un chanfreinage C (0.5 ou inf.) a R. b (®Aucun méplat sur la partie épaulement
L+B=15 pour le type & épaulement. ®Ne peut pas étre combiné 2 la modification CRN. C chanfreing
B - -
- Ajoute un méplat sur le manchon. Remplace R e vif
DJ.del'alésageR gy /] ) : NI sinage des s B \ D1, de I'aésage R emplace R par un angle vif.
e RN Ajoute un chanfreinage C (0.5 ou inf.) & R. Vodfcatiors I HT %Xe s appl,qlue qu alu type. ropd. | o carrég CRN /] CRN (®)Le bord peut étre maté.
ucun méplat sur la partie épaulement. @Ne peut pas étre combiné a la modification TKC.




