Montants hexagonaux avec avant-trou

Avant-trou sélectionnable/configurable

[EMontants avec avant-trou
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lDeux extrémités taraudées

MUne extrémité filetée, une extrémité taraudée

lDeux extrémités filetées

lDeux extrémités taraudées

Référence piéce

L
Incrément de

G Incrément de 1 mm

H Incrément de 1mm

Sélection M (normal) / N (normal) | @Avantrouconfigurable | - (9Avant-trou configurable E F P \' W | (C)
Type B 0.5mm uniquement uniquement

8 15~250 3 4 2~ 4 2~ 4 4 4 6 6 1 9.2
10 15~350 4 5 2~ 5 2~ 5 5 5 8 8 1 11.5
12 20~400 5 6 2~ 6 2~ 6 6 6 10 10 1 13.9
Avant-trou sélection-  Avant-trou configura- 13 20~400 5 6 2~ 6 2~ 6 6 6 10 10 1.5 15
nable ble 14 25~500 6 8 2~ 8 2~ 8 8 8 12 12 1 16.2
EN 1.0038 équiv. EN 1.0038 équiv. 17 25~500 6 8 2~ 8 2~ 8 8 8 12 12 | 25 | 196
EIS_S.?J EIS_S\?I‘:JF 19 40~500 6 8 10 12 2-10 2~10 10 10 16 16 | 15 | 219
PLSBJ PLSBUF g; 50~600 6 8 10 12 16 2~12 2~12 12 12 gg gg 125 27.7
EN 1.4301 équiv. EN 1.4301 équiv. 27W 50~700 6 8 10 12 16 2~16 2~16 16 16 20 20 | 35 31.2

SLSBJ SLSBJF 30 28 28 1
30W 60~800 6 8 10 12 16 20 2~16 2~16 16 16 2 2 3 34.6

32 30 30 1
3BW 60~800 6 8 10 12 16 20 2~20 2~20 20 20 24 2% 7 36.9

WUne extrémité filetée, une extrémité taraudée

Référence piéce

G Incrément de 1 mm

H Incrément de 1mm

Incrément de | Sélection M (normal) / N (normal) | @Avntrouconfiguable | - (DAvant-trou configurable E F P \' W | (C)
Type B 0.5mm uniquement uniquement
8 20~250 3 4 2~ 4 2~ 4 2 4 6 6 1 9.2
10 20~350 4 5 2~ 5 2~ 5 2 5 8 8 1 11.5
12 25~400 5 6 2~ 6 2~ 6 3 6 10 10 1 13.9
Avant-trou sélection-  Avant-trou configura- 13 25~400 5 6 2~ 6 2~ 6 3 6 10 10 |15 | 15
e ble 14 30~500 6 8 2~ 8 2~ 8 4 8 12 12 1 16.2
EN 1.0038 équiv. EN 1.0038 équiv. 17 30~500 6 8 2~ 8 2~ 8 4 8 12 12 2 19.6
[“S_SEK [“S_SEI;F 19 45~500 6 8 10 12 2~10 2~10 5 10 16 16 15 | 219
PLSBK PLSBKF 2471 55~600 6 8 10 12 16 2~12 2~12 6 12 32 gg ?g 21.7
EN 1.4301 équiv. EN 1.4301 équiv. 27W 55~700 6 8 10 12 16 2~16 2~16 7 16 20 20 35 31.2
SLSBK SLSBKF 30 28 [ 28 | 1
30W 65~800 6 8 10 12 16 20 2~16 2~16 8 16 2 2 3 34.6
32 30 30 1
32W 65~800 6 8 10 12 16 20 2~20 2~20 8 20 o4 o4 7 36.9
lDeux extrémités filetées
SfE 2 L G Incrément de imm | H Incrément de 1mm
ATECIED FED Incrément de |Sélection M (normal) / N (normal)| ®Avnttrou configurable |~ (®)Avant-trou configurable E F ©)
Type B 0.5mm uniquement uniquement
8 20250 [3 4 5 2~ 4 2~ 4 4 4 92
e 10 20~350 456 2- 5 2- 5 5 5 1.5
Avant-troubslglectlonna- Avant-trou confi 12 25-400 5 6 8 2- 6 2- 6 6 6 139
EN 1.0038 équiv. EN 1.0038 équiv. 13 25~400 5 6 8 2~ 6 2~ 6 6 6 15
NisBM NL 14 30~500 6 8 10 2- 8 2-8 8 8 16.2
LSBM LSBMF 17 30~500 6 8 10 2- 8 2- 8 8 8 19.6
PLSBM PLSBMF 19 45-500 6 8 1012 2-10 2-10 10 10 219
P EN 1.4301 équiv. 24 55~600 6 8 101216 2~12 2~12 12 12 217
EN 1.4301 équiv. SLSBMF
SLSBM 27 55~700 6 8 1012 16 20 2~16 2~16 16 16 31.2
30 65~800 6 8 10 12 16 20 24 2~16 2~16 16 16 34.6
32 65~800 6 8 10 12 16 20 24 2~20 2~20 20 20 36.9
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Example | SBJ10 - 30 - M5 - N4 T”'?_ra"ﬁ%ﬂ%gh o L onmae et e 10 pies, I s
PLSBJ2TW - 600 - M8 - N8 13005-600 0.3 o ECLTIEIE T o0l . )
LSBMF10 - 300 - M5 - N5 - G3 - H2 L600.5~800 =04 (@St poura dimension L séctonnable e E
/L EEDH

Référence piéce Prix unitaire Réfé piece Prix unitaire Réfé piece Prix unitaire
Type B | Min. L ~ 200 | L200.5~400 | L400.5~600 | L600.5~800 Type B |Min. L ~ 200 | L200.5-400 | L400.5~600 | L600.5~800 Type B | Min. L~ 200 | 200.5~400 | L400.5-600 | L600.5~800
B 5 = 8 - - 8 - -
10 = = 10 = = 10 = -
12 ° ° 12 = = 12 = o
— S E — E S EN 1.0038|_13 E 2
EN 1.0038 7 - EN 1.0038 - equiv. | 14 -
équiv. 5 équiv. 9 NLseM | 17 -
= = 19 =
NLSBJ g‘; . NLSBK g‘; - NLSBMF [ 24 -
NLSBJF 27W NLSBKF 27W 27
30 30 30
32
30w 30w
32 32 8 - -
32W 32W 10 - -
- S 8 B = 12 = B
= = 16 = . EN1.0038 43 . .
équiv. |~ =
- - 12 - - Oxydé noir
- - 13 - - Lsem 17 .
EN 1.0038 - EN1.0038|_14 - 19 -
équiv. - équiv. 17 - LSBMF 24 -
Oxydé noir - Oxydé noir [ 49 - 27
LSBJ - LSBK | 24 - 30
27 32
LSBJF LSBKF | 27w 8 - _
30 10 . z
30W EN1.0038[ 12 z -
32 équiv. 43 . .
32W Plecage auto- —7- -
n - ) - n catalytique au
nickel 17 -
- - 10 - - 19 E
N - 12 - N PLSBM 24 -
EN 1.0038 - - EN 1.0038 |13 - - PLSBMF | 27
équiv. - équiv. 14 - 30
Placage auto- - Placageauto-| 17 - 32
catalytique au - catalyiqueau| 19 -
nickel N nickel 24 = 8 = =
PLSBJ PLSBK | 27 10 - -
27TW 12 - -
PLSBJF PLSBKF [3g EN1.4301| 13 = =
30W équiv. 14 -
32 stsem | 17 -
32W 19 s
. . 8 - - SLSBMF [ 24 z
N - 10 o - 27
- - 12 - - 30
- - 13 - - 32
- 14 -
EN 1.4301 - EN 1.4301 17 N
équiv. - équiv. 19 -
SLSBJ . SLSBK [pg .
27
SLSBJF SLSBKF 27W
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Référence piece| - -[Mm]-[N]-[G]-[H]- (KC, NPC,NVC-etc)
LSBMF10 - 300 - M5 - N5 - G2 - H3 - MLC5 - NLC5
SLSBJF10 - 1175 - M5 - N5 - G2 - H4 - NPC
Modifications Code Spéc. Modifications Code Spéc.
Tolérance de la dimension L Longueur de filetage
Les tolérances de la dimension L sont les suivantes: Modifie la longueur des filetages M et N.
LKC — @®Indiquer par incrément de 0.1mm pour MLC et NLC
LKE LKC| —————+———— —{ =1 | MC _ueae commandgy  MLC10
| I o0 | w005 NLC | MXI<MLC<M1.5
L E— —3005-600 | =0- - Nx1<NLC<Nx1.5
@ ~600.5-800 | MLC,NLC ®@S'applique aux types a deux extrémités filetées.
M N Pas d'usinage pour |'avant-trou P & I'extrémite filetée M. Le diamétre de |'avant-trou peut étre spécifié.
= ) = - Incrément de Tmm
1y —— N L >4 = ode d el PKH8 VKH15
!i NPC gg\lg i a%gllqu? ;;_as aux «tiw\]evsar: tdeu>;ﬂeﬁxtrenrlnm fllet‘ee;].m . o =
1 pecitier G2 pour fa dimension ge "avant-frou c Iuranie. Noter que ia B | PKH. VKH B PKH. VKH
— ol - ) ,
R réelledevient 0 et que a cote spécifée s'applique aa cote L. PkH | M0 7 19 15
= = 12 8,9 24 19
x x 2
M N [ [ — VKH | 73] 8,9 2,2 19~23
=1 o~ n A | | =S 14 1 30, 300 | 24~27
R NVC @Np s'applique pas aux types a deux extrémités 1 17 1 %, 30| 24~29
] filetées. . ) € STappiique pas @ B=
| —— (®)Indiquer e type & avant-trou configurable avec H2. Noter que la cote H réelle Ne s'applique pas aux types a deux extrémités
devient 0 et que la cote spécifiée s'applique a la cote L. filetées.




