Montants hexagonaux / Blocs de fixation pour montants hexagonaux

Une extrémité taraudée / Une extrémité filetée

[ Une extrémité taraudée .Une extrémité filetée Type | BTraitement
Une extrémité taraudée | Une extrémité filetée de surface
NLMN NLON -
LSMN LSON | F/ 2938 [ oxyae noir o ) o
PLMN PLON " Dracage aunickel EMontants hexagonaux - Une extrémité taraudée lMontants hexagonaux - Une extrémité filetée
S N Référence piece Prix unitaire Référence piece Prix unitaire
N 1. ]
SLMN SLON 14301 équiv Type B | Min. L ~ 200] L200.5~400 | L400.5-600 | L600.5-800 Type B | Min. L ~ 200] L200.5-400 | L400.5-600 | L600.5-800
« Une extrémité taraudée « Une extrémité filetée 5 > - - 5 - - -
%, 63/ 18 6 - - 6 - -
M M J ( / v/ ) 7 - B B 7 . . .
8 - - 8 o -
/ 10 E = 10 = E
IR 12 = = 12 - -
NY TN & 2 sl EN 1.0038 équiv. [ 13 . . EN 1.0038 équiv. [ 13 . .
V) Ny | S = NLMN 14 S NLON 14 -
( 17 - 17 -
> 2 - 19 = 19 E
Mx2 s B S > B < 24 > 24 -
= o . 27 27
L < Mx1.5 L N 30 30
(®)Une huile antirouille est appliquée sur les matériaux EN 1.0038 équiv. produits. 32 32
5 5 5 = 5 5 5 5
Référence piece | L Sélection de © g E : = - - - -
Type B Incrément de 0.5mm M (normal) 8 = - 8 - -
10 E = 10 = E
5 8~50 2 26 5.8 EN 1.0038 équiv. g - - EN 1.0038 équiv. 1?, - -
Oxydé noir - - Oxydé noir - -
15~ 4 g - E
6 5-~50 3 6.9 LSMN 1; - LSON ]; -
7 15~150 3 4 8.1 19 . 19 .
8 20~250 3 4 5 9.2 — : — :
10 20~350 4 5 6 11.5 % 3
Une extrémité taral- e exirémits filetée 12 25400 4 5 6 8 13.9 5 = = - 5 - - -
EN100386quiv. ,EN-10038 équiv. 6 - - - 5 - = :
NLMN NLon 13 30~400 4 5 6 8 15.0 7 - : : 7 - = =
LSMN PLON 8 B B B . B
PLMN 14 35~500 4 5 6 8 10 16.2 10 - - 10 z Z
- EN 1.4301 équiv. EN 1.0038 équiv. 12 - - EN 1.0038 équiv. 12 - -
sENnkAsm £quiv. SLON 17 35~500 5 6 8 10 19.6 Placage autocatalytique |43 . . Placage autocatalytique |73 . .
au nickel 14 - au nickel 14 -
19 45~500 5 6 8 10 12 219
PLMN 17 = PLON 17 -
24 65~600 6 8 10 12 16 20 27.7 ;3 - ;g -
27 65~700 6 8 10 12 16 20 31.2 gZ) gg
30 80~800 6 8 10 12 16 20 24 34.6 32 32
5 = = - 5 = = =
32 80~800 6 8 10 12 16 20 24 36.9 6 . . . 6 . . .
7 = s = 7 5 = s
. “f4 i _ _ Toutefois, lorsque L<200 et le volume d'une 8 - - 8 - -
lﬁ Ordering ‘ Référence piece L M ‘ Tolérance de la dimension L méme commande est inférieur & 10 piéces, la 10 - - 10 - -
Example _ N L 8~300 =0.1 différence de cote L est de +0,02 étant donné o 12 - - o 12 - -
NLMN6 50 M3 1300.5~600 +0.3 que le process s'effectue simultanément. EN 1.4301 équiv. 13 - - EN 1.4301 équiv. 13 N -
SLON10 - 300 - M5 1600.5~800 +0.4 (®)Sauf pour la dimension L sélectionna- 14 s 14 .
ble SLMN 7 SLON 7
19 - 19 B
24 = 24 =
27 27
30 30
32 32
[MIBlocs de fixation pour montants hexagonaux oo Vet [GTraitement Cété haut taraude taraudage latéral ga/ ( W )
Accessoi
ex Example ité - riau | de surface AL 05 2 (P‘)M‘ -
‘ . - h E - (LKC, MLC) HXSM | T [EN.1.0038 Placage : ‘ H - ‘ 0
2 Alterations NLMN6 - 50 - M3 - LKC equiv. au nickel e & sixpans creux = | ~
\ SLON10 - 300 - M5 - MLC5.5 e ’ =0 i
= ® +6 S V’lm
Modifications Code Spéc. =S ex i
Tolérance de la Les tolérances de la dimension L sont les g i
dimension L suivantes: Y _ T B_|G=02
lode de commende. LKC L) © @
L |[Tolérance L i M 2y
Bloc de fixation pour montants hexagonaux HXTM HXTM T — —
LKC 8~300 +0.05 Page suivante le:f Wt l 5‘ -’l — j
‘ LKC ‘ 300.5~600 +0.10 (®)La cote B correspond a la cote B des montants hexagonaux. M 1r L1 | 2d
600.5~800| +0.15 &
p— Aterencemece { @ | Py | B | c | Fla o | 7 s | a | Moo | s | M@ |y e Vs fournie
l ifi l 0 11 16 25 12 11 1.5 35 M3 6 27 SCB3-12 x2.
Longueur de filetage gﬁglg'f Iol?gl:J:u;g:fge_:tsage. Coté haut taraudé g s N 12 w2
JIRIBEB =6, HXSM 13 ] B[] 3 | 1 115 [ 150 | © 45 | ma | 9 | 12 305 SCB4-15 x2.
MLC=Incrément de 0.1mm Tarand latéral 14 17 25 18 6.2 M5 38
(®Mx1<MLC<Mx1.5 HXTM 17 8 [ 195 | 196 455
20 28 38 22 (B rmino==cos G RIS s BE 5 M5 11 16 M6 11—t SCB5-20 x2.
@ MLC MLC10 19 185 | 21, 465
‘appli niquemen a une extré- - -
MLC ﬁt% ?i e%églfe uniquement au type & une extré gmeri“g
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