Montants circulaires avec avant-trou

Avant-trou sélectionnable / Avant-trou et méplats configurables
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Wantouet méplatségebles) ETKJF10 - 200 - SC150 - M5 - N5 - G2 - H2 i :;gg;‘;';'g e e oA ® Ne s'applique pas aux types & deux extrémités £ Z| | VKH | [12] 8,9 25[ 18,19
différence de cote L dans une méme commande est de +0.02. filetées. 15| 10,11 30| 18~23
. 8 AT Ne s'applique pas a D8.
Bx Example frirm Une extrémité fetée, éité o Pas d'usinage pour I'avant-trou V & I'extrémité filetée N. % Ne s‘aggligue gas aux types a deux extrémités
.uueaewmma u-. NVC filetées.
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@ Ne s'applique pas aux types a deux extrémités
filetées.
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