Goussets Goussets

Taraudés, position des trous fixe Taraudés, position des trous configurable
[l Caractéristiques : type a serrage par vis de I'équipement d'accouplement nervuré. Ml Caractéristiques : lorsque le pas du trou de montage ne correspond pas a la cote fixe indiquée sur la page de gauche, les spécifications suivantes sont disponibles.
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Référence piece B Selection T Référence piece P Incrément de Tmm -
Type A Sélection EN 1.0038 équiv,, EN 1.4301 équiv. | Alliage d'aluminium _série 5000 P Sélection Pas du trou coté A Pas du trou coté B Selection T
i L 20 30 40 50 60 80 6 6 Type A B normal =
Niveau standard Taux de p 30 3 = 3 = YP! X F Y G ( ) i el e o v
(Perpendicularité : 0.05/100)  (Perpendicularité : 0.02/100) 30 20 50 60 80 100 9 12 0 12 _ 4 5 6 9 10
Bqui Bqui 30 |30 40 50 60 80
(EN1.0038 Saquiv) (EN'1.0038 Sauv) " 20 50 60 80 100 9 12 1012 2 5 6 12 12
RBBB RGBB 150 200 1216 1216 Niveau standard 40 40 50 60 80 100 4 5 6 9 10
RBBM RGBM 50 50 60 80 100 9 12 10 12 (EN 1.0038 équiv.) 5 6 12 12
(Alliage d'aluminium série 5000) (Alliage d'aluminium série 5000) 150 200 250 12 16 12 16 RBPBS F>Mx2 G>Mx2 2 5 3 9 10
RBBA RGBA 0 60 80 100 9 12 1012 RBPBB 50 50 60 80 100 et et 5 6 12 12
RBBW RGBW 150 200 250 300 1216 1216  RBPBM X>Mx2 X+F<A-6 Y>Mx2 YiG<B6 75 6 ) 10
RBBYV RGBV 80 100 150 9 12 16 01216 (Aliage d'aluminium | g0 60 80 100 -4 3 1 -
(EN1.4501 Cquiv) (EN'1.4301 quiv) 80 200 250 300 12 16 12 16 série 5000) 5 6 12 12
RBPBA ou 4 5 6 9 10
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100 200 250 300 216 1216 REPBW 80 80 100 150 5 6 8| 12 12
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2;::;":: *1 Pour éviter toute interférence, la cote X (premier trou taraudé) est éloignée du bord. La distance est égale au double de la cote M (diamétre du filetage), ou plus.
p RBBS50 - 100 - 9 *g éursque IA:30, Iedcﬁte' A prés;n:je 1 trou de énontfage Iet il n'e'\s/lt %as nécesgai;@i de sp)édcifier la cote F. d 6 s bord
*3 Séparer le second trou taraudé d'au moins deux fois la cote M (diamétre de filetage) du premier trou et d'au moins 6mm ou plus du bord.
y - (N *4 Lorsque la valeur 0 est spécifie pour les dimensions F et G, 1 trou de montage est disponible.
Alterations RBBS80 - 100 - - NL
Modification |Code Spéc. Example RBPBS30 - 60 - X20 - Y20 - G20 - M6 - T9
B . RBPBW60 - 100 - X20 - F20 - Y25 - G50 - M6 - Ti2
1 trou taraudé au centre du c6té A.
NL NL
@Ne s'applique pas lorsque A=20 ou Exemple de calcul de prix unitaire
M‘ 30 RBPBS30-60-X20-Y20-G20-M6-T9
b A+B=cote A+cote B=30+60=90
Exemple de calcul de prix unitaire RBBS50-100-9 £ o 100 Prix unitaire
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