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Equerres
Position des trous configurable

Référence pièce - A - B - X - F - Y - G

IKDF100
BIKDF150
AIKF150

-
-
-

A50S
A70

A100
-
-

B60
B60 - X35 - F40

-
-
-

Y40
Y50
Y50

-
-
-

G40
G100
G70

Q��Trou de montage confi-
gurable

QCaractéristiques : la position des trous peut être spécifiée sur la surface de montage (côté H) et sur la surface de la base (côté A). (Le diam. du trou peut être modifié en fonction de l'évolution du produit.)

H A

Prix unitaire
Trous traversants Trous traversants et trous de goupille

EN-JL 1040 équiv. EN AC-51300 équiv. EN-JL 1040 équiv. EN AC-51300 équiv.

IKDF BIKDF MIKDF AIKDF IKF BIKF MIKF AIKF

100
50S - -
50

100

150

50 - -
70
75 - -

100

200 75 - -
120

250 120
300

150350
400

E��EN-JL 1040 équiv. : traitement de surface non appliqué aux surfaces usinées ni aux trous.Trou traversant Trous traversants
et trous de goupille MMatériau STraitement de surface

IKDF IKF
EN-JL 1040 

équiv.

Couche primaire (gris)

BIKDF BIKF Oxydé noir

MIKDF MIKF Placage autocatalytique au nickel

AIKDF AIKF EN AC-51300 équiv. -

1.625 6.3

2-d

X X F

T

A

T

4-d

6.3

6.3

H

25

6.3

4-d

2-R5 
ou moins

2-R5 
ou moins

2-R5 
ou moins

B B
X0.02/100

X

W ±0.5

B
T 1

G
Y

QTrous traversants

Quand A=75 ou inf. Lorsque A≥100

Q��Trous traversants et 
trous de goupille

B

2-d
2-d 2-DH7

X X X F

T

A

T

4-d

2-DH7

H

2-DH7

4-d

B
±

0.
02

B
±

0.
02

a ±0.05 a ±0.05

W ±0.5

B ±0.02

G
Yh

±
0.

05

1.6

1.6

1.6

T 1

2-R5 
ou moins

2-R5 
ou moins

2-R5 
ou moins

X0.02/100

X 6.3

6.3 25

2-R5 
ou moins

Quand A=50 Lorsque A=70 ou 75 Lorsque A≥100

1.625 6.3

2-d

X X F

T

A

T

2-R54-d

6.3

6.3

H

25

6.3

4-d

2-R5 2-R5

B B

X0.02/100

X

W ±0.5

B
T 1

G
Y

QTrous traversants

EY+G≤H-15, X+F≤A-15  ELorsque A=50 ou 70, les codes de commande X et F ne sont pas requis.  ELorsque A=75, le code de commande F n'est pas requis.  ELorsque A=50, le code de commande B n'est pas requis.
*Excepté pour la cote A, les cotes de A=50S sont plus petites que celles de A=50.

Référence pièce
A

Corps de l'équerre Trou traversant

W T T1

Côté A et H Côté A Côté H Diam. 
du trou

Type H Incrément de 1mm
B X F Y G d

IKDF
(Couche primaire (gris))
BIKDF
(Oxydé noir)
MIKDF
(placage autocatalytique au 
nickel)
AIKDF
(moulage en aluminium)

100
*50S 50

15
8 30

35 - 35~55 30~50
9

50
100 14 50~75 11

100 35~55 30~50

150

50 50

15

8 30 35
- 35~105 30~100

9
70 100

14
50~75 40

1175 75 40~50 35~40
100 100 50~75 35~55 30~50

200 75 75
15 14

40~50 35~40 - 35~155 30~150 11120 100 50~75 35~75 30~70
250 120

100

18 15 50~75 40~75 30~65 50~205 30~185

11
300

150 18 15
50~75

40~105 30~95
50~255 30~235

350 50~75 50~305 30~285
400 50~75 50~355 30~335

QTrous traversants et trous de goupille

EY+G≤H-15, X+F≤A-15  ELorsque A=50 ou 70, les codes de commande X et F ne sont pas requis.  ELorsque A=75, le code de commande F n'est pas requis.  ELorsque A=50, le code de commande B n'est pas requis.
*Excepté pour la cote A, les cotes de A=50S sont plus petites que celles de A=50.

Référence pièce
A

Corps de l'équerre Trou traversant Trou pour broche

W T T1

Côté A et H Côté A Côté H Diam. 
du trou Côté A Côté H Diam. 

du trou
Type H Incrément de 1mm

B X F Y G d a h DH7

IKF
(Couche primaire (gris))
BIKF
(Oxydé noir)
MIKF
(placage autocatalytique au 
nickel)
AIKF
(moulage en aluminium)

100
*50S 50

15
8 30

35 - 35~55 30~50
9

-

Y+(G/2)

6
50

100 14 50~75 11 10
100 35~55 30~50 X+(F/2)

150

50 50

15

8 30 35
- 35~105 30~100

9 - 6
70 100

14
50~75 40

11
55

1075 75 40~50 35~40
100 100 50~75 35~55 30~50 X+(F/2)

200 75 75
15 14

40~50 35~40 - 35~155 30~150 11
55

10120 100 50~75 35~75 30~70 X+(F/2)
250 120

100

18 15 50~75 40~75 30~65 50~205 30~185

11 X+(F/2) 10
300

150 18 15
50~75

40~105 30~95
50~255 30~235

350 50~75 50~305 30~285
400 50~75 50~355 30~335

Cylindre pneumatique

Axe d'articulation Axe d'articulation

Équerre

QLa position du trou peut être spécifiée en fonction de la pièce à usiner.

Référence pièce - A - B - X - F - Y - G - (MC, HK, HD, AK, AD)

IKF200 - A120 - B70 - X40 - F40 - Y50 - G100 - MC - HD6

Modifica-
tions

Modification des trous taraudés
sur la surface de montage (côté H)

Modification du diamètre de trou traversant 
sur la surface de montage (côté H)

Modification du diamètre de trou pour broche 
sur la surface de montage (côté H)

Modification du diamètre de trou traversant 
sur la surface de la base (côté A)

Modification du diamètre de trou pour broche 
sur la surface de la base (côté A)

Code MC HK HD AK AD

Spéc.

Remplace les trous 4-d (traver-
sants) du côté H par des trous 
taraudés.

Remplace les trous 4-d (traver-
sants) du côté H par des trous 
de petit diam.

Remplace le trou traversant 2-DH7 
(trou de goupille) du côté H par un 
trou de petit diam.

Remplace les trous 2-d et 4-d (traver-
sants) du côté A par des trous de petit 
diamètre.

Remplace le trou traversant 2-DH7 
(trou de goupille) du côté A par un 
trou de petit diam.

d MC
9 M8

11 M10

d HK
9 4.5 5.5 6.5

11 5.5 6.5 9

DH7 HDH7

6 3 4 5
10 5 6 8

d AK
9 4.5 5.5 6.5

11 5.5 6.5 9

DH7 ADH7

6 3 4 5
10 5 6 8

 Code de commande  MC  Code de commande  HK5.5  Code de commande  HD8  Code de commande  AK9  Code de commande  AD8

X��Combinaison avec HK non 
disponible.

X��Combinaison avec MC non 
disponible.

E��S'applique uniquement au 
type à trou traversant et à 
trou de goupille.

E��S'applique uniquement au type à 
trous traversants et à trous de goupille 
(sauf pour A=50).


