Equerres

Position des trous configurable

liCaractéristiques : la position des trous peut étre spécifiée sur la surface de montage (coté H) et sur la surface de la base (c6té A). (Le diam. du trou peut étre modifié en fonction de I'évolution du produit.)

.Tl’ou de montage con#i- Trou traversant |1l :l:;;r::;ﬁe [MMatériau | BTraitement de surface (®EN-JL 1040 équiv. : traitement de surface non appliqué aux surfaces usinées ni aux trous.
gurable IKDF IKF Couche primaire (gris)
BIKDF | BIKF | BV 1040 o6 noir
MIKDF MIKF Placage autocatalytique au nickel
AIKDF AIKF EN AC-51300 équiv]
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M Trous traversants
Référence pidce Corps de I'équerre Trou traversant
P n CotéAetH | Coté A CotéH Diam.
Tvoe H w T T1 Incrément de 1mm du trou
I B X F Y G d
*50S 50 8 30 35 _ 9
100 50 15 35~55 30~50
100 100 14 50~75 35-55 30-50 1
(ICKDhF e 4 50 50 8 30 35 9
ouche primaire (gris 70 100 50~75 40 _
gxl,'d(é%f 150 175 75 1 14 40~50 35~40 35-105 ) 30~100 11
MIKDF 100 100 50~75 35~55 30~50
(placage autocatalytique au 75 75 40~50 35~40 -
?olfﬁgDF 200 120 100 15 14 50-75 35.75 30-70 35~155 30~150 1
(moulage en aluminium) 250 120 18 15 50~75 40~75 30~65 50~205 30~185
300 100 50~75 50~255 30~235 11
350 150 18 15 50~75 40~105 30~95 50~305 30~285
400 50~75 50~355 30~335

(@®)Y+GsH-15, X+F<A-15 (®Lorsque A=50 ot

u 70, les codes

*Excepté pour la cote A, les cotes de A=50S sont plus petites que celles de A=50.

de commande X et F ne sont pas requis. (¥)Lorsque A=75, le code de commande F n'est pas requis. (¥)Lorsque A=50, le code de commande B n'est pas requis.

Wl Trous traversants et trous de goupille
Référence pidce Corps de I'équerre Trou traversant Trou pour broche
P A CotéAetH | Coté A [ Coté H Diam. | ca1s A | Cote H | Diam-
Type H w T T1 Incrément de 1mm du trou du trou
yp B X F Y G d a h | Dur
*50S | 50 8 30 35 ] 9 _ 6
100 50 15 35~55 | 30~50
100 | ' 14| 50~75 3555 | 30-50 L X+(F/2) 0
(ICKFh e o) 50 | 50 8 30 35 9 - 6
,ouche primaire (gris) 70 100 50~75 40 _
o 150 25 175 | ™ | 14 [20-50 | 35-40 35-105130-100 | 4y | %5 10
MIKE 100|100 50~75 | 35~55 | 30~50 X+(F2) | Y+(G/2)
g?lciceell)ge autocatalytique au 200 1725o 17050 15 14 gg:gg 22:‘;2 30;70 35~155 | 30~150 | 11 X+5(|?/2) 10
AIKF
(moulage en aluminium) | 290|120 18 | 15 | 50~75 | 40~75 | 30~65 | 50~205 | 30~185
300 100 50~75 50~255 | 30~235 11 X+(F12) 10
350 150 18 15 50~75 | 40~105 | 30~95 | 50~305 | 30~285
400 50~75 50~355 | 30~335

(®)Y+G<H-15, X+F<A-15 (PLorsque A=50 ou 70, les codes de commande X et F ne sont pas requis. ($)Lorsque A=75, le code de commande F n'est pas requis. (¥)Lorsque A=50, le code de commande B n'est pas requis.
*Excepté pour la cote A, les cotes de A=50S sont plus petites que celles de A=50.

Z Ordering ‘Héférencepiéce‘ - ‘ A|-|B|-| X |-|F ‘ - ‘ Y ‘ - ‘ G ‘
Example  |[KDF100 - A50S - Y40 - G40
BIKDF150 - A70 - B60 - Y50 - G100
AIKF150 - A100 - B60 - X35 - F40 - Y50 - G70
Axe diartculation A dartculation
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[lLa position du trou peut étre spécifiée en fonction de la piece a usiner.
Prix unitaire
H A Trous traversants Trous traversants et trous de goupille
EN-JL 1040 équiv. [EN AC-51300 équiv, EN-JL 1040 équiv. EN AC-51300 équiv.
IKDF BIKDF MIKDF AIKDF IKF BIKF MIKF AIKF
508 - -
100 50
100
50 - -
70
150 75 - -
100
75 - -
200 120
250 120
300
350 150
400

‘ l‘J Alterations

IKF200

) [Fewmerie] - [A]- [8]-[X] - [7]- [¥]-[G]- ™o, Hi, Ho, Ak, D)

- A120 - B70 - X40 - F40 - Y50 - G100 - MC - HD6

Modification des trous taraudés
sur la surface de montage (c6té H)

Modification du diamétre de trou traversant
sur la surface de montage (c6té H)

Modification du diamétre de trou pour broche.
sur la surface de montage (cté H)

Modification du diamétre de trou traversant
sur la surface de la base (coté A)

Modification du diamétre de trou pour broche
sur la surface de la base (coté A)
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Code MC HK HD AK AD
Remplace les trous 4-d (traver- |Remplace les trous 4-d (traver- |Remplace le trou traversant 2-Du7 | Remplace les trous 2-d et 4-d (traver- |Remplace le trou traversant 2-Du7
sants) du c6té H par des trous |sants) du c6té H par des trous | (trou de goupille) du c6té H par un | sants) du c6té A par des trous de petit | (trou de goupille) du cdté A par un
taraudés. de petit diam. trou de petit diam. diametre. trou de petit diam.
d MC d HK Dh7 HDH7 d AK Dh7 ADH7
9 M8 9 [45 55 65 6 3 4 5 9 |45 55 65 6 3 4 5
. 1 M10 11 |55 65 9 10 | 5 6 8 1 |55 65 9 10 | 5 6 8
Spéc.

(Code de commandg.  MC

@ Combinaison avec HK non
disponible.

e

@ Combinaison avec MC non
disponible.

-Code decommande  HD8

(9)S'applique uniquement au
type a trou traversant et a
trou de goupille.

ode de commande

AK9

-Code decommande  AD8

(®)S applique uniquement au type &
trous traversants et a trous de goupille
(sauf pour A=50).




