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Rondelle en métal
Qualité standard/de précision, dimension configurable

Référence pièce - D - V - T

FWSSC - D71 - V50.0 - T10.0

V +0.1
+0.3

D -0.2
0

2-C*

2-C*

T±0.1

6.3

6.3

25 6.3

2-C*

2-C*

T±0.01

1.6

1.6

1.6

*D=16 max. : C0.2 max
    D=16.5 min : C0.5 max

Niveau standard Taux de précision

Référence pièce
MMateriau STraitement de 

surfaceNiveau standard Taux de précision

FWS FWAS EN 1.0038 Équiv. -
FWSSC FWASC

EN 1.1191 
équiv.

-
FWSSB FWASB Oxydé noir
FWSSM FWASM Placage autocatalytique au nickel

FWSSR FWASR Placage LTBC
FWSSA FWASA Alliage d'alumi-

nium série 2000
Anodisé clair

FWSSAB - Anodisé noir
FWSBB - Laiton (JIS EN CW614N 

équiv.) -
FWSSS FWASS EN 1.4301 

équiv.
-

FWSSSR FWASSR Placage LTBC
FWSUS FWASU EN 1.4401 équiv. -

EType trempé w P.120

Référence pièce - D - V - T

FWASB - D15.5 - V5.5 - T2.6

QQualité de précision

Référence 
pièce D

V
Incrément 
de 0.5mm
(V3 min)

T
Incrément 
de 0,1 mm

	 Prix unitaire�  

FWAS FWASC FWASB FWASM FWASR FWASA FWASS FWASSR FWASU

FWAS
FWASC
FWASB
FWASM
FWASR
FWASA
FWASS
FWASSR
FWASU

4.0~10.0
Incrément de 

0.5mm 0

( Aucun 
usinage 

des 
trous)

(Sélection)
2.0

2.6

( Incrément 
de 0.5mm)

3.0

~

90.0

	 1.0~	 2.0
	 2.1~	 5.0
	 5.1~	10.0

10.5~20.0
Incrément de 

0.5mm

	 1.0~	 2.0
	 2.1~	 5.0
	 5.1~	10.0

21~30
Incrément de 

1mm

	 1.0~	 2.0
	 2.1~	 5.0
	 5.1~	10.0

31~40
Incrément de 

1mm

	 1.0~	 2.0 -
	 2.1~	 5.0 -
	 5.1~	10.0 -

41~50
Incrément de 

1mm

	 1.0~	 2.0 -
	 2.1~	 5.0 -
	 5.1~	10.0 -

51~60
Incrément de 

1mm

	 1.0~	 2.0 -
	 2.1~	 5.0 -
	 5.1~	10.0 -

61~80
Incrément de 1mm 	 5.0~	10.0 - - - -

81~100
Incrément de 1mm 	 5.0~	10.0 - - - -

EMatériau : EN AW-2017 équiv., EN 1.4401 équiv.C T≥2
EPas de spécification disponible pour les tailles sans indication de valeur.

E��Conditions d'usinage D / V   
D≤60C V≤D-2

     D≥61C V≤D-4

E��Conditions d'usinage D / V du matériau EN AW-2017 équiv.
              4≤D≤  10     C V≤D- 2 
	 10.5≤D≤	 30	  CV≤D-	 4 
	 31≤D≤	 60	  C V≤D-	 6 

	 61≤D≤	 80	  C V≤D-	 8
	 81≤D≤	100	  C V≤D-	10

QQualité standard

Référence 
pièce D

V
Incrément de 

0.5mm
(V3 min)

T
Incrément 
de 0,1 mm

	 Prix unitaire�  

FWS FWSSC FWSSB FWSSM FWSSR FWSSA FWSSAB FWSBB FWSSS FWSSSR FWSUS

FWS
FWSSC
FWSSB
FWSSM
FWSSR
FWSSA
FWSSAB
FWSBB
FWSSS
FWSSSR
FWSUS

4.0~10.0
Incrément de 

0.5mm

0

( Aucun 
usinage 

des 
trous)

(Sélection)
2.0

2.6

( Incrément 
de 0.5mm)

3.0

~

90.0

	 1.0~	 2.0
	 2.1~	 5.0
	 5.1~	10.0

10.5~20.0
Incrément de 

0.5mm

	 1.0~	 2.0
	 2.1~	 5.0
	 5.1~	10.0

21~30
Incrément de 

1mm

	 1.0~	 2.0
	 2.1~	 5.0
	 5.1~	10.0

31~40
Incrément de 

1mm

	 1.0~	 2.0 -
	 2.1~	 5.0 -
	 5.1~	10.0 -

41~50
Incrément de 

1mm

	 1.0~	 2.0 -
	 2.1~	 5.0 -
	 5.1~	10.0 -

51~60
Incrément de 

1mm

	 1.0~	 2.0 -
	 2.1~	 5.0 -
	 5.1~	10.0 -

61~80
Incrément de 

1mm
	 5.0~	10.0 -

81~100
Incrément de 

1mm
	 5.0~	10.0 -

EMatériau : EN AW-2017 équiv., EN 1.4401 équiv., LaitonC 
T≥2
E��Pas de spécification disponible pour les tailles sans 

indication de valeur.

E��Conditions d'usinage D / V   
D≤60C V≤D-2

     D≥61C V≤D-4

E��Conditions d'usinage D / V du matériau EN AW-2017 équiv.
              4≤D≤  10     C V≤D-  2 
	 10.5≤D≤	 30	  CV≤D-	 4 
	 31≤D≤	 60	  C V≤D-	 6 
	 61≤D≤	 80	  CV≤D-	 8 
	 81≤D≤	100	  CV≤D-	10

Modifications Code Spéc.
Dégagement de rainure

b +0.3
+0.5

t
 0+
0.

2

KC

Ajoute un dégagement de rainure.
Code de commande	 KC
Conditions d'usinage             EV≥8
                                   XNon disponible pour D61 ~ 100.

Un plat

SC

6.3

SC

Ajoute un plat.
Code de commande	 SC10
SC=Incrément de 1mm
SC≥V/2+2
XNon disponible pour D4 ~ 8.

Deux méplats

WSC

6.36.3

WSC

Ajoute deux plats.
Code de commande	 WSC10
WSC=Incrément de 1 mm
WSC≥V+4
XNon disponible pour D4 ~ 8.

V b t D-V
 8 ~10.5� 3 2.0 7 min.
11~12.5 4 2.5 8 min.
13~17.5 5 3.0 10 min.
18~22.5 6 3.5 12 min.
23~30.5 8 4.0 14 min.
31~38.5 10 4.0 14 min.
39~42.5 12 4.0 14 min.
43~44.0 14 4.5 16 min.

Modifications Code Spéc.
Tolérance de D.I.

H7

VKC

Fait passer la valeur du D.I. de la tolérance à H7.
Code de commande	 VKC
Conditions d'usinage   ED≥6   V≥3
	                  xNe s'applique pas à FWSSAB.

Tolérance du dia-
mètre extérieur

g6 h7

DKC
(g6)

HKC
(h7)

Fait passer la tolérance de D.E. à g6 ou h7.
Code de commande	 DKC, HKC
Conditions d'usinageELorsque D≥43, T≥1.5.

E��D≥6
x��Ne s'applique pas à 

FWSSAB.

D D-V
6~10 D-V≥2

10.5~20 D-V≥3
21~30 D-V≥6
31~40 D-V≥8
41~50 D-V≥10
51~60 D-V≥12
61~70 D-V≥14
71~80 D-V≥16
81~90 D-V≥18

91~100 D-V≥20

D D-V
6~10 D-V≥2

10.5~20 D-V≥3
21~30 D-V≥6
31~40 D-V≥8
41~50 D-V≥10
51~60 D-V≥12
61~70 D-V≥14
71~80 D-V≥16
81~90 D-V≥18

91~100 D-V≥20

Référence pièce - D - V - T - (KC, SC, WSC, VKC, DKC, HKC)

FWASS - D20 - V10 - T5 - VKC

ELorsque les modifications de tolérance de diamètre intérieur et extérieur sont spécifiées, la concentricité est de Ø0.02.


