Rondelles métalliques/Rondelles a trou fendu

Forme sélectionnable-

-Plat/Encastré

Colliers métalliques a paroi fine/colliers creux/entretoise

lRondelles métalliques Réfé;xg ;():iécemMatériau BTraitemeritde surface VQE/ ( %3/ ) [l Colliers métalliques a paroi fine oo | Diatera 200.2 ouinf. ~
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10.0~20.5 3.0~-5.0 . Colliers creux Type [@MMatériau @Traitement de surface 2-C0.5
Incrément de 0.5mm| 5.1~10.0 SGP L N
kwsc| A [ 23 3050 SGPBB EN'1.0035 équiv. Onydé noir
kwse | B ncrmenr]ﬁ e 51100 STPG EN 1.0254 équiv. - 2-C0.5
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4,1 ~50 3.0~5.0 (®)Ce tuyau comporte un joint de soudure au niveau du diamétre intérieur.
Incrément de (®Seuls les types EN 1.0035 équiv. et SGPBB comportent un joint de
1mm 5.1~10.0 soudure de 0.5~1mm & l'intérieur.
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Pour le type encastré (WLHM, WLHS), percer un trou sur I'équerre ql FV - Ordering -
ou la plaque de base, etc. pour insérer la partie encastrable (avec 72224 | W77/ taweres. e Example  svKkB2.6 - 10

D1) avant utilisation (se reporter & la figure de droite). L'orifice
fendu permet un réglage précis de la dimension K.
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