Entretoises de meulage simultané

Entretoises a épaulement

Type fbtene il (EYealtementidale eraco) 1 R at “D=16 04 ~02 Type iBTolérance L [MMatériau @rraitement de surface
DWSSB EN1.1191 Oxydé noir =16 max: C0.1 ~ 0. tdes
DWSSM équiv. Placage au nickel - D=20 min. : C0,5 max ~ DCLB 0 EN 1.1191 équiv. Oxydé noir
- ~ DCLM 01 Placage autocatalyique au ickel
-« DWSSS ENT 4501 i — DCLS EN 1.4301 équiv. -
DWSSKEB EN 1.2510 Oxyd noir 55HRC~ MCLB - Oxydé noir
DWSSKM equiv. Placage autocatalytique au nickel —McoLmM | +0.1 EN 1.1191 équiv. [ ——
- 0 ! 63/ ( 16
6 4-C MCLS EN 1.4301 équiv. - J( v/)
W Tolérance L HTolérance L 401
‘ -0.1 0
;
Lo AT T w1 %8 AT T 55
Vo =
D ,82 @L‘usinage couplé maintient les variations au niveau de la dimension L au sein d'une marge de +5 micrométres par commande.
m ®C au moins 2 pigces
. - e T+005 | L-01 Te005 |_ L0 Circonférence C0,5 max.
Référence D Incrément et _ Quantits maximele de rix unitaire m )
piece de 0,5 mm ["EETEY Conditions d'usinage Incrément de | meulage simutané | DWSSB | DWSSM | DWSSS |DWSSKB|DWSSKM
o ; .t1)~ 1g.g Référence Dh7 VHr H | T i I ’Lmd Prixunitaire  TolérancelL  -0.1~0 [ Prix unitaire Tolérance L 0~+0.1
4.0~10.0 2 L<40 =D-V>2 09— 250 piéce  [ncrément de 0.5mm{incrément de 0.5mm{ Incrément de 0.5mm "caem; ¢ ncseim;m ¢ DCLB DCLM DCLS MCLB | MCLM MCLS
T 26 40.1<L<50 =D-V>4 : : ) )
3.0-8.0 25.1~_40.0 1.0~ 5.0
40.1~_50.0
51100 100pid 5.1-100
= [HE 2,0~8.0 7.0~16.0
2 Ls405D-v>2 #1400 50-100 ) ") | (pe2eHDs9) 10.1-25.0
10.5~15.5 26 40.1<L<80 =D-V>4 01— 550 25.1~40.0
: 80.1<L<100 =D-V>6 - :
3.0~13.5 55.1~ 70.0 40.1~50.0
70.1~ 85.0 : :
85.1~ 100.0 1.0~ 5.0
1.0~ 20.0
20.1~_30.0 5.1~10.0
30.1~ 40.0 4 2.0~18.0 12.5~26.0
g L<40 =D V2 40.1- 50.0 g"'%a? cel| 10.5-20.0 (V<D-2) (D+2<H<D+6) 10.1-25.0
16.0~20.0 26 40.1<L<80 =D-V>4 50.1~ 60.0 o 95.1~40.0
3.0-18.0 80.1<L<100 =D-V>6 60.1~ 70.0 DCLB - :
70.1~_80.0 DCLM 40.1~50.0
80.1~ 90.0 DCLS
DWSSB 93.(1): 123.3 50 picces 1.0~20.0 1.0~20.0
DWSSM 201-_30.0 Tolérance L | 5o = a0 o| 2.0-28.0 | 225-40.0 20.1~30.0
DWSSS o 30.1~ 40.0 +0.1~0 . . (V<D-2) (D+2<H<D+10) 30.1~40.0
DWSSKB 2 L<50 SD-V>2 40.1~ 50.0 MCLB
DWSSKM [ 205300 2.6 50.1<L<100 =>D-V>6 50.1~_60.0 MGLM 40.1-50.0
3.0~28.0 60.1~ 70.0
70.1~_80.0 MCLS 1.0~20.0
80.1~ 90.0
90.1~ 100.0 30.5-40.0 6:0-36.0 |  325-50.0 20.1~30.0
1.0~ 20.0 . . (V<D-4) (D+2<H<D+10) 30.1~40.0
20.1~_30.0
o 30.1~ 40.0 40.1~50.0
40.1~ 50.0
2 L<50 =D-V>2 -
30.5~39.5 26 50.1<L<100 >D-V56 50.1~ 60.0 1.0~20.0
3.0~37.5 601~ 70.0 0.0 2.5-60.0 20.1~30.0
70.1~ 80.0 40.5~50.0 10.0~44.0 42.5~60.
80.1~ 90.0 - . (V<D-6) (D+2<H<D+10) 30.1~40.0
90.1~ 100.0 s i i
1.0~_20.0 pes. 40.1~50.0
?,g:}: 33:2 (®Conditions d'usinage courantes : (DL+T<Vx8 (@Lorsque V>8 et L+T>Vx4, un jeu intermédiaire est ajouté.
0 401~ _50.0
2 L<50 =D-V>2
40.0~50.0 50.1~_60.0
3.0:48.0 801<L<100=D-126 60.1~_70.0 Z Ordering ‘ Référencepiece | - | D |[-| V |-| H |-| T |- L ‘
70.1~_80.0
80.1~_90.0 Example  pCcLS - D255 - Vi25 - H335 - T10.7 - L40.2
90.1~100.0

(®)Conditions d'usinage courantes : (DL<Vx8 (2DWSSS (EN 1.4301 équiv.)=L>2 (®)Commander au moins 2 piéces. (P)Pas de spécification disponible pour les tailles sans indication de valeur.

Ordering ‘Rélérencepiéce‘ - ‘ D ‘ - ‘ \' ‘ - ‘ L
Example

DWSSS -

D355 -

V125 - L58.4




