Collier métallique

A embase, Qualité standard / de précision

Type Standard Dimension configurable
Standard| Configurable |[DMatéri ET;%T:"ME [Dureté  Niveau standard Niveau standard
Niveau standard |Tauxde précision N
- JFTCLS| - | ™ix® - - o2 35| o o 5 o
- FTCLC |[FTCLMC - i ° e e
N 11191 , ) /e = kgl
TCLB |[FTCLB |FTCLMB éqhiv Oxydé noir - =~
- TCLM |FTCLM|FTCLMM Z =
- FTCLBB| - e - - +0.1 Tao1
TCLA [FTCLA| | Mo [“modsboar | _ o L8y @ LY, [
s I )J - FTCLAB S;T? 3;]0010 Anodisé noir Taux de précision o
&‘, TCLSS [FTCLSS - v - -
FTCLCH - Circonférence C0,5 max. « o
EN 1.1191 . o) So| o
- FTCLBH - équiv. Oxydé noir | 45~50HRC 7 +>+ oo
FTCLMH ) % [a
- |FTCLSK| - M - 55HRC~ —
- FTCLSH|FTCMSH [ ™ - 45~50HRC Taot
(9En fonction de I'épaisseur et de la longueur, EN 1.1191 équiv. Le modele trempé peut étre inférieur & 45HRC. L7+U o1 o
mm (3)Le type en acier trempé inoxydable peut se décolorer du fait du trempage. < 0. <
Wl Type standard, qualité standard
Référence piece] Sélection L Référence piece Prix unitaire Référence piéce Prix unitaire
Type v D Incrément de 0,1 mm Type V | 110.0-250 | 25.1-50.0 | 50.1~75.0 | 75.1-100.0 Type V | 110.0-250 | 25.1~50.0 | 50.1~75.0 | 75.1~100.0
2156 810 10.0~16.0 335 = 2 = 3i5 = = =
3|56 8 1012 6 N - 6 N N
4 6 8 10 12 13 14 15 16 20 810 810
10.0~50.0 12 12
5 8 10 12 13 14 15 16 20 TCLB [ 15 TCLA [ 15
16 16
TCLB 6 8 10 12 13 14 15 16 20 25 % 3
TCLM 8 10 12 13 14 15 16 20 25 30 25 25
ToLA [1© 12 13 14 15 16 20 25 30 35 40 50 — - - - — - - -
TCLSS 12 15 16 20 25 30 35 40 50 345 - - 345 B S
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Y ’ Example  TCLB10 - 20 - 60.0
lQualité standard a dimension configurable
Référence D H T L FTCLM R
piéce Incrément de fmm|incrément de 0,1 mm| FTCLS | FTCLC | FTCLB FTCLBB FTCLA FTCLSS FTCLCH | FTCLBH | FTCLMH | FTCLSK | FTCLSH
4.0~10.0 | 6.0~20.0 10.0~ 25.0
. . 25.1~_ 50.0
FTCLS (Icrémentde | (incrément de 501~ 750
FTCLC 0,5mm) 0,5 mm) 75.1~ 100.0
N N 10.0~ 25.0
FroLe s | s
50.1~ 75.0
FTCLM  |selection)| osm | 05m) e
FTCLBB 20 21~-30 | 23-40 10.0~ 25.0
FTCLA (ncrémentde | (incrément de 1~20 gg: = ;’g'g
FTCLAB 26 i im__| <1 [753- 7000
FTCLSS ) 31-40 | 33-50 | @yrycipp ;g.?: gg.g
(orimentte | (normentae | noementde | (2<T<L-2) [E54=—50
FTCLCH 0,5mm) Imm) Imm) 75.1~ 100.0
. 41~50 43~60 10.0~ 25.0
FTCLBH |30-%0( * , 251~ 500
FTCLMH (Incrémentde | (incrément de 501~ 750
Imm) Imm 75.1~ 100.0
FTCLSK 5160 | 53~70 10.0~_25.0
FTCLSH (ncémentde | (nerémentde gg:} - ?g:g
1) 1mm) 75.1~ 100.0
(® Conditions d'usinage D-V/ (® Conditions d'usinage D-V ® H-D>2 (@ D/10<L<Vx8

10.0<L<50.0 - (D-V)/221
50.1<L<100.0- (D-V)/2>3

(FTCLSK, FTCLBB)
4<D<10- V<D-2
10,5<D<30- V<D-4
31<D<60- V<D-6

e V]

Example  FTCLB - V105 - D20

(o ]-[H]-

- H30 - T4

- L2338

[l Qualité de précision, dimension configurable

Référence Vv b H T L Prix unitaire Ordering @ R El R R
piece Incrément d de 0,1 mm{ FTCLMC |[FTCLMB|FTCLMM|FTCMSH Example FTCLMB - Vi05 - D20 - H30 - T4 - L238
4.0~10.0 | 6.0~20.0 10.0~ 25.0
. . 25.1~ 50.0
(ncrément de (ncrémentde | 1.0~20.0 50.1~ 75.0
0,5mm) 05 mm) 75.1~100.0
10.5~20 | 12.5~30 ;0-0~ 23-8
. . 5.1~ 50.
o (otmentde | (nedmentce ( 2.0~20.0 =52 ——2"
(Selection) | 05mm) 05 mm) 75.1~100.0
2.0 21-~30 23-40 10.0~ 25.0
FTCLMC (Incrément de ] (Incrément de 251~ 50.0
26 50.1~ 75.0
FTCLMB Tmm) Tmm) 75.1~100.0
FTCLMM 31-~40 33~50 10.0~ 25.0
FTCMSH i (Icrément de | (ncrément de 251~ 50.0
(Incrément de 50.1~ 75.0
mm mm -
05mm) ) ) 3.0-20.0 | 72:1~100.0
3.0~55.0 | 41~50 43~60 ;0.0~ 2(5)8
. . 5.1~ 50.
(Incrément de | - (ncrément de 501~ 750
Tmm) Tmm) 75.1~100.0
51~60 | 53~70 10.0~ 25.0
3 . 25.1~ 50.0
(Incrément de | (Incrément de 50.1= 75.0
Tmm) Tmm) 75.1~100.0

(® Conditions d'usinage D-V (¥) H-D>2
4<D<10-» V<D-2

10.5<D<30~» V<D-4
31<D<60-» V<D-6

@® T<k-1 ® DA0<L<Vx8

(TCB-TCC - TCD - TCE - CC - VM - (VMA) - MC - (WMC) - SLC - VKC)

- D20 - H30 - - TCB

 Niveau
Alterations
- (TSA, TSB, TSC, TSD, TSE, CC, VM, (VMA), MC, (WMC), SLC, VKC)

FTCLMB - V105 - D20 - H30 - T4 - L238 - TSB
®@Ne s'applique pas aux produits standard. @Ne s'applique pas aux produits anodisés. @Ne s'applique pas au type trempé (produits avec indications de dureté ().

Modifications Tolérance négative Tolérance positive | Tolérance négative nulle | Tolérance positive nulle
3 Code TCB TCC TCD TCE
§z
§ g Modifie [a tolérance d'épaisseur de I'épaulement (). Modifie fa tolérance d'épaisseur de I'épaulement 1) Modifie fa tolérance d‘épaisseur de I'épaulement T). Modifie fa tolérance d'épaisseur de I'épaulement (7).
g3 = 7 -0 T+ T T +02
HE -03 +0.1 -0.2
§°  frem pen o8 Toc 10 ToE
2 (9 Applicable au niveau de qualité standard.
Modifications Tolérance d'épaisseur d'é Tolérance négative | Tolérance positive |Tolérance négative nulle | Tolérance positive nulle
s Code TSA TSB TSC TSD TSE
3 8 [ ]
£ é N N france ¢ C Modife a toérance ' de lépaulement 7). " "
g3 — -0.01 +0.06 0 +0.05
%= [ (= I -0.06 +0.01 T 005 T
% 3 T+0.1 TSC] TSA ode de commendgl  TSB TSC (Code de commandgl  TSD TSE
i (®Applicable au niveau de qualité de précision.
Chanfreinage C Trou pour vis de serrage =
(Un cbté - Deux cotés) TETEUGEED [Jeude 1 Jeu de 2) i HEEED G i)
. (®)Applicable au type & dimension configurable (%)La combinaison aves une autre modification n'est pas
. uniquement. possible.
Modifica- MC f \
tions Winoma) | ML WML A [ \ J
WA fitage i) @ i
I_ ””” 31 H7
(D-V)/2 @
Code CC VM (Filetage grossier) VMA (Filetage fin) MC, WMC SLC VKC
Chanfreine le plan C. Ajoute un trou taraudé Ajoute un trou taraude (fletage normal) a fa piéce D. | Ajoute une fente. Fait passer la valeur du D.I. de la tolérance & H7.
fome e comned CC1.5 [ouoe o commog - ot e i | (oo cmd MC3 WHICS P fon o comnand e VKC
Ex.: FTCLS-VMAG-D10-H13-T18 (@) Puresoonlons s D4 2, ik oo, | DRV D2 or Cé%")'%"“@;;“ﬂg%gg
(®CC=Incrément de 0.5mm ®L£1M§.§m, e (@)LMC, WMCx3 (®)Laargeur de a fente est ixe. 20 T B0
®CC<(D-V) /2 ol Pt |- (2)MC, WMC=Sélectionner dans le tableau ci-dessous. : 05_ sog S§C 'g’r\:"a/i S V!
Spéc. T 05 e, WhiC 02 2540 | 2 [10oumons — EE
075 %2& 4~ 3 | 20max E Vi
1 [ 4 .6, (i (®) Les tolérances de dimensions D, V et L correspondent = V2
T 12BN | G T au vl avnt modfiatn, - =
2 [ 9 (®)Elles peuvent varier aprés modification en|  —77-g0 V>
-] 15 [ g9 fonction des matériaux. 8- V>
25 91~100 V3




