Collier métallique

A embase, Qualité standard / de précision

M Qualité de précision, dimension configurable

Référence v D H T L Prix unitaire Ordering | Ré [D]-[H]- -
piéce hnerément de 0, mm| FTCLMC[FTCLMB[FTCLMM[FTCMSH Example FTCLMB - Vi05 - D20 - H30 - T4 - 1238
4.0~10.0 | 6.0~20.0 10.0~ 25.0
(énende | (noenentde | 1.0~20.0 gg-}: ?g'g
05mm) 05mm) 75.1~100.0
10.5~20 | 12.5~30 10.0~ 25.0
(Incrément de (ncrémentde | 2.0~20.0 ggl: ‘;’gg
(Sélection) | 05mm) 05mn) 75.1~100.0
2.0 21~30 | 23-40 10.0~ 25.0
FTCLMC (Incrément de | (Incrément de ggr ?gg
2.6 SLSRVESR
FTCLMB Tmm) Tmm) 75.1~100.0
FTCLMM 31~40 | 33~50 ;0.0~ 2(5).3
. . 5.1~ 50.!
FTCMSH | (nyimente | (norémentde | (ncrément de 501~ 75.0
05mm) Tmm) Tmm) 75.1~100.0
3.0~20.0
3.0~-55.0 | 41~50 43-~60 10.0~ 25.0
(Incrément de | (Incrément de 251~ 50.0
50.1~ 75.0
1mm) 1mm) 75.1~100.0
51~60 53~70 10.0~ 25.0
(Incrément de | (Incrément de 251~ 50.0
50.1~ 75.0
Tmm) Tmm) 75.1~100.0

(® Conditions d'usinage D-V (¥ H-D=2
4<D<10-» V<D-2

10.5<D<30~ V<D-4
31<D<60- V<D-6

® T<L-1 @ D/10<L<Vx8

 Niveau standard

m Alterations

FTCLB - .5 - D20 - H30 -
* Taux de précision
FTCLMB - V105 - D20 - H30 - T4 - L238 - TSB
@Ne s'applique pas aux produits standard. @Ne s'applique pas aux produits anodisés. @Ne s'applique pas au type trempé (produits avec indications de dureté ).

(TCB - TCC - TCD - TCE - CC - VM - (VMA) - MC - (WMC) - SLC - VKC)
- TCB

(TSA, TSB, TSC, TSD, TSE, CC, VM, (VMA), MC, (WMC), SLC, VKC)

Type Standard Dimension configurable
Standard| Configurable _|[MMatériau BT;mn;:mde [EDureté  Niveau standard ¢, Niveau standard
Niveau standard |Tauxde précision N .
- JFTCLS| - | " - - o9 35| o o 5 o
- FTCLC |FTCLMC - 3 Jes oS g
N 1.1191 : a L [a) T /| = o
TCLB |[FTCLB |FTCLMB éqhiv Oxydé noir - =~
@ | | TCLM [FTCLM|FTCLMM ﬂgs =
- FTCLBB| _ .a\iﬂnu\eﬁw[:‘()/rﬁ‘lN N N ig[n ~ Taot
TCLA |FTCLA Allage | Anodisé ciair 2 L-os < 3 L3s g
e o . 2 }
s Fi )J - FTCLAB| s;:.? fguo‘a Anodisé noir Taux de précision o
“, TCLSS|FTCLSS| - P - -
FTCLCH - Circonférence C0,5 max. ~ o
- [FroweH| - [NV ogdenor | 45-50HRC o5 2o
équiv. T % > a
FTCLMH
- |FTCLSK| - BN Lz - 55HRC~ =
- |FTCLSH|FTCMSH| ™ - [45-~50tRe Toos
(®En fonction de I'épaisseur et de la longueur, EN 1.1191 équiv. Le modele trempé peut étre inférieur & 45HRC. L7+[] 01 w©
mm (®Le type en acier trempé inoxydable peut se décolorer du fait du trempage. sl =U *
Ml Type standard, qualité standard
Référence piéce| Sélection L Référence piece Prix unitaire Référence piece Prix unitaire
Type ) D Incrément de 0,1 mm Type \ L10.0~25.0 | 25.1~50.0 | 50.1~75.0 | 75.1~100.0 Type \ L10.0-25.0 | 25.1~50.0 | 50.1~75.0 | 75.1~100.0
2[5 6 810 10.0~16.0 2 = S 2 2 - - -
345 - - 345 - -
3 (5 6 81012 6 _ B B B .
4 6 8 10 1213 14 15 16 20 810 810
10.0~50.0 12 12
5 8 10 12 13 14 15 16 20 TCLB | 15 TCLA [ 15
16 16
TCLB 6 8 10 12 13 14 15 16 20 25 3 3
TCLM 8 10 12 13 14 15 16 20 25 30 25 25
ToLA 1O 12 13 14 15 16 20 25 30 35 40 50 — - - - — . . -
TCLSS 12 15 16 20 25 30 35 40 50 345 = = 345 - -
6 - - 6 - -
15 20 25 30 35 40 50 60
10.0~100.0 810 810
16 20 25 30 35 40 50 60 oM 12 TCLSS 12
15 15
20 25 30 35 40 50 60 o s
25 30 35 40 50 60 20 20
25 25
30 40 50 60 30 30
Ordering - El °
Example  TCLB10 - 20 - 60.0
lQualité standard a dimension configurable
Référence v T L Prix unitaire
place e, ® H  lonertdetnofrcrément de 0. ] FTCLS | FTCLC | FTCLB FToLM | FTcLa | FTCH8 | FICLCH | FTCLBH | FTCLMH | FTCLSK | FTCLSH
4.0~10.0 | 6.0~20.0 10.0~ 25.0
FTCLS (Incrémentde |~ (incrément de gg - ?gjg
FTCLC 0,5 mm) 0,5 mm} 75.1~ 100.0
N N 10.0~_25.0
FTCLE 14m(iv;emzne0 1\\n2u.é?nem::eo 251~ 500
501~ 75.0
FTCLM (Sélection) |  05mn) 05mm) 75.1~ 100.0
FTCLBB 20 21-30 | 23-40 10.0~ 25.0
FTCLA (ncrémentde | (incrément de 1~20 251~ 50.0
(<Lt [201=_750
FTCLAB 2.6 ) imn) = 75.1~ 100.0
FTCLSS 31~40 | 33-50 |@)rycLpp|[10:0- 25.0
L e e S
FTCLCH 05mn) Imn) i 75.1~ 100.0
N 41~50 | 43-60 10.0~_25.0
FTCLBH [30-%50( % , 25.1~50.0
FTCLMH (Icrémentde | (incrément de 50.1~ 750
1 i 75.1~ 100.0
FTCLSK 51-60 | 53~70 10.0~_ 25.0
, 251~ 50.0
FTCLSH (incrémentde | (incrément de 50.1~ 750
fm) imm) 75.1~ 100.0
(® Conditions d'usinage D-V (® Conditions d'usinage D-V ® H-D=2 (® D/10<L<Vx8

(FTCLSK, FTCLBB)
4<D<10-» V<D-2

10.5<D<30-» V=<D-4
31<D<60-» V<D-6

10.0=L<50.0 -~ (D-V)/2=1
50.1<L<100.0-» (D-V)/2=3

Ordering-E.E_E_

Example  FTCLB - V105 - D20 - H30 - T4 - L238

Modifications Tolérance négative Tolérance positive | Tolérance négative nulle | Tolérance positive nulle
3 Code TCB TCC TCD TCE
Bz
% % Modifie [a tolérance d'épaisseur de I'épaulement (). Madifie la tolérance d épaisseur de I'épaulement (). Madifie la tolérance d'épaisseur de I'paulement T). Modifie fa olérance d'épaisseur de I'épaulement (7).
= - T -0.1 T +0.3 T 0 T +0.2
5L -0.3 +0.1 -0.2 0
§8  fmet pred 1o Tec TeD e
k]

(9 Applicable au niveau de qualité standard.

Modifications Tolérance d'épaisseur d'é Tolérance négative | Tolérance positive |Tolérance négative nulle| Tolérance positive nulle
P Code TSA TSB TSC TSD TSE
3 5 ]
£3 ] ] ot Tégadenent ) C i
- = -0.01 +0.06 0 +0.05
% e [ (= T 0025 T 0.6 T 001 T 005 T
£3 T+0.1 TS0 TSA TSB TSC SD TSE
= (®Applicable au niveau de qualité de précision.

Chanfreinage C Trou pour vis de serrage 5
(Un coté) Taraudage (Jeude 1 Jeu de 2) Fente Tolérance de D.I.
ce (®)Applicable au type & dimension configurable (%)La combinaison avec une autre modification n'est pas
uniquement. possible.
Modifica- WM (rormal) MC _'_ ()
tions - 9| N o~ T R\
WA fitage i) @ i
I_ ””” 31 H7
(D-V)/2 @
Code CC VM Filetage grossier) VMA (Filetage fin) MC, WMC SLC VKC
Chanfreine le plan C. Ajoute un trou taraudé Ajoute un trou taraude (fletage normal) & fa pice D. | Ajoute une fente. Fait passer la valeur du D.I. de la tolérance & H7.
oo oe comunod] CC1.5 c VIV ot e e WA [ooe o cowwwod MC3 WMC5 [Coo oe comumoe] SLC _-CnnEnE commng VKC

Ex.: FICLSUMA-DT0-H13-Ti8 st 2 s | Do s D Lt Conditons dusinage
@CC=Incrément de 0.5mm [ I (@L-T=NC,WNC +2 @laber kbt e
B (®)CC<(D-V)/2-0.5 Y T (RN, WNC=Sglectionner dans Ie tableau ci-Gessous. 100-200 1 ‘57.‘3“. -V
Spéc. - 05— MCéVZMC 15-0/2 0540 2 [10.0umoins o

)y min. - -3
‘1-' 017; 4 .60 olnin @T&ﬂ"’ ‘ jmensiunzsUDE:?Lcurrespondent — - f
| W S Oy 2 [ 6 i . aurvleurs avent modifcaion. = i
2, 90 (®)Elles peuvent varier aprés modification en ~80 V>
— 15 | 100 fonction des matériaux. 81-90 Ve
25 91~100 V=




