Extrusions en aluminium de la série 5 - Présentation

lSérie 5

Extrusions en aluminium a largeur de fente de 6mm. Disponible en 20mm, 25mm et 40mm. Applicable aux boulons M5.
Profondeur de fente 6mm, dimension de la fente en T 12mm, tolérance pour la dimension L +0.5mm
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Masse (kg/m) (**) 0.5 - 0.5 - - -
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* Le moment d'inertie de section transversale est égal a celui des séries HFS, EFS et HFSL, bien que la résistance aux contraintes et a la tension diminuent Iégérement.
** Le moment d'inertie de masse et de section transversale correspond aux extrusions carrées de 20.

llGamme d'extrusions en aluminium de la série 5

Nombre de fentes (axe vertical)

- le type a fentes sur quatre cotés peut étre monté comme désiré ; le type a plan plat (1 - 3 cotés) dispose d'un ou plusieurs cotés décoratifs.

B Accessoires pour extrusions en aluminium de la série 5

MISUMI fournit divers types de composants de montage et accessoires.
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B Applications pour la série 5
La plupart des extrusions Iégeres en aluminium sont utilisables avec diverses pieces de fixation.
Adaptées aux endroits ou de petites forces s'appliquent, comme a la couverture de petites surfaces, aux petits casiers et aux clotures de sécurité.

P Utilisable en combinaison avec les extrusions a différentes largeurs de fente.
Les extrusions a différentes largeurs de fente peuvent étre combinées lors de I'intégration des profilés et des revétements.
Des extrusions a différentes largeurs de fente de la série 5, série 6, série 8 (P.580, P.640) et des supports d'assemblage pour différentes tailles d'extrusion
(P.590) sont disponibles. Utiliser ces extrusions en aluminium pour les monter comme souhaité.

(Infos supplémentaires.) Nombre de fentes et nombre de lignes de fente
Nombre de fentes (axe verticall Nombre de lignes de fente (axe horizontal)
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Nombre de lignes de fente (axe horizontal) :certaines extrusions ont une ou plusieurs fentes sur un coté. Celles avec plusieurs fentes sont adaptées lorsqu'une force est
nécessaire. Egalement disponibles : types angulaire, surface extérieure R, surface meulée, cintré et largeur de fente mixte.
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