Extrusions en aluminium de la série 5

Profilés extrudés en aluminium avec surfacage parallele

Série 5 Pieces de fixation Autres
6 20, 25,40 Sup- | g e | Modiica-
ﬁ == ports Joints | Ecrou %&g e
P535 | P551 | P557 P755
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P550 | P554 | 566 P768

Extrusions en aluminium de la série 5

Extrusions coudées/Supports de renfort

-

Surface meulée

A

m (®)Les surfaces meulées et découpées

ne sont pas anodisées.

[l Caractéristiques: Meulées sur les surfaces supérieures et inférieures. Applicable aux guides linéaires, etc.
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[ Matériau
B Traitement de surface: anodisé clair

+EN AC-51400-T5 Equiv.

Vue

détaillée de la fente sur la surface fraisée

* En raison de la tolé-
rance de I'extrusion, la
tolérance d'épaisseur de
la fente sur la surface
meulée évolue comme
indiqué ci-dessus, tan-
dis que la tolérance de
dimension T est £0.1.

(@S agssantde sectons extn-

dées, s prodts pevent se
tordre. I est recommandé de
suteni toute la \umﬁueur e
Tedrusion pour [utlsation.
ol donnes d olgrance
‘pour [extrusion en aluminium
P51,

( (Ex.) HFSP5-2020—Réf. fig. HFS5-2020(P.529) )

HFSP5-2080

(®)Pour le détail des dimensions et des formes, A L'EXCEPTION des fentes sur la surface meulée, les dimensions A et T, se reporter au schéma du produit portant la référence ci-dessous sans "P".
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L Série . L R L Frais de modification (corps principal +) Taraudage (voir P.757)
Référence piece Incrémentde | d'extru- | T A (:;;::sl«;:é;%rlv::) (Zggr:r:ltual:r%r; Contre-alésage | Percage de trou pour lé [ Forme du| Gauche | Droite | Les deux
0.5mm sions P! XA ~ XE (par rangée) | AV ~ EV (par rangée) taraud LTP RTP TPW
2020 .2 20
2020 | 2 [ 40 M5vu1ngmut:u|
2040 2 | 20 |
2525 .2 25 M8 profonde
5025 4.2 50 p\?:uuvul
2550 92 [ 25 25
6020 192 | 60 51‘5955
2060 59.2 20 ) D7
HFSP5 5020 100~3000 HFS5 192 T 80 2 97.35
2080 792 | 20 6.5 -
4040 39.2 40 di11 5 profondeur
6040 39:2 60 15
4060 59.2 40
8040 39.2 80
4080 79.2 40 N
404020 39.2 40
sz L Guides linéair

Example  HFSP5-2020 - 300

‘

. Alterations Ajoute un orifice & une position spécifiée.

« Ecrous pour extrusions
Utiliser les écrous pour extrusions en aluminium P557~566.

Modifications Contre-alésage Orifice pour clé le 1a ¢
Z ) gntlg seleptlov:tr)e&une
. . XA | XB | XC | XD | XE |eson: AV BV | CV | DV EV istance a partir de
Code Sélection ‘ Sélection ‘ I'extrémité gauche avec la
Spéc. 4 d d1 Distance depuis le plan d'extrémité gauche mm D Distance depuis le plan d'extrémité gauche mm partie inférieure a l'arriere.
écil delataile] 5 5.5 9.5
etdelapositiondutrou| 6 65 | 11 7~(L-7) 7 7~(L-7)

Direction du contre-alésage Direction de I'usinage de I'orifice pour clé

*1Lorsque la section est rectangulaire (verticale), le contre-alésage n'est pas disponible
pour les extrusions mesurant plus de 60mm dans le sens longitudinal

*2 Lorsque la section est en L, le contre-alésage n'est pas disponible pour les profilés
mesurant plus de 60mm dans le sens longitudinal, sauf pour la partie inférieur a I'avant.

HFSP5 - 404020 - 150 - Z5 - XA20 - XB45 - XC80 - XD120
‘1 2,"'::,::,"‘2 HFSP5 - 2020 - 2000 - D7 - AVi00 - BV120 - CV1000 - DV1880 - EV1900
HFSP5 - 4040 - 800 - LTP

(®Lorsque la section est

Orifice pour clé
BCB5-15

/\HFSP5-2020

Poser les vis a téte ronde temporairement
dans le plan de référence, puis faire glisser
Ie profilé en position de fixation tout en
faisant passer les tétes de vis dans la fente

du profilé.
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S0 ypgs XC80 Placer une clé dans I'orifice
= XD120 pour clé et serrer la vis.

Série 5 Pieces de fixation Autres
6 20 Sup- . proéextudé | Modifca-
[‘—j ports Joints | Ecrou = | "
P535 | P551 | P557 P755

~ ~ ~ |P567| ~
P550 | P554 | P566 P768

[l Caractéri 1es : Le pliage s'applique a HFS5-2020. Utilisation en avec un panneau courbé (P.968) possible.
4 £ ®Seul ce coté de HFSFMGS ' de fente
BExtrusions coudées HFSMG5 HFSFMG5 /O eul ce coté de n'a pas de fente. R+10
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R : Longueur jusqu‘au centre du profilé extrudé
(®Le pliage est appliqué apres |'anodisation. La section cou-
dée peut donc se décolorer légérement et devenir blanche.
(Pour des panneaux courbes spéciaux, se référer 2 P.968) 20 Ass 20
[0 Matériau < EN AC-51400-T5 Equiv. (®Lorsque R=140, la fente du profilé se déforme et devient moins large 1a ol le profilé est
B Traitement de surface: anodisé clair coudé. Par conséquent, I'utilisation d'un écrou a fente n'est pas possible.
Référence piece A B @Les dimensions A et (2] |r - - - - (LTP,RTP, TPW- -etc,
T pNo e det R* B non indiquées dans Iterations {4Eh) II' El ( ete)
ype ncrément de UL e bareme de prix ne HFSMG5-2020 - A400 - B500 - R140 - LTP-LMH
140 sont pas disponibles.
HFSMG 5-2020 | 200~1500 | 200~1000 | 300* P P Modifications | Taraudage (voir P.757) Trou de type M (voir P.766)
HFSFMG 500* Code LTP | RTP [ TPW | LMH | LMV _| RMH | RMV
- — - = Taraudage pour I'orifice Ajoute un orifice de type M a la position spécifiée.
Type | Série [Masse| Section Monerdinefeesecon rnresale central. Connexion possible avec un raccord central (P.553) ou des
(kg/m)|  mm X 2y Forme du taraud M5, Irjﬁao?ﬂﬁo:bles d‘ins?“rtion pour prhe'n:jontzfge (P.Sds4].
Spéc. rofondeur 15 ;| :Ajoute un trou M en bas & gauche du profilé extrudé dans le sens
e, | Hess | 050 | 183 | 0742c10° | 0.742¢10¢ TP e il fce gt g
* Les panneaux courbés ne sont pas disponibles pour R300 et R500. E.rlt.%ga.l!?he {aface dextré .
— _ T — TP ;1 qraudagesur la face d'extré-
Ordering - lIl - - El pécisentala o e taau- | MG infériere | LMV,RMV :Ajoute un trou & gauche (en bas) de [extrusion dans
Example HFSMG5-2020 - A350 - B700 - R140 dage etlamodficationdu | TPW : taraudage aux deux extrémités. (adrote).
trou detype M, laprofondeur | Ex. LTP Ex. RMV.
du rou de taraudage doit Taraudé )
%?ﬂmew‘que el @LMV et RMV ne sont pas
I a HFSFMG.
Profilé extrudé utilisable
HFSMG5-2020
HFSFMGS-2020 270 ‘ 540 120
Prix unitaire
Référence piéce A R140 R300 R500
E B B
Type N° 200-~300 | 301~400 | 401~500 | 501~600 [ 601 a 700 701~800 | 801~900 [ 901~1000 | 400~500 [ 501~600 [ 601 a 700] 701-800 | 801-900 | 901~1000 | 600700 | 701-800 | 801-900
200~_300 - B - - B - - B -
301~_400 - - E - - E - - E
401~ 500 5 - .
501~ 600 = = =
601~ 700
701~_800 -
;'FI:SSF'\II\'/I% 5~2020 801~ 900 = =
901~ 1000 5 - B
1001~1100 - - -
1101~1200 - - -
1201~1300 - - -
1301~1400 - - -
1401~1500 - - -
Ml Caractéristiques : Supports de renfort usinés a partir des extrusions. Utilisables dans les nécessitant une plus grande résistance apres | avec les supports.
Il Supports de renfort (Aucun traitement de surface sur les extrémités découpées a 45 deg. et les contre-alésages.) <Vue avant> <Vue avant>
HFBL5-2020 HFBL5-4020 HFBL5-2020  HFBL5-2040
HFBL5-2040 HFB1.3-4020
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Ras10 i
([ Matériau : EN AC-51400-T5 Equiv. LZ_U.‘
B Traitement de surface : anodisé transparent
Reférence piece] L Vis et écrou utilisables L100~300 L301-500 B Ordering
o [Incré ~ o] .| Prix unitaire | Remise sur volume | Prix unitaire| Remise sur volume E |
Tvpe | N [detmm | Vis [Qnit§ Ecrou Qs oo 5-20 | 21-50 [1adpiscel) 5-20 | 21-50 YeMe HFBL5-2020 - 300
2020 2 2
HFBL5| 2040 | 100~500 | CBM5-8 4 | HNTT5-5 | 4
4020 2 2
. ’ Référence piece | - (C, SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC)
HFBL5-2020 - 300 - SET
Modifications Code Spéc. Support utilisable
SET Les vis et écrous utilisables pour monter les supports
SSTmH sur les extrusions sont fournis sous forme de jeu.
sk o0t (S'ajoute au prix du support. o
i rémontage) (Ex.) Lorsque HFBL5 est spécifié HFBL5-2020
b ] CODE | Vis Ecrou
Vis et écrous Enrous rpportés a ressort pour
b i [\ prémonage e acierinoqcadle SET CBMS5-8  |HNTT5-5
utilisables fournis | G 0N SST_[5CB5-8 _|HNTIBS5:5 HFBL5-2040
st SEU__ |CBM5-8 |HNTUS5
Ecrous rapporés  essort SSU SCB5-8 | SHNTU5-5
pour postmontage en acier SEP  [CBM5-8  [HNTP5-5 | HFBL5-4020 (® Non conforme 2 la norme RoHS lors-
inoxydable SSP SCB5-8 SHNTP5-5 que -SET, -SEU ou -SEP est spécifi.




