Modifications nécessaires pour

Composants de raccordement borgnes utise ce composart

Modifcations du trou de type M

Kits de raccords doubles d'insertion pour post-montage pour les extrusions en aluminium de la série 6 (largeur de fente 8mm) BTP766

R i HPJN (Raccord double d'insertion pour post-montage) ex Example
R 4 double d Raccord double d'insertion pour prémontage (assembler I'extrusion aux angles ou au centre.)
accord double d'inser- r o 7 e —
Elanar Vue avant Vue latérale Eg:‘::::rd ‘double d'insertion ?:a?:gl&d:ﬁ] dd:n?l"ee)grfr:glg)“o" par référence

tion pour post-montage A

® HFS6-3030-1000-LMH
@ HFS6-3030-1000

®
’ﬁ ® Raccord double d'insertion pour post-montage A

®) Raccord double d'insertion pour post-montage B

© Tuyau de raccordement

Insérer_préalablement le tube de raccorde-
ment (C) dans I'orifice M de I'extrusion (D.

(®Raccord double d'inser-
tion pour post-montage B
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l © i l Insérer les raccords doubles
_-!-_ H b d'insertion pour post-montage (A)
=~ ~ et i dans la fente

de I'extrusion (2).
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Nom des piéces ([Matériau
Raccord double d'insertion | EN 1.4308

pour post: (A, B) Equiv.
No.6-30 (®Tuyau de raccorde-
No.6-50 |EN 1.4301 D
No.6-90 Equiv. ment Rotation 2 90 ° Faire pivoter les raccords @) et ®
Tuyau de rac- | No.6-100 | (Fritté) N, Z de 90° dans le sens indiqué sur la
cordement | No.6-120 | ! C figure de gauche.
] B i — 3 5 1a
! g -Lors du serrage de la vis d'assemblage a téte
- & a six pans creux, la force de soulevement
Q s'exerce comme illustré ci-dessus et assure
= la fixation des extrusions I'une avec |'autre.

EN 1.4301
No.6-60 e JL N |
Equiv. \
Vis d'assemblage & |EN 1.4301 j L ‘

téte a six pans creux Equiv.

a

[ App. Exemple d'extrusion rectangulaire

Référence piéce Accessoire Prix unitaire | Renissurvolme
Type N° | o inserion pour post-montage A | Quantité | @ inseron pour postmontzge | Quantité | (3)Tuyau de raccordement | Quantitd | v dassenbiageatéteasixpens crus | Quantité | 12 19 pigce(s) | 20~200
6-30 Tuyau de raccordement 6-30 M5x22
6-60 . . Tuyau de raccordement 6-60 M5x50
5-50 | Raccord double d'inser- Raccord double d'inser- Tuyau de raccordement 6-50 M5x40
HPJN 5-90 tion pour pg(sit-montage 1 | tion pour pggt—montage 1 TG T B 1 NI5x80 1
6-100 Tuyau de raccordement 6-100 M5x90
6-120 Tuyau de raccordement 6-120 M5x110 . - Egﬁs ﬁal?esn{: ggﬂfe"xim@io‘;f
(®Tuyau de raccordement =
Nom des piéces L D d Post Assy. Insert Double Jont it| Extrusion applicable n® [Exception] Extrusion non disponible
Tuyau de raccordement 6-30 12 HPJN6-30 |6-3030
Tuyau de raccordement 6-60 42 HPJNG6-60 |[6-3060 6-6060
jluvatidelacoord E0 52 11 7 HPJNG-50 16-5050 6-50100 Non utilisable sur les surfaces sans fentes
Tuyau de raccordement 6-90 72 HPJNG6-90 [6-3090 6-6090 '
Tuyau de raccordement 6-100 82 HPJNG6-100 [6-50100 6-100100 Insérer lavis d‘assemblage A téte
Tuyau de raccordement 6-120 102 HPJNG6-120 [6-30120 6-60120 4 six pans creux dans un orifice
contre-alésé du raccord (A). ) :
0 0 - Exemple d'installation 5 @5&2':1?&33'5 ;\‘/Isr?g%%ltjr\?elflt pas
% § ex Example étre perces sur la fente centrale.
(Pour plus d'explications concernant
P le trou M, se reporter & la P766)

La partie taraudée du tuyau de raccordement et
I'onglet du raccord de post-montage

créent une force de levage qui pousse les
extrusions les unes contre les autres.
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Serrer la vis d'assemblage
a téte a six pans creux a
I'aide d'une clé hexagonale ;
les extrusions (D et ()

sont soulevées, puis les

2 extrusions s'assemblent.

Ex.) HFS6-3090-1000-LMH

Example  HPJNG-30

lﬂ Ordering | Référence piéce




