Série 8-45, extrusions carrées en aluminium de 60mm

Série 8-45

Utilisation spéciale : extrusions en aluminium série 8-45

Série 8-45
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[l Caractéristiques : Extrusions pour bases d'é 1t, etc. P704 | P710. | R722 R768 [l Caractéristiques: Meulées sur les surfaces supérieures et inférieures. Utilisable pour les guidages linéaires de la PlF519~. P704 | P710. | P722 P768
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© = LJ Référence piece Incrémentde |Zp o LT A (moins de 300mm)|(300mm ou plus) Contre-alésage XA | Percage de trou pour |Forme du| Gauche | Droite |Les deux
Ml B 0.5mm P ~ XE (par rangée) | AV ~ EV (par rangée) | taraud LTP RTP TPW
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Référence piéce Incrément de 0.5mm | (kg/m)| mm? section transversale mm [Mrfmde“mmm] inférieur a 300mm (@mm Su plus)  300mm ou plus 909045 100~3000 mm%
2x 2y 1a9piece(s)| 10~49 | 50~160 |1a9piece(s)| 10~49 | 50~160
NFS8 50~4000 oo A 6 W2
o 417 | 1478 | 56.44x10* | 56.44x10* 5050 49 |90
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MExtrusions a longueur fixe (longueur effective de 4000mm &= P.526) 9090 90
(®Les références de pieces commencant par la lettre « K » indiquent qu'il s'agit d'un profilé extrudé & longueur fixe. @Ordering N
ex . L o B Moment d'inertie de section mm# Prix unitaire Remise sur volume Example HFESP8-4545 - 300
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KHFSF’ | gueur Ajoute un orifice a une position spécifiée. o Ecrous pour extrusions - " A -~ .
KHFSF8 1509 58.16x10* 56.19x10* m Alerations (&Pour sl do céta ur e tvaudage,se renortor P77, Utliser des 6Crous pour extru- Direction du contre-alésage Direction de l'usinage de I'orifice pour clé
KHFST8 1519 57.90x10* 57.90x10* sions en aluminium P713~722. 1 Lorsque la section ransversa-
TTlteT S o 7 le est rectangulaire (verticale),
3 o . _ lodifications ontr rifice pour cle le contre-alésage n'est pas
Ordering Sélection Sélection) % disponible pour les extrusions
Example  HFS8-6060 - 800 Code 2 XA | XB | XC | XD | XE [*["| AV | BV |CV | DV | EV 1 mesurant pls de 60mm dars
= - . - — le sens longitudinal.
Spéc. Z|d|di d h D d h *2 Lorsque la section estenL,
soscifcations delatailel 6 | 6.5 | 11 le contre-alésage n'est pas
etdelapostiondutou| 5 |9 | 14 7~(L-7) 8 7~(L-7) disponible pour les extrusions
mesurant plus de 60mm dans
HFSP8 - 909045 - 150 - Z8 - XA20 - XB45 - XC80 - XD120 e gcna sauf o
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lMesure de la charge admissible WPropriétés mécaniques (mesure réelle de référence) 1 — — ‘ — ‘ — < l:>
. Hauteur x |Séries NFS et HFS Série GFS Différence de charge Série Série NFS Série HFS Série GFS ¥ ¥ ¥ = “ HFSP8-4545
e':("t':lfl':fé largeur |Charge admissible/Charge ible| admissible avec la Matériau (symbole JIS) |EN AW-6063-T5 Equiv] EN AC-51400-T5 Equiv] EN AW-6061-T6 Equiv. L . .
(mm) (N[ (kgf) (N) (kgf) série HFS Résistance a la traction (\/mm?) | 155 ou plus 245 ou plus 265 ou plus (mesure actuelle 278) XC80 0120 ‘ P——— o 6 dans lorf
60 carré x 60 carré 60x60 1,743 ‘ 177 2,682 ‘ 273 1.54 fois C inte d'essai (N/mm?) 110 ou plus 205 ou plus 245 ou pl actuelle 247) 150 dans le plan de référence, puis fare glisser p;ucreglg r;? Scefre,a FaSVi: ritice
(%) Cete valeur indique la charge concenrée de I'exirusion sur e centre quand I'extrusion de 1000mm de longueur st soutenue aux deux extrémités. Module d'elast’lcnte longitucinal (N/mmd) 69,972 69,972 69,972 . L ) N . \';gar&t I;‘stesgrﬁgss ‘:é?gs ?12 v:;aéla?\"s 'E“éﬁﬂ
Dureté Brinell (HB) 88 88 88 (®Lorsque la section est en L, sélectionner une distance a partir duprofié
Traitement de surface Anodisé 9 im ou plus de I'extrémité gauche avec la partie inférieure a I'arrigre. (®)S'agissant de sections extrudees, les produits peuvent se tordr. Il est recommandé de soutenir oute la ongueur de I'extrusion pour 'uiisation

Voir données de tolérance pour I'extrusion en aluminium P514.



