Profilés extrudés en aluminium

Angles/Glissiéres/Barres plates/Tubes carrés

Il Angles

HFHL
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[0 Matériau : EN AW-6063-T5 Equiv. [E Traitement de surface : anodisé clair|

Référence piece T L Masse | Setion Moment dinerie desectin | Prix unitaire | Prix unitaire/m
Type A Incrément de imm | (kg/m) | mm? [ gxx10% [ yx10* | (noinsde limm) | (300mm ou pls)
15 | 30 2 0.232 86 0.14 0.807
20 | 20 2 0.206 76 0.288 | 0.288
3 0.301 111 0.403 | 0.403
2 0.315 116 0.348 | 1.964
201403 0.464 | 171 | 0.489 | 2.82
25 25 3 0.381 141 0.819 | 0.819
50 3 0.58: 1 0.99: .661
HEHL 2 0.3 1 1.01 .019
30 | 30 3 0.464 7 1.45 .458
(Equerres) 5| ©50-2000 %7 7 21 [ 221
2 | 0.4 5 47 47
40 | 40 | 3 | 0.6 3 58 5
1.0 7! .56 5.5
50 | 50 0.785 9 15 7.1
60 | 60 .55. 57 19.9 i)
75 | 75 p 864 46.8 46.88
100 | 100| 6 .14 1164 | 114. 1143
150 | 150 4.76 1764 | 397. 3975

\/. Alteratinns -

HFHL2040 - 2 - 90 - N8 - XA42-XB62-YA20-YB42

rdering - -

xample  HFHL3030 - 3 - 800

Modifications Trou traversant
Ajoute des trous traversants sur ['extrusion. - “
s g g
N est un diamétre nominal. Détails de l'usinage d'orfice fose o cmmantipécificatons e fatale et de a posiion du rou Plan dusinage = £
Face dextrusion| N (sélection) ] (ex) 6.5
- x | (rou wNve’sa ) [ N (choisir dans le tableau) Yapr U and
Spéc. 34568 | Plan d'extrusion O—D
Y ldl Usinage de lorfice sur ce plan (dans [ordre A, B et () |
@5 N2 est nécessaire & une extrémité JjD\stanceénaml de I'extrémité (incrément de 1mm) ‘
o+ 1 ul X Ite.
(®)Seul 1 diam. peut étre choisi pour N. N6 XA 42-XB62 3 %
(9)Lorsque A=15, seuls N3, Né et N5 sont disponibles. Y A 20-YB42 = =
(%)Une face peut comprendre jusqu'é cing trous. 90
M Glissieres HFHC I
m| 44+
] £
8-R0.3 A L L +0.5 |
[RoHS 10| [0 Matériau : EN AW-6063-T5 Equiv. [ Traitement de surface : anodisé clair|
Référence piece T L Masse | Secton | Momentdinetedesecton | prix untire | Prix uitaie/m Ordering -
Type Al B Incrément de 1mm| (kg/m) | mm? [ gx10¢] gyx10* | mois de S | 300mm ou plus) Example HFHC1515 -
15 15 0.222 82 0.1433 | 0.227
30 0.304 112 0.232 | 1.471
HFHC 20 2 0.304 112 0.453 | 0.719
20 50~2000
(Glissiéres) 40 0.412 152 0.576 | 3.688
25 25 0.381 142 1.479 | 0.911
50 3 0.761 282 1.640 | 10.42

[N]- (Xa,..vaA,..ZA, )
- N8 - XA50-YA20-ZA20-ZB42

HFHC2040 -

\/. Alteratinns

lBarres
plates

HFHF

4-R0.3 _|T

| L +0.5 |

(0 Matériau : EN AW-6063-T5 Equiv. [ Traitement de surface : anodisé clair

Référence pisce Incrément de |Prixunitaire (moins de 300mm) [Prix unitaire/m (300mm ou plus) Ordering -
T 1mm T T Example  HFHF30 -
Type A L 2 315213
10 3 = = = =
15 2 3 = =
20 2 3 5
HFHF 25 2 3 5 50~2000
(Barres plates) 30 2 3 5
40 3 5 = =
50 3_5 - -
Masse (kg/m) Section mm? nertie d 40 | Moment dinertie de sectionfyx10*
A T T T
2 3 5 5 2 3 5 2 3 5
10 - 0.081 - - 0.00: - - 0.023 -
15 0.08 | 0.122 = = 0.00 0.00: = 0.056 | 0.084 =
20 0.108 | 0.163 | 0.271 0 | 0.001 | 0.005 | 0.021 | 0.133 | 0.200 | O.
25 0.135 | 0.202 | 0.338 4 | 0.00: 0.006 | 0.026 | 0.029 | 0.389 | 0.64
30 0.163 | 0.244 | 0.406 0 | 0.002 | 0.007 | 0.031 | 0.450 | 0.675 | 1.
40 E 0.330 | 0.542 00 = 0.009 | 0.042 = 1.600 | 2.670
50 - 0.405 | 0.675 250 - 0.011 | 0.052 - 3.125 [ 5.208
G et - [T]-[]-[N] - 00
Alterations HFHF20 - 2 YA20-YB55
Modifications Trou traversant
Ajoute des trous traversants sur ['extrusion. Details de Tusinage dlorfi 265
o ails de I'usinage d'orifice| Plan dusinage 5
Westun diamélte nominal.____ foe e onmanfSpéctcations de ataile et de a position du —
Face d'extrusion| N (sélection) N } trou (ex) >3
_— T (trou traversant) | % = @ A\
" | - 8
Spéc. Y 34568 ; N (choisir dans le tableau) o Y \‘\'/
[ lan d'extrusion @ | |
(©5+N2 estnécessate & ne exrmit. Usinagede e sur c plan dans [orireA, Bt () N ]
(@Seul 1 iam. peut éte choisi pour . Distance & par e Fxtemité fncrément e fmm) 5] 2
(®)Lorsque A=10, seuls N3, N4 et N5 sont disponibles. - > >
() Une face peut comprendre jusau'a cing trous. N6 Y A 20-YB55 90

W Tubes carrés

HFHQ

|
8-R0.3 A

(D Matériau : EN AW-6063-T5 Equiv. [ Traitement de surface : anodisé clair

Référence piéce T [ incrément de tmm|(Masse | - Secin | Wonerdietizdesecion | priuritae | Prixuniarim
Type A|B L (kg/m) | mm? | gxx10%] Ly>10* |inirsde 0mmi| (00nm oups)
15 15 15 0.220 81 0.249 0.249
30 0.342 126 0.454 1.406
20 20 0.390 144 0.787 0.787
40 0.607 224 1.437 4.445
25 0.497 184 1.634 1.634
H FH Q 25 50 50~2000 0.766 284 2.96 9.007
(Tubes carrés) s 20 2 0.607 224 2941 2.941
60 0.934 344 5.297 15.94
40 40 0.824 304 7.336 7.336
80 1.257 464 13.11 38.97
50 50 1.036 384 14.77 14.77

- -[N]- xa,.vA, ..z, .04, )

HFHQ2040 - 2 - 90 - N8 - YAB0-ZA20-QA45

Alterations

Example HFHQ3030 - 2 - 500

Modifications Trou traversant Modifications Trou traversant
Ajoute des trous traversants sur I'extrusion. N est un diamétre nominal. Plan d'usinage ‘Ajoute des trous traversants sur 'extrusion. N est un diametre nominal. Plan dusinage
extrusi slecti étails de I'usi orifice] ot i i S o o e e
Face d'extrusion| N (sélection) IDétails de I'usinage d'orifice| txe)de unmmande}SpecMcanons de la taille et de la position du trou :};n :/2 § g Face d';(xtrus N (sélection) IDétails de l'usinage d'orifice| k : de lataille et de la position du PA;gn ;2
X . b N
N ; . [ —= ) trou (ex) | A
Y 34568 (rou traversant) 1 N (ChOlSIrd?fﬂS le tgbleau) . - ; - Y 34568 hwva':ersanﬁ 1 N (choisir dans le tableau) o + Jo
Spéc. z . P'a{‘ d e‘x‘l‘rusmn s ook za N AYM - Spé _Z ] 1 lan d'extrusion za N EE
_— el() s 1 pec. Q . § 1| ~
s Raveneniid T N = = I d inage de orfice ur o lan (dans [ordre A, B ¢t C) £ =
(®)5+N/2 est nécessaire a une extrémité - Dtoedparty deetémi naémentde ) S LY | ; o 3 isance g e et (ncrément d ) ] Vol
(®Seul 1 diam. peut atre chosi pour N. o Hnan 8 IN6 XAS50 : S : %5+N/2 est nécessaire a une — s
N L N2 | N2 = \ Seul 1 diam. peut étre choisi pour N. wised 3| 45|68 N6 YA 60 P A
@ Lorsque ‘ESUWEHSIOHSMBSUMWﬁ‘seU‘S‘MMHDEUVEMEUESE‘ECUUNWS- sl YA 20 o ‘x ! 90 (%) Lorsgee s imensions A et sot 15, seul 3,4 t 5 peuvent e slectomés. | —d ZA20 Jph" x
(®Une face peut comprendre jusqu'a cing trous. Z A 20-ZB42 an (%)Une face peut comprendre jusqua cing trous. QA 45 ©




