Les raccords borgnes nécessitent cette modifica-

Modifications du trou L Autres modifications spéciales

Raccords paralléles
B P554, efc.

' P -
Percage de trous L pour I'assemblage de rac- | Trous en L croisés sur le Trous en L croisés sur le des- ..Montage des plaques d extremite pour IE,I serie GFS ) o
cords paralléles dessous sus Usinage de trous chanfreinés et taraudés pour monter la plaque d'extrémité pour extrusions en aluminium a rigidité élevée.
(Référence) Section d'angle lors JLP KLP Modifications Usinage des orifices et montage de la plaque avant
de I'utilisation de Code LTS RTS TSW
raccords paralléles o . L P K L P
Usiné sur I'extrémité gauche Usiné sur I'extrémité droite Usiné aux deux extrémités.
D7—_| s Profié extude Profié extrudé =g
Spéc. Vis ) ) is
{ ¢ aque dextemits/ Profondeur de fraisure 36 Profondeur de raisure 36"\ “piaque drextrémite
(®)Lorsque 2 et 4 trous sont spécifiés, ils sont placés (®)Lorsque 3 et 5 trous sont spécifiés, un trou est placé au centre et les * Profondeur 24 pour série * Profondeur 24 pour série GFS6 Orcfondeu de e 36 Preondet e e 36
de fagon symétrique par rapport a un point central. autres sont placés de facon symétrique par rapport au trou central.
JLP (KLP)  JLP (KLP) JLP (KLP)  JLP (KLP) Profilé extrudé utilisable | Vis applicable Profondeur 24 pour série GFS6
‘ ‘ ! ‘ GFS6-3030  SHFBS8-15x 1 pc.
| SHFBS8-15
] GFS6-3060
JLP (KLP) —HLP‘ZK“’ —(—)JLPZKLP JLP (KLP) i JLP (KLP) i JLP (KLP) P (KLP) i JLP (KLP) | x2.
I ; ! ! t GFS8-4040
I:ﬁ & ‘ ° ﬁ:| I:ﬁ:ﬁ:+:ﬁ:ﬁ:| GFS8-4545 SHFBS12-20
— " o o GFS8-5050 x1.
(®Pour les extrusions & plusieurs fentes sur une surface, un trou est usiné sur une seule fente & chaque extrémité. GFS8-6060
Modification Pas du trou (incrément de 1mm) | H (nombre d'orifices) N° D Ordering GFS8-4080
i b0 5 74 Example HFS6 - 3090 - 1200 - JLP1100 - H2 GFS8-4590
D+4.9~ ==b-10 2345 6 111 HFS8 - 4080 - 1800 - KLP870 - H3
KLP H-1 3 131 HFS8 - 4080 - 1800 - JLP870 - KLP870-H3 GFS8-50100 SHFBS12-20
(®)Le pas du trou d 1t étre spécifié séparé is e nombre de t t identi le d tle d Lty x2.
(¥)Le pas du trou du eut etre specifie mais le nombre de trous est identique sur le dessus et le dessous.
P pet éire sp o GFS8-100100
(@Se reporter au tableau ci-dessous pour les profilés extrudés applicables et les frais de modification. Les modifications marquées d'un "-" dans le tableau ne sont pas applicables.
— Trou L (prix pour 1 smplacement de trou] — Trou L (prix pour 1 smplacement de trou] GFS8-100200
Mod:ncatlons Dia‘métrLe du Crol - - Modifications Diatméil’f du e Kp ®Les vis ne sont pas fournies.
ode rou L. rou L. z e
Caractéristigues] 5 Caraciéristigues _ lMontage des plaques d'extrémité pour HFSR5-404020 et HFSR6-606030
Usinage de trous chanfreinés et taraudés pour monter les plaques des P555, 568, 615, 628.
Fentes sur quatre EE%E , Foree uf pero Modifications Usinage de‘s orifices et montage de la p‘laque avant
HFSY5 Code LTS RTS TSW
3 odtés fendus 1 coté Le schéma ci-dessous présente la position de base de I'extrusinn
YITRr ] Rv— LTS : usiné sur I'extrémité gauche
NFSF5 Fenscur gt RTS : usiné sur I'extrémité droite
e | 4 TSW : usiné aux deux extrémités
T s o s : el j
Pt st o ot 1S H':;ig:s ~ - P— s ¢
En angle HFS45AS 20 P532 eloe HFSLS ; S
e NFSB5 = HFSGOAS Profilé extrudé utilisable | Vis applicable Ex. LTS
— HFSBS HFSR5-404020 SHFBS5-6 \ \
ow | e | — e HFSR6-606030 SHFBS8-12 \ \
Anodisé noir Il | PRo36 (®Les vis ne sont pas fournies.
|—EESEBS | 4040 P632 .
Hese HFSTES . I Taraudage (section d'angle)
Heses || Eer —
F : B > P ~r - P
entes s quare NEFSS T T o v (Liglt)e gauche =P Coté droit ; Deux cotés & >
CAF6 ) s
HFSY6 *Le nombre d'orifices détermine le codit de la modification. (Prix indiqué dans le tableau x nombre de trous) F P8¢ RSP - p SPW ,
HFSF6 , f - o
3 cotés fendus 1 coté EFSF6
plat NFSF6 =
NEFSF6
Fentes sur deux HFST6
cotés, deux cotés EFST6
plats NEFST6
Deocens i des clsppis orene =
Feesrunoit misotispas | [ oce o
0111 J
Type léger ”Eg tg
B B Modifications p— Ordering
HFS30A6 del Example HFS6 -3030 -500 -LSP
LD HESeoRe | ®° Ps78 - - Code Forme du| e stows, [ Gache [ Droite [ Losde HFST6 - 3060 - 500 - SPW
5036 | Ps7i | Profilé extrudé | Caractéristiques | Type N° Page | taraud |radésparedini) | | Sp | RSP | SPW
HFSBS 3080 | pore | cars | 3030 | P5T1 WPosition standard de I'extrusion
ﬁigg‘; 35“;52‘,0 — - 3060 P573 La méthode de placement de I'extrusion, qui sert de base pour déterminer la droite et la gauche, est la suivante :
NEFsB6 | 50100 P579 3030 | P571 (DSur la longueur verticale
Anodisé noir e —-L 3060 | P573 (2)Coté plat vers le bas
6060 P575
HAFSFB6 B N 3090 (@) Un coté plat vers le bas et un autre coté plat vers la droite
ErsrBe Fentessur | pess [ o120 | POl
[ 3030 P572 - quatre cotés 5090 Exemple de (D Exemple de @  Exemple de 3 *Exemple de forme en L
HFSS'-BG [ @oe0 | _Pe7a | — 0120 | >/ (a] 3 @] (] 0 (@]
NFSRG
Coudé HFsRE 1o | P578 - 606030 | P578 O O O I8)
3090 2D
— — HFSV6 P580 [ s (o 0
lPosition standard de I'extrusion Winfos supplémentaires sur les extrusions & cotés lisses  MRemarques sur l'utilisation combinée de JLP/KLP Série HFS6 —— 3060 Profondeur
3030 | P572
La méthode de placement de I'extrusion, qui sert de base pour déterminer la droite et la gauche, est la suivante Les orifices D dans la direction lisse sont borgnes, et Le pas du trou du SS0US peut étre specifié séparé 3 ﬁﬂég:éfzfl‘:tus HFSF6 P 10 o) O
(DSur la longueur verticale ne traversent pas le coté lisse. mais le nombre de trous est identique sur le dessus et le dessous. 3060 2574 s J L
:@:/Cotekplla thers @ bas ot i -Le pas du trou sur le - Un nombre inégal de trous M| HFST6 gggg ';:;i "
(®Un coté plat vers le bas et un autre coté plat vers Ia droite " e i (®)Lorsque I'extrusion est sur la longueur verticale et dispose d'un coté plat, (1) est prioritaire.
dessus/dessous peut étre  ne peut pas étre specifié. Deux fentes sur 3030 | P572
Exemple de (D Exemple de @  Exemple de @ *Exemple de forme en L spécifié séparément. descatisopposss | FSHE 050 T pe7a (®Pour le taraudage de la section centrale, voir P757.
(] 3 o] O] 0) (o] st | HFSC6 | 3030 | P572
] O ﬂ ® ® HFsB6 [ o020 | RST1
O G > [ ANOGiSE N0 (s gggg P573
HFSTB6 | 3030 | /2
O @) q
(o] C) o] :
(®Lorsque I'extrusion est sur la longueur verticale et dispose d'un coté plat, (1) est prioritaire.




