Roulettes pour profiles extrudés en aluminium

Pivotant a roulette double, a visser

Roulettes pour profils extrudés en aluminium/Supports de roulette  montage latéral/Plagues de montage pour

Roue en caoutchouc

.Pivotant a roulette double Roulette Roue Roul (®Le «r»indique le rayon de pivotement de la roue et le rayon de rotation de la pédale. .Roue en caoutchou Roulette ‘ Roue Roulement
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m [@Matériau : EN AC-46100 équiv. [ Traitement de surface : finition au four (argent)
Référence piece Profilé extrudé| M H L B K c T D G Di ions du trou de Mas- Prix unitaire
Type N° (Simple fente) ((normal) E1 E2 F1 F2 F3 |se (g)] 1 a50 piece(s).
10 Carré 20, 10 -
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*5-4040 s'applique aux n°10, 12, 16.
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Roulette Roue R it HlPlaques de montage pour rou-
[MMatériau ETrailememdesurface [Matériau (couleur) Partie pivotan(e\ Partie roue lettes et supports de nivellement HPLAT
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