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lPrix unitaire du type standard

Type standard Type de trou usiné
PAST 2tous 2H avous 4H 6tous GH stous SH
‘Stlcton d diam. nominl d a vis 2 Stlction du diam. nominalde avis 4 Stlection du iam. nominalde a vis 6 Stlcton dudiam. nominel ¢ a s 8
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®AB (®)Conditons de fabricaton des trous ronds 2250225~ |Détaiils de I'usinage d'orifice] [Normes de précision

Trou traversant : d est appliqué pour le @ (diam. du trou).

®Le placage n'est pas
appliqué aux extrémités et
aux orifices percés.

eTolérance de la dimension T T

1.0 16 2.3
N (traversant) P (chanfrein)
di

Chanfrein : d 1 est appligué pour le  (diam. du trou)
+0.06  +0.08  =0.09
a f=—m] eTolérance A, B 1000 05
::Z maxi. + 0,5 mm
2 ”—“ < Plus de 1000 = 1,0
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B Type standard B Type de trou usiné
Référence piéce[lncrément de Imm|Séiection ~ Référence piéce] Incrément de 1mm [Séection Incrément de 1mm [ Diamétre nominal de fa vis
Type A B T Type  |Nominal A B T F G N (i ). P (chanrein)
1.0 o 110 52 995 (ype 2H) 2 .
. R a pe
PAST |50-1200 [50-1000 | 1.6 PAST | | 50-1200 | 50-1000 [1.6 |22 1191 twes2etdh| g 5 g0 pecaneroty | 5 -
23 6H | 9995 mesEHEtE) | 795 405 ype o) 6
8H 2.3 s 4
Ordering W Type standard
Example ‘ Référencepiece | - | A |-| B |- | T ‘
PAST - 600 - 400 - 1.0

HlType de trou usiné

ME--E@-

PAST4H - 800 - 600 - 2.3 - F700 - G500 -

‘\ . [ [Retrocopice] - [A]-[B]-[T]-[F]- EI“ (G, ¥C, CN)

‘ Alterations PAST4H - 800 - 80 - 1.0 - F50 - G60 - N4 - XC10

Position du trou depuis la gauche | Position du trou depuis le bas | Dé t au niveau des quatre angles
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Modifica- @ o]: o & z
tions & o e
XC F F CN
A A
Code XC YC CN

XC=Incrément de Tmm YC=Incrément de 1 mm CN=Incrément de 1 mm
(9)5<XC<1186 5<YC<986 Usine un dégagement au niveau des 4
@(Types 2H, 4H) @(Types 4 angles
Spéc. | (di)/2+25<XCeA-F-d(di)2-2.5 ® (T(d1)/2§2H§<YC<BG d)/2-2.5 (©)5<CN<50

e = ey
(®(Types 6H, 8H) )22 SYC<B-26- 0 )2-25 lCode de commandg) CN=25 --» CN25

d(dh)/2+2.5XC<A-2F-d(di)/2-2.5 @Ne Sapplique pas ab type 2H

cex Prix unitaire
Caps | T | A B
50~100 | 101~200 | 201~300 | 301~400 | 401~500 | 501~600 |601 a 700| 701~800 | 801~900 | 901~1000
50 ~ 100 - - - - - - - - -
101 ~ 200 - - - - - - - -
201 ~ 300 - - - - - - -
301 ~ 400 - - - - - -
401 ~ 500 - - - - -
501 ~ 600 - - - -
10 601 ~ 700 - - -
701 ~ 800 - -
801 ~ 900 -
901 ~ 1000
1001 ~ 1100
1101 ~ 1200
50 ~ 100 - - - - - - - - -
101 ~ 200 - - - - - - - -
201 ~ 300 - - - - - - -
301 ~ 400 - - - - - -
401 ~ 500 - - - - -
501 ~ 600 - - - -
PAST | 1.6 501 = 700 - - -
701 ~ 800 - -
801 ~ 900 -
901 ~ 1000
1001 ~ 1100
1101 ~ 1200
50 ~ 100 - - - - - - - - -
101 ~ 200 - - - - - - - -
201 ~ 300 - - - - - - -
301 ~ 400 - - - - - -
401 ~ 500 - - - - -
501 ~ 600 - - - -
23 601 ~ 700 - - -
701 ~ 800 - -
801 ~ 900 -
901 ~ 1000
1001 ~ 1100
1101 ~ 1200

Coit d'usinage des trous

Type a
trous

(Colt d'usinage des trous nominaux des vis

(®Le prix du type a trous se calcule en additionnant le prix unitaire du type standard et le codt d'usinage des trous.

N (traversant] P (chanfrein)  (Ex) ‘ Référence piéce

EI--EIIEI-

2H

4H

6H

8H

PAST4H - 500 - 400 - 1.0 - F240 - G160 -
(Prix unitaire du type standard) + (Cott d'usinage des trous) = Prix du type a trous



