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Blocs collecteurs-Hydrauliques, Pneumatiques
Haute pression/Type compact/À rangée double

Q�Blocs collecteurs-Hydrauliques
      Haute pression Filetage : JIS B0203 Rc(PT)

            JIS B0202 G(PF) : Compatible ISO 228-1

 • Modification du trou de montage

4 trous sélectionnés

7.5 7.5L-15

25 8

50

50

25
QR

35 35
L=NxP+70

NxP
P

S

Trou traversant(NA)

Trou taraudé(T)

Ø8.5

8.
5

Trou taraudé et contre-alésé(ZT)

Trou contre-alésé(ZA)

M8

16
16 M8

Ø11

6.
5

16

Ø14 Ø8.5

Ø6.8

6.3

ELa forme du trou de montage peut être sélectionnée librement.

Q�Blocs collecteurs-Pneumatiques
      Type compact

ELa forme du trou de montage peut être sélectionnée librement.
* Le schéma s'applique lorsque le type à 6 circuits est sélectionné.

 • Modification du trou de montage
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22.53-Sélection de trou
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M Profondeur Mx2 (côté arrière compris)
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M Profondeur Mx2 (côté arrière compris)Simple Double

Référence pièce
- Q - R - S

Type Trou de montage Nombre de circuits

BMAH ZT 4 - Q2 - R2 - S2
G-BMAH ZT 4 - Q2 - R2 - S2(Filetage G)

Référence pièce
- S - G - K

Type Trou de montage Nombre de circuits

SBMAA T 4 - S3 - G3 - K3

Blocs collecteurs-Hydrauliques, Pneumatiques
Taille de filetage sélectionnable

Pour connaître le couple de serrage recommandé pour les filetages mâles coniques et obtenir des informations sur les avant-trous traversants, voir la P.1224.
Pour ce type de collecteur, lorsque le diamètre de filetage de base est sélectionné, les diamètres de tous les trous sont uniformisés à la valeur sélectionnée. Lorsque les positions des trous de la plage J~Z sont spécifiées individuellement, il est possible de sélectionner le diamètre de filetage.
En ajoutant "G- " avant la référence pièce, "Filetages PT (Filetages femelles coniques)" peut être remplacé par "Filetages PF (Filetages femelles parallèles)" conformément à la norme "JIS B 0202" (le prix à l'unité reste le même).

Référence pièce - A - Diamètre du filetage de 
base - J - K - C - D - E - F - G - H - U - V - W - X - Y - Z

BMFRS4 - 60 - 4 - D2 - E2 - G2 - U0 - V3 - W3
G-BMFRA4 - 30 - 2 - E1 - F1 - H1 - X1 - Y1 - Z1 (Filetage G)

QSélection des tailles de filetage
[Étape I] Sélectionner le diamètre de filetage le plus souvent utilisé comme diamètre
            de filetage de base.

[Exemple de commande] Sélectionner 4 (1/2).

[Étape II] Sélectionner les ports correspondants pour modifier le diamètre de filetage de base
             et la taille de filetage souhaitée.

[Exemple de commande] D2−E2−G2−U0−V3−W3

E�Le diamètre de J et K n'est pas modifiable. Indiquer 
J0-K0 lorsque J et K ne sont pas nécessaires. (Ils 
ne comportent aucun trou traversant. L'absence de 
sélection pour J ou K n'est pas acceptable.)

(Ex.)
G BMFRS4-60-4-J0-K0-D2
G BMFRS4-60-4            -D2
n BMFRS4-60-4-J0      -D2
n BMFRS4-60-4     -K0-D2

Type MMatériau STraitement de surface Pression de fonctionnement max.

BMFRS EN 1.0038 équiv. Galvanisation au zinc 20.6MPa≈210kgf/cm2 ou inf.

BMFRA Alliage 
d'aluminium 
série 5000

-
1MPa≈10kgf/cm2 ou inf.

BMFRAA Anodisé clair

Type
Nombre 

de 
circuits

Bloc carré A   Prix unitaire
25 30 35 40 50 60N

BMFRS
2 -
3 -
4 -

BMFRA
2 -
3 -
4 -

BMFRAA
2 -
3 -
4 -

Référence pièce - A • • • - Z - (PC, PCW, PCT)
BMFRS4 - 60 • • • - PC40

Modifications Code Spéc.

Modification de la dimension 
P

PC
PCW
PCT

Modifie la dimension P par incréments de 1mm.
(Ex.) PC38−PCW30
E20≤PC, PCW, PCT≤50
E�Dans le cas de BMFRS, la pression de 

fonctionnement descend en dessous de la 
pression standard (1MPa≈10kgf/cm2) si le 
pas est plus court que la valeur par défaut.

E�La dimension L change autant que la dimen-
sion P.

PC

PC PCW

PC PCW PCT

2

3

4

Orifices de 
montage

Pour connaître le couple de serrage recommandé pour les filetages mâles coniques et obtenir des informations sur les avant-trous traversants, voir la P.1224.

Type MMatériau STraitement de surface Pression de fonctionnement max.

BTAW EN AW-
5052 équiv.

- 1MPa≈10kgf/cm2 
ou inf.BTAWA Anodisé clair

Référence pièce - Q - B

BTAW2 - Q2 - B2

Q�Caractéristiques : 
     �Une disposition de la tuyauterie sur deux 

étages permet un gain de place horizontal.

Référence pièce Sélection de Rc (PT), M (normal)
L NxP F Nombre 

de ports
Prix unitaire

Type Nombre de circuits Q B BTAW BTAWA

BTAW

BTAWA

1

5 (M5)
1 (1/8)
2 (1/4)

5 (M5)
1 (1/8)
2 (1/4)

35 0 22 4
2 60 1x25 47 8
3 85 2x25 72 12
4 110 3x25 97 16
5 135 4x25 122 20
6 160 5x25 147 24

E�Pour Q et B, spécifier 1, 2 ou 5 avant les ( ).
E�Seul le N°6 dispose d'un trou pour vis M5 sup-

plémentaire à mi-chemin de la longueur totale.

Filetage : JIS B0203 Rc(PT)�* Le schéma s'applique lorsque le type à 3 circuits est sélectionné.
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Q�Blocs collecteurs-Pneumatiques
      A deux rangées

Filetage : JIS B0203 Rc (PT)
            JIS B0202 G (PF) : Compatible ISO 228-1
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Référence pièce Bloc carré 
A

Diamètre de filetage 
de base (Rc (PT)/ M 

(normal))

Autre sélection de taille de filetage Rc (PT), M (normal)
P f a b d d1 h

Type Nombre de circuits JK (0 uniquement), CDEFGHUVWXYZ

BMFRS
BMFRA
BMFRAA

2
3
4

25 5 (M5) 1 (1/8) 0 (sans trou) 5 (M5) 1 (1/8) 20 16 8 5 4.5 8 4.5
30 1 (1/8) 2 (1/4) 0 (sans trou) 5 (M5) 1 (1/8) 2 (1/4) 25 15 5 4.5 8 4.5

35 1 (1/8) 2 (1/4)
0 (sans trou) 5 (M5) 1 (1/8) 2 (1/4) 3 (3/8)

30 20 6 5.5 9.5 5.5
E Une combinaison de 3 et 3 n’est pas disponible à angle droit.

40 2 (1/4) 3 (3/8)
0 (sans trou) 5 (M5) 1 (1/8) 2 (1/4) 3 (3/8) 4 (1/2)

40 22 6.5 6.6 11 6.5
E Une combinaison de 4 et 4 n’est pas disponible à angle droit.

50 2 (1/4) 3 (3/8) 4 (1/2)
0 (sans trou) 5 (M5) 1 (1/8) 2 (1/4) 3 (3/8) 4 (1/2) 6 (3/4)

50 30 8 8.5 14 8.5
E Une combinaison de 6 et 6 n’est pas disponible à angle droit.

60N 3 (3/8) 4 (1/2) 6 (3/4) 0 (sans trou) 5 (M5) 1 (1/8) 2 (1/4) 3 (3/8) 4 (1/2) 6 (3/4) 60 30 8 8.5 14 8.5
EA=25 est applicable à BMFRA et BMFRAA uniquement, et A=60 à BMFRS uniquement.
EPour la sélection du diamètre de filetage, spécifier 0, 5, 1, 2, 3, 4 ou 6 avant les ( ).

E�Dans le cadre de l’amélioration de la normalisation, l’ancienne dimension A 60 a été 
remplacée par “60N”. La norme relative à la dimension a / b, soit 8mm, était auparavant 
de 10mm. La norme de 10mm cessera d’être utilisée à compter de septembre 2022.  
Ancienne valeur : BMFRS-60-   Nouvelle valeur : BMFRS-60N-

Type MMatériau STraitement de surface Pression de fonctionnement max.

BMAH EN 1.0038 
équiv.

Galvanisation au 
zinc

34.5MPa
≈350kgf/cm2 max.

ELors de la commande, en ajoutant "G-" avant la référence pièce, le type de filetage peut être remplacé par le filetage G (PF). (Ex. : G-BMAH) Lors de la commande, se reporter à l'exemple de commande.
EPour Q, R et S, spécifier 1, 2, 3 ou 4 avant les ( ).
ESeul le type à 6 circuits dispose d'un trou de montage supplémentaire à mi-chemin de la longueur totale.

Référence pièce Sélection de Rc (PT)
P Nombre de pas 

N

Nombre total 
de filetages 

Q, R et S

Prix uni-
taireType Sélection du trou de montage Nombre de circuits Q, R, S

BMAH

ZA (contre-
alésage)
NA (trou traver-
sant)
T (taraudé)
ZT (taraudé et contre-
alésé)

1
1 (1/8)
2 (1/4)
3 (3/8)
4 (1/2)

50

0 3
2 1 6
3 2 9
4 3 12
5 4 15
6 5 18

Type MMatériauSTraitement de surface Pression de fonctionnement max.

SBMA EN AW-
6063 équiv.

- 1MPa
≈10kgf/cm2 max.SBMAA Anodisé clair

EPour S, G et K, spécifier 3 ou 5 avant les ( ).
EN indique le nombre de pas.

Référence pièce Sélection de M (normal)
P Nombre de pas 

N

Nombre total 
de filetages 

S, G et K

Prix unitaire

Type Sélection du trou de montage Nombre de circuits S, G, K SBMA SBMAA

SBMA

SBMAA

NA (trou traver-
sant)
T (taraudé)

1

3 (M3)
5 (M5) 15

0 3
2 1 4
3 2 5
4 3 6
5 4 7
6 5 8

(Modification de 
norme : 60N)


