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Collecteurs extrudés en aluminium, Collecteurs avec 
aimants

Collecteurs pour tuyauterie
Deux extrémités à filetage femelle/Une extrémité à filetage mâle et une à filetage femelle/Deux extrémités à filetage mâle

Pour connaître le couple de serrage recommandé pour les filetages mâles coniques, voir la P.1224.Pour connaître le couple de serrage recommandé pour les filetages mâles coniques, voir la P.1224.
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Référence pièce - H
(Nombre de trous) - L - A - B - C - D - E - Q - R

HFBM2 - 5H - 180  A30  B60 - C90 - D120  E150 - Q2 - R2

Prix unitaire/m x Long. tot. spécifiée + Coûts d'usinage des trous = Prix de vente unitaire
Ex. : HFBM2-3H-800-A100-B200-C300

* Additionner le nombre de trous usinés pour 1H~5H et A~E, AB~EB.  (0H indique l'absence de trou).

Référence pièce H 
(Nombre de trous)

L 
Incrément de 1mm

A, B, C, D, E  
Incrément 1mm

Q, R 
Sélection de Rc (PT)

d
Rc(PT)

Prix unitaire/
m

Usinage de trous Prix unitaire

Type N° A, B, C, D, E Q, R

HFBM
1

0H~5H 50~1000 5~995
*

0 (sans taraud)
2 (1/4)

1/8
2 1/4

M Matériau : EN AW-6063-T5 équiv.

S Traitement de surface : anodisé clair

QCollecteurs extrudés en aluminium
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La fente est de même taille que le carré 30mm 
extrudé en aluminium (voir la P.569).
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Dimension de rainure en T Partie A

QCollecteurs avec aimants

M�Matériau : EN 1.1191 équiv.
S �Traitement de surface : Placage autocatalytique au 

nickel, Température de résistance à la chaleur : 80°C

Référence pièce P
H H1 P.C.D. D1 t d d1 h

Force 
d'attraction 

N {kgf}

Densité du flux magné-
tique de la surface de 

Gauss [G]

Prix 
unitaireType D Rc(PT),M

MGM
32 M5 15 8 22 16.5 3.0 4.5 8.0 4.5 49.0 {  5} 3300~3600
40 1/8 20 11 28 18.5 3.0 4.5 8.0 4.5 98.1 {10} 3400~3600
50 1/4 25 14 36 23.0 3.0 5.5 9.5 4.5 196.1 {20} 3400~3600

Référence pièce

MGM32

MGM (Pression de fonctionnement maximale : 0.7MPa≈7kgf/cm2 ou inf.)
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Aimant néodyme (placage au nickel)

2 trous d traversants

d1 Profondeur du contre-alésage h

Pôle N

PMFT

25

d D

L=(H-1)xP+S+Q≤700

S P Q

d D

H-d1  Rc(PT)

2-d2 R(PT)
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25

L=(H-1)xP+S+Q≤700

S P Q
H-d1 Rc(PT)

d2 R(PT)

25
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d2 Rc(PT)

L=(H-1)xP+S+Q≤700

S P Q

d D

H-d1 Rc(PT)
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d2 Rc(PT)

• Filetage mâle aux deux extrémités

La face plane d1 Rc (PT) du filetage est chanfreinée.

• Filetage femelle aux deux extrémités.

1 voie

• Une extrémité à filetage mâle, une à filetage femelle

2 voies type 180°

2 voies type 90°

1 voie

2 voies type 90°

2 voies type 90°

*�Les trous A à E mènent au trou de Ø10.9 au 
centre. Cependant, ils ne pénètrent pas dans 
le côté opposé.

*�Lorsque B est ajouté après A ~ E, le taraud 
est installé à l’opposé.

Filetages : JIS B0203 (PT)
Pression de fonctionnement maximale (N° 1, 1S, 2) : 20.6MPa≈210kgf/cm2 ou inf.

          (N°5) 0.7MPa≈7kgf/cm2 ou inf.

Sens du 
trou

Type
MMatériau

STraitement de 
surfaceFiletage femelle aux 

deux extrémités.
Une extrémité à filetage 
mâle, une à filetage fe-

melle

Filetage mâle aux 
deux extrémités

1 voie
PMF PMMF - EN 1.0305 équiv. Galvanisation au zinc
PMFS PMMFS - EN 1.4301 équiv. -

2 voies
90°

PMFL - PMML EN 1.0305 équiv. Galvanisation au zinc
PMFSL PMMFSL PMMSL EN 1.4301 équiv. -

2 voies
180°

PMFT - - EN 1.0305 équiv. Galvanisation au zinc
PMFST - - EN 1.4301 équiv. -

Référence pièce Nbre de trous tarau-
dés latéraux H

Pas P 
Incrément de 1mm

S, Q 
Incrément de 1mm

d1 d2 D dType N° Rc(PT) R/Rc(PT)
(Filetage femelle aux deux 
extrémités)

1 voie
PMF
PMFS

2 voies type 90°

PMFL
PMFSL

2 voies type 180°

PMFT
PMFST

(filetage mâle à une extrémité,

 
Filetage femelle à une extrémité)
1 voie

PMMF
PMMFS

2 voies type 90°

PMMFSL

(filetage mâle aux deux 
extrémités)

2 voies type 90°

PMML
PMMSL

1

*1~12 30~50 35~80

1/8
1 1/4 48.6 34.4

1S 1/2 27.2 16.2

2 1/4 1 1/4 48.6 34.4

5 M5 1/2 27.2 16.2

* Lorsque H (nombre de trous taraudés latéraux) est égal à 1, la spécification du pas P n'est pas requise.  EPour le type à 2 voies (90° et 180°), le nombre de trous taraudés latéraux est Hx2.

N°

Prix unitaire
Type à 1 voie Type à 2 voies (90° et 180°)

Matériau du corps : EN 1.0305 équiv. Matériau du corps : EN 1.4301 équiv. Matériau du corps : EN 1.0305 équiv. Matériau du corps : EN 1.4301 équiv.
H1, 2 H3, 4 H5, 6 H7, 8 H9, 10 H11, 12 H1, 2 H3, 4 H5, 6 H7, 8 H9, 10 H11, 12 H1, 2 H3, 4 H5, 6 H7, 8 H9, 10 H11, 12 H1, 2 H3, 4 H5, 6 H7, 8 H9, 10 H11, 12

1
1S
2
5


