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Liaisons
Usage général

Référence pièce - L - W

LACF12 - 120 - 16

Q��Type standard pour roule-
ments d'extrémité de tige Type MMaté-

riau
STraitement de sur-

face AAccessoire

CLKB EN 1.1191 
équiv.

Oxydé noir Vis d'assemblage à tête à six pans creux (EN 1.7220 équiv.)

CLKM Placage autocatalytique au nickel Vis d'assemblage à 
tête à six pans creux 
(EN 1.4301 équiv.)

CLKS EN 1.4301 équiv. -
CLKA Alliage d'aluminium série 6000 -

Q Type à 2 colliers Type MMatériau STraitement de surface AAccessoire
CLKWB EN 1.1191 

équiv.
Oxydé noir Vis d'assemblage à tête à six pans creux (EN 1.7220 équiv.)

CLKWM Placage autocatalytique au nickel Vis d'assemblage à tête à 
six pans creux (EN 1.4301 

équiv.)CLKWS EN 1.4301 équiv. -

Référence pièce - d - L

CLKB8
CLKWM20

-
-

6
16

-
-

100
100

Liaisons à collier
Type standard pour roulement d'extrémité de tige / type à 2 colliers

QCaractéristiques : La sélection peut s'effectuer à partir de trois types de matériaux.QCaractéristiques : La sélection peut s'effectuer à partir du type rond ou carré.

Modifica-
tions

Usinage d'alésoir de la pièce d (tolérance dH7 et L) Chanfreinage C Trou à fente sur la pièce d

Code DKC CKC RC

Spéc.

Ajoute une finition à l'alésoir (dH7) sur la pièce  
d et modifie la tolérance L.
EPour le type à 2 colliers, modifier la tolérance L uniquement.

Code de commande DKC

Ajoute un chanfreinage du côté  
d.
Code de commande CKC

E� Pour le type à 2 
colliers, CKC n'est pas 
disponible.

Ajoute un trou à fente sur 
la pièce d.
Z=Incrément de 1mm
Code de commande RC-Z5

E Z≤L-(
D
-
2

+d+5)
E 1≤Z≤100
X  La combinaison 

avec DKC n'est pas 
disponible.

E� S'applique uniquement 
aux modèles CLKB, 
CLKM, CLKS et CLKA.

d H7

L 2-C

d

Z
L

d Chanfreinage

 3~12 C2

14~25 C3

d Tolérance dH7 Tolérance L
3 + 0.010

   0

±0.02

4
+ 0.012
   05

6
8 + 0.015

   010
12

+ 0.018
   0

±0.05

14
15
16
18
20 + 0.021

   025

Référence pièce - d - L - (DKC, CKC, RC)

CLKB12 - 8 - 90 - DKC

Référence pièce - L - W - (KC, SC)

LACF10 - 75 - 16 - KC

Modifica-
tions

Usinage d'un dégagement à 30° Modification de rainure, taraudage

Code KC SC

Spéc.

Usine un dégagement à 30°.

X�  Ne s'applique pas si L-(Fx2)<30.

E� Usinage dans la même direction que celle 
indiquée dans le dessin ci-dessus lors de 
la spécification des modifications SC.

Ajoute un dégagement et un taraud destinée 
à la butée de fixation.

X�  Ne s'applique pas si L-(Fx2)<30.

30°

F F

12

W+2

M6

2

Type M Maté-

riauCarré Rond

LACF LACG EN 1.0038 
Équiv.

Carré Rond 

1.625 6.3

±0.05±0.05 A/2 LA/24-C3 L

A

A/2

+0
.2

+0
.1 B

W

2-DH72-DH7
F

A/2

F

A
A/2

±
0.

1

A/2
±

0.
1

FF

6.36.3
6.3 6.3

+0
.2

+0
.1 B

W

6.36.3
6.3 6.3

1.6 1.6

QUsage général
Référence pièce L 

Incrément de 5mm
W 

Sélectionnable A B F Prix unitaire
Type DH7 LACF LACG

Carré
LACF

Rond
LACG

3
40~100 5 6 9 20 20 154

5
50~100 5 6 9 12 25 25 18

6
8

50~120 9 12 16 19 28 28

20

10
12

60~120

12 16 19 32 32
13
14
15
16

12 16 19 22 38 38 25
18
20
25

LACF

Butée C yl in d re p n eu mati q u e

6.3 1.6

M

d1

1.
5

L
F

6.3

6.31.6

DH7 d

W
T

G

L ±0.1

25
+0.2

0   

EDLa tolérance DH7 est mesurée avant la création de fentes.

Référence pièce Sélection
d

L 
Incrément 
de 1mm

T W F G Vis 
fournie M d1

Prix unitaire
CLKB CLKM CLKS CLKA

Type DH7 L mini. à 90 L91~150 L mini. à 90 L91~150 L mini. à 90 L91~150 L mini. à 90 L91~150

CLKB
CLKM
CLKS
CLKA

5 3 4 5 10~100 6 10 11 6 M4-10 4.56 3 4 5 6 12 7
8 4 5 6 8 15~150 10 12 14 8 M6-12

6.6

10 4 5 6 8 10 16 15 9 M6-1512 5 6 8 1012
20~150

12

18 16 10
14 6 8 101214

22 18 12 M6-2015 6 8 10121415
16 8 1012141516 30~150 20 14
18 8 101214151618 25 22 15 M6-25
20 8 10121415161820 40~150 15 28 M8-25 925 1012141516182025 32 25 18 M8-30

Q l Tableau des dimensions

D d
3 4 5 6 8 10 12 14 15 16 18 20 25

5 L+16 L+17 L+18
6 L+17 L+18 L+19 L+20
8 L+21 L+22 L+23 L+24
10 L+22 L+23 L+24 L+25 L+27
12 L+23 L+24 L+25 L+27 L+30
14 L+27 L+28 L+29 L+31 L+32
15 L+27 L+28 L+30 L+32 L+34 L+35
16 L+30 L+31 L+33 L+34 L+35 L+36
18 L+32 L+33 L+35 L+36 L+37 L+38 L+40
20 L+32 L+34 L+35 L+36 L+37 L+38 L+40 L+42
25 L+36 L+37 L+38 L+39 L+40 L+42 L+44 L+48

F L±0.1

L

G

1.
5

M

W

2-d1
DH7

6.3

6.3

1.6

dH7

T

G1

F1

6.3 1.6

M

d1

1.
5

L
F

6.3

6.31.6

DH7 d

W
T

G

L ±0.1

25
+0.2

0   

ELa tolérance DH7-d est la tolérance avant la fente.

d F1 G1

3 10 5

4
11 6

5

6 12 7

8 14 8

10 15 9

12 16 10

14
18 12

15

16 20 14

18
22 15

20

25 25 18

Référence pièce Sélection
d

L 
Incrément 
de 1mm

W F G Vis fournie 
M (x2) d1 T

Prix unitaire
CLKWB CLKWM CLKWS

Type DH7 L mini. à 90 L91~150 L mini. à 90 L91~150 L mini. à 90 L91~150

CLKWB
CLKWM
CLKWS

5 3 4 5 10~100 10 11 6 M4-10 4.5 66 3 4 5 6 12 7
8 4 5 6 8 15~150 12 14 8 M6-12

6.6

1010 4 5 6 8 10 16 15 9 M6-1512 5 6 8 10 12
20~150

18 16 10

12
14 6 8 10 12 14

22 18 12 M6-2015 6 8 10 12 14 15
16 8 10 12 14 15 16 30~150 20 14
18 8 10 12 14 15 16 18 25 22 15 M6-25
20 8 10 12 14 15 16 18 20 40~150 28 M8-25 9 1525 10 12 14 15 16 18 20 25 32 25 18 M8-30

CLKB
Boulon d'alésoir (P.218) ou boulon d'assemblage (P.172)

Roulement d'extrémité de tige (P.1565)

Tige d'accouplement de roulement d'extrémité de tige (P.1563)

Arbre rotatif (P. 1 -823~)

Arbre rotatif à tige

Type de liaison à 2 colliers
Cylindres

NJTW
(P.1588)


