
-17112 -17122

Référence pièce -    A   -    B   -   T

S50C-CUT - 100   -  100  -  10

QCaractéristiques des plaques à découpe de précision : économiques et délais de livraison courts
Le matériau de base est fraisé au niveau des surfaces supérieure, inférieure et latérales afin de permettre la découpe à des longueurs précises par incréments de 1mm en vue de l'expédition. Economiques et délais de livraison courts.

Fraisage Haut / Bas / Largeur
Longueur coupée avec précision

Plaques configurables dimension A - EN 1.1206 équiv.
6F équiv. (Economique)

M Matériau : �EN 1.1206 équiv., EN 1.1191 
équiv. pour T5 6, 8, 9, 10 et 11

B

A

6.3

T

6.36.3

6.3

6.3

6.3

(incrément de 0.1mm)
S50C-CUT

Tolérance

Référence : Longueur ~600mm 600.1~1200mm
Longueur (A) ±0.1 ±0.2
Largeur (B) ±0.1
Épaisseur (T) ±0.1

Type A : Incrément 
de 0.1mm

T
B 5 6 8 9 10 11 12 13 14 15 16 18 19 20 22 25 28 30 32

S50C-CUT

15   ~    50

15

- - - - - - - - - -
50.1~  100 - - - - - - - - - -

100.1~  250 - - - - - - - - - -
250.1~  400 - - - - - - - - - -
400.1~  600 - - - - - - - - - -
600.1~1000 - - - - - - - - - -

1000.1~1200 - - - - - - - - - -
16   ~    50

16

- - - - - - - - - - - - -
50.1~  100 - - - - - - - - - - - - -

100.1~  250 - - - - - - - - - - - - -
250.1~  400 - - - - - - - - - - - - -
400.1~  600 - - - - - - - - - - - - -
600.1~1000 - - - - - - - - - - - - -

1000.1~1200 - - - - - - - - - - - - -
20   ~    50

20

- - - - - -
50.1~  100 - - - - - -

100.1~  250 - - - - - -
250.1~  400 - - - - - -
400.1~  600 - - - - - -
600.1~1000 - - - - - -

1000.1~1200 - - - - - -
22   ~    50

22

- - - - - - - - - - - -
50.1~  100 - - - - - - - - - - - -

100.1~  250 - - - - - - - - - - - -
250.1~  400 - - - - - - - - - - - -
400.1~  600 - - - - - - - - - - - -
600.1~1000 - - - - - - - - - - - -

1000.1~1200 - - - - - - - - - - - -
25   ~    50

25

- - -
50.1~  100 - - -

100.1~  250 - - -
250.1~  400 - - -
400.1~  600 - - -
600.1~1000 - - -

1000.1~1200 - - -
30   ~    50

30

- -
50.1~  100 - -

100.1~  250 - -
250.1~  400 - -
400.1~  600 - -
600.1~1000 - -

1000.1~1200 - -
32   ~    50

32

- - - - - - - - - -
50.1~  100 - - - - - - - - - -

100.1~  250 - - - - - - - - - -
250.1~  400 - - - - - - - - - -
400.1~  600 - - - - - - - - - -
600.1~1000 - - - - - - - - - -

1000.1~1200 - - - - - - - - - -
35   ~    50

35

-
50.1~  100 -

100.1~  250 -
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
38   ~    50

38

- - - - - - - - - - -
50.1~  100 - - - - - - - - - - -

100.1~  250 - - - - - - - - - - -
250.1~  400 - - - - - - - - - - -
400.1~  600 - - - - - - - - - - -
600.1~1000 - - - - - - - - - - -

1000.1~1200 - - - - - - - - - - -
40   ~    50

40

-
50.1~  100 -

100.1~  250 -
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
45   ~    50

45

-
50.1~  100 -

100.1~  250 -
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
50   ~  100

50

-
100.1~  250 -
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
55   ~  100

55

-
100.1~  250 -
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
60   ~  100

60

-
100.1~  250 -
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
65   ~  100

65

-
100.1~  250 -
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -

Type A : Incrément 
de 0.1mm

T
B 6 8 9 10 11 12 13 14 15 16 18 19 20 22 25 28 30 32

S50C-CUT

  70   ~  100

70

100.1~  250
250.1~  400
400.1~  600
600.1~1000

1000.1~1200
75   ~  100

75

100.1~  250
250.1~  400
400.1~  600
600.1~1000

1000.1~1200
80   ~  100

80

100.1~  250
250.1~  400
400.1~  600
600.1~1000

1000.1~1200
85   ~  100

85

100.1~  250
250.1~  400
400.1~  600
600.1~1000

1000.1~1200
90   ~  100

90

100.1~  250
250.1~  400
400.1~  600
600.1~1000

1000.1~1200
95   ~  100

95

100.1~  250
250.1~  400
400.1~  600
600.1~1000

1000.1~1200
100   ~  250

100
250.1~  400
400.1~  600
600.1~1000

1000.1~1200
105   ~  250

105

-
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
110   ~  250

110

-
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
115   ~  250

115

-
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
120   ~  250

120

-
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
125   ~  250

125

-
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
130   ~  250

130

-
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
140   ~  250

140

-
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
150   ~  250

150

-
250.1~  400 -
400.1~  600 -
600.1~1000 -

1000.1~1200 -
180   ~  250

180

- - - - - - - - - - - - -
250.1~  400 - - - - - - - - - - - - -
400.1~  600 - - - - - - - - - - - - -
600.1~1000 - - - - - - - - - - - - -

1000.1~1200 - - - - - - - - - - - - -
200   ~  250

200

- - - - - - - - - - - - -
250.1~  400 - - - - - - - - - - - - -
400.1~  600 - - - - - - - - - - - - -
600.1~1000 - - - - - - - - - - - - -

1000.1~1200 - - - - - - - - - - - - -

QNormes de précision
Elément Conditions Valeur standard

Largeur 
Parallélisme

Longueur Min. ~ 200mm 0.03
Longueur 200.1 ~ 500mm 0.05
Longueur 500.1 ~ Max. 0.1

Parallélisme d'épaisseur

Pour 100mm en longueur et 100mm 
en largeur

0.05

Planéité
T5~15 0.05
T16~25 0.04
T26~32 0.03

Perpendicularité (chaque plan) 0.05
Chanfreinage de la 

circonférence
Pour supprimer les bavures.

ELe chanfreinage peut être d'environ C0.1.

(Valeur max.)


