Plaques configurables dimension A - EN 1.1206 équiv.

= 4 A Fraisage Haut / Bas / Largeur
6 F eq Ulv. (Econ om |q u e) Longueur coupée avec précision

MCaractéristiques des plaques & découpe de précision : économiques et délais de livraison courts
Le matériau de base est fraisé au niveau des surfaces supérieure, inférieure et latérales afin de permettre la découpe & des longueurs précises par incréments de 1mm en vue de I'expédition. Economiques et délais de livraison courts.

" éfé i - - - Normes de précision (Valeur max.)
_ Ordering ‘ Référence piece A B T H
S50C-CUT ___ A T érence : Longueu] ~600mm | 600.1~1200mm [E Example  S50C.CUT - 100 - 100 - 10 Elément Conditions [Valeur standard
(mcrememer;e 0.1mm) ‘ m .. [Longueur W] 01 [ =02 e Longueur Min. ~ 200mm
= : T |Largeur (B) +0.1 27 Longueur 200.1 ~ 500mm 0.05
p i m +0.1 Paraliélisme |1 jnqueur500.1 ~ Max. 0.1
4 Parallélisme d'épaisseur 0.05
~ e T5~15 0.05
- = = |2 > Planéité| T16~25 | Pour100mm;3:lgr;%l:|$ur et 100mm o004
o = ¥ T26-32 0.03

a : - . P icularité (chaque plan) 0.05
}}’ mm D Matériau Eglu:\ﬂggfr%qsuév";g 11'(1)13111 Chanfreinage de Ia| Pour supprimer les bavures.

i e circonférence (®)Le chanfreinage peut étre d'environ C0.1.
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Type Aclnerdment | >\ T] s | 6 | 8 | 9 |10 |11 |12 |13 | 1a |15 |16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 T Ailnerément ST 6 | g | o |10 | 11 |12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32

70 ~ 100
100.1~ 250
250.1~ 400
400.1~ 600
600.1~1000
1000.1~1200
5 B 5 5 5 5 B B 5 5 5 5 B 75 ~ 100
100.1~ 250
250.1~_400
400.1~ 600
600.1~1000
1000.1~1200

80 ~ 100
100.1~ 250
250.1~_400
400.1~ 600
600.1~1000
. . . - - - 1000.1~1200

85 ~ 100
100.1~ 250
250.1~ 400
400.1~ 600
600.1~1000
1000.1~1200

90 ~ 100
100.1~ 250
- - - 250.1~_400
- - - 400.1~ 600
25 - - - 600.1~1000
1000.1~1200

95 ~ 100
100.1~ 250
250.1~_400
400.1~ 600
600.1~1000
1000.1~1200
100 ~ 250
- - 250.1~ 400
E o 9 2 2 E o 2 E 2 400.1~ 600 | 100
- - - - - - - - - - 600.1~1000
1000.1~1200
105 ~ 250 -
250.1~ 400 -
400.1~ 600 | 105 [ -
600.1~1000 -
S50C-CUT [ _1000.1~1200 -
110 ~ 250 -
250.1~ 400 -
- 400.1~ 600 | 110 [ =
2 600.1~1000 -
1000.1~1200 -
115 ~ 250 -
250.1~_400 -
400.1~ 600 | 115 [ -
600.1~1000 -
1000.1~1200 -
120 ~ 250 -
250.1~ 400 -
400.1~ 600 | 120 [ -
600.1~1000 -
1000.1~1200 -
125 ~ 250 -
250.1~ 400 -
400.1~ 600 | 125 [ -
600.1~1000 -
1000.1~1200 -
130 ~ 250 -
250.1~ 400 -
400.1~ 600 | 130 [ -
600.1~1000 -
1000.1~1200 -
140 -~ 250 -
250.1~_400 -
400.1~ 600 | 140 | -
600.1~1000 -
1000.1~1200 -
150 ~ 250 -
250.1~ 400 -
400.1~ 600 | 150 [ -
600.1~1000 -
1000.1~1200 -
s 180 ~ 250 - - - - - - - - - - - - -

- 250.1~ 400 - - - - - - - - - - - - -
- 400.1~ 600 | 180 [ - - - - - - - - - - - - -
- 600.1~1000 - - - - - - - - - - - - -
.1~1200 - 1000.1~1200 - - - - - - - - - - - - -
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S50C-CUT
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200 ~ 250 - - - - - - - B z S 5 N -
250.1~ 400 - - - - - - - - - - - - -
400.1~ 600 | 200 - - - - - - - - S 5 - - N
600.1~1000 - - - - - - - - - - - - -
- 1000.1~1200 - - - - 5 B = = B S - z -
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