Plaques configurables (pour trempage a I'huile) - JIS-SKS93
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(Ex.) Pour PKFQM-120-120-24
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Référence piéce Incrément de 0.5mm
Tvoe Finition des surfaces | ()Tolérance d'épais- |2 Tolérance des A \ B T
yp supérieure et inférieure| seurdelaplague |dimensions A, B A>B
H
F (fraisé) P g
PK R (meulage rotatif) Q 20~500 20~300 5~35
I N
S (meulage de finition) N
M
M
(DTolérance d'épaisseur de la plaque (@Tolérance des dimensions A, B
Finition des surfaces Finition des surfaces [ Dimen-
supérieure et inférieure H P Q N M supérieure et inférieure| sions A, B P Q N M
F (fraisé) +03~+05 | +01~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 F (iaisé) |250mm ouinf] 01-403 | 0~+02 401 02-0
R(meulage rotatif) 40.3~+0.5 | +0.1~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 R (meulage rotatif)
S (meulage de finition)| 250.5mm ou )
S (meulage de finition)| +02-+03 | +0.1~+02 | 0~+0.1 | %0.05 | -0.1~0 plus | 101106 | 0~+05 ) +0.25 | -0.5~0
BNormes de précision (valeur max.)
Elément Finition des surfaces supérieure et inférieure Ordering \ Référence piefe !
F R s Example [ Type || ZoRi, | (el [
Epaisseur Paralléisme (par 100mm)|  0.05 | 0.012 | 0.012 PK F Q M -120-120 - 24
T5~7.5 0.1 0.05 0.05
Planéité T8~15.5 0.07 0.03 0.03
(par100mm) |1y6 555 | 005 | 0.015 | 0.015
T26~35 0.05 0.012 0.012
Perpendicularité du plan de référence] 0.015 par 100mm
Chanfreinage de la circonférence| €0.2~C0.5

] [Reférence piece| - A - B - T |-(CSC, CBC, CCA--etc.)
‘ Alterations (45
_|| Alterations PKRNM - 300 - 280 - 20 -CSC
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Chanfreinage de la circonférence

Coupe de I'angle

CCA CCD
Modifica-
tions
Va CCB CCC
. % J ; %
Plan de référence
Code CcsC CBC CCA, CCB, CCC, cCD
Réduire la dimension de chanfreinage de Ia circonfé-| Aug la di ion de dela Coupe tous angles.
rence. circonférence. 1< Coupe d'angle <50 : Incrément de Tmm Incrément de 1mm
Spsc, | S £02~005- CLTounors Standard 0.2 ~ 0.5 +» C0.5~C1.0 ceh- 5 0
éc. . ~20
P %0
(Ex.)Quand les angles de A et D sont coupés de C5, 3 *58
+»CCA5-CCD5
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