Plaques configurables - EN 1.3343 équiv.

Fraisage de 6 surfaces Frige st + e s ot e

(Ex.) Pour PSKH51FQN-120-120-24

Fraisé meulage de finition)
PSKH51 ’_"7—‘ (PSI)(H51 FDi (PS&H51 SI)::l ‘DimensionA‘ X ‘anumtamwawme‘ = ‘ Prix
' A | ]
| ]
- Référencepicce{ A B v 5 7.5~9 | 9.5~11 | 11.5~13 | 13.5~16 | 16.5~20 | 20.5~22 | 22.5~25 | 25.5~28 |28.5~20.5| 30~34.5 | 35~35.5 | 40~44.5 | 45~49.5 | 50~54.5 | 55~60
ﬁ - 2 -50
> - > - 505-75
e 755100
1005-150
255-50

18 50.5-75
m Plan de rférence 75.5~100 | 255-40

100.5~200
Référence piéce Incrément de 0.5mm 200.5-300
Tvoe Finition des surfaces su-| (DTolérance d'épais- |2 Tolérance des A \ B T 405-50
yp périeure et inférieure seur de laplague  |dimensions A, B A>B 505-T5
75.5~100 405~60
E P 100.5~200
F(fraisé) Q 2005-500
PSKH51 S (meulage de finition) ﬁ N 20~300 20~200 5~60 I
M r_‘ 75.5~100 0580
M 100.5~200
200.5~300
(DTolérance d'épaisseur de la plaque (@Tolérance des dimensions A, B 805-100
Finition des surfaces supé- Finition des surfaces supé- . 1005125 | os
rieure et ’ H P Q N M rieure et inférieure " pimensions AB P Q N M a0 |
F (fraisé) +03~+05 | +01~403 | 0~+0.2 | =01 | -0.2~0  F(fraisé) 50mmouinf. [ +01~+03 | 0~+0.2 | 01 | -0.2~0 20550
S (meulage de 1005-125
S (meulage de finition)| +0.2~+03 | +0.1~402 | 0~+0.1 +0.05 -0.1~0 finition) 2505mmouplus| +0.1~+06 | 0~+0.5 | +0.25 -0.5~0 1255-200 1005125
200.5~300
lNormes de précision (valeur max.) 1B | e ten
P Finition des surfaces supérieure et inférieure 7 Ordering ‘ Référence piéce mmmmm‘ . R fgzzzzz -
F s Example | Type | [ [Pemseme] [N prvspras L]
PSKH51 F Q M  -120 - 120 - 24 .
Epaisseur Parallélisme (par 100mm) 0.05 0.012 PSKH51 s N N - 120 - 120 - 24 ;ZZZ§22 1605-200
T5~7.5 0.1 0.05
Référence piecd A NBE 759 | 9.5-11 | 11.5-13 | 13.5-16 | 16520 | 20.5~22 | 22.5-25 | 255-28 |28.5-29.5| 30~34.5 | 35-35.5 | 40-44.5 | 45~49.5 | 50~54.5 | 55-60
Planits | 18-155 0.07 0.03 o
(par 100mm) | 116 055 | 005 0.015 5 s
T26~60 0.05 0.012 100.5-150
25.5~50
Perpendicularité du plan de référence 0.015 par 100mm 0575
Chanfreinage de la circonférence €0.2~C0.5 155100 f 5540
100.5~200

200.5~300

- B - T |-(CSC,CBC, CCA~etc)
‘ Alterations PSKH51FNM - 300 - 100 - 20 -CSC 405-50
50.5~75

75.5~100 405-60
Chanfreinage de la circonférence Coupe de I'angle 1005-200

CCA CCD 2005~300

PSKH51S |
75.5~100

: 605-80

~_CCC 00 100.5-200
= 2005~300
Plan de référence 80.5~100

Modifica-
tions

Code CSC CBC CCA, CCB, CCC, CCD :ZZZZZ 0510

Réduire la dimension de chanfreinage de la| Augmenter la dimension de chanfreinage de la| Coupe tous angles. 200.5~300

circonférence. circonférence. 1< Coupe d'angle <50 : Incrément de 1mm ___Incrément de 1mm 1005-125
Standard €0.2 ~ C0.5 -+ C0.1 ou moing Standard €0.2 ~ C0.5 -+ C0.5~C1.0 Cs%y% = 125.5-200  |1005~125
200.5-300

0
= ~20
Spéc. ~30
0 125.5~200
41~50 2005-300

(Ex.)Quand les angles de A et D sont coupés de C5, ~4
-» CCA5-CCD5 1505200

200.5~300
160.5~200
200.5~300

1255~150

150.5~160

160.5~200




