Plaque / Supports de montage en tole

(@®Par

Type a dimension configurable

ion au "Type & centre symétrique" de la page p!

écédente, la tolérance générale (BE P1833) est la valeur garantie de di extérieures.
JTDZS Référence piéce -, BTraitement de
Di X ¢ Type Symbole matériau (Wl B surface
G200t (Dimension commune) Sp N
JTDZS .
JTDAS JTHAS SPB EN 1.0330 Oxydé noir
équv. ——————————
JTDBS JTHBS SPU q® Chrome trivalent (clair)
@ jL\DIICAz ‘_JJ:':Z: SPK Chrome trivalent (noir)
JTAAS JTABS | AM N AW-5052 -
A ‘ ‘ T JTBAS JTBBS AMW éql;iv Anodisé (clair)
o JTKAS JTACS AMB Anodisation (noire)
JTNAS JTADS SuD | Eviau . ;
m (@Il peut y avoir certains trous de suspension sur JTDZS anodisé. (2B)
(Voir Spécifications, limites d'usinage) (®Le type d'épaisseur 4.5 6.0 est en EN 1.0320 équiv. (enroulé a chaud).
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()Le sens du trou fendu peut étre modfié (voir les modifications)
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(®Les parametres de couleur verte peuvent étre omis. Si le paramétre est omis, les trous seront répartis de fagon égale autour du centre. Pour plus de détails, voir B P1834.
[l Tableau de sélection du type a trous

W Spécifications, limites d'usinage

suspension au-dessus

Typeatouw  Trou de boulon | Trous taraudés (filtage normal) | Trou traversant %1- Pour les tolérances, voir
2. Hauteur des ébarbures 0.1 max.
Code N, NA M, MA D, DA (®)3. Les trous fendus peuvent étre formés comme illustré
d® M D, DA*J2 ci-dessous en fonction des dimensions. (Pas d'effets
@m %7 négatifs sur le montage) m
Schéma ‘ : (®4.JTDZS anodisé 5 03
de ‘ ‘ Il'y a des trous de =
forme ‘ ‘ J
i i

(®)Pour la dimension d, voir "Dimen-
sions d'usinage N, NA" au bas du
tableau de spécif

de T4.

]

(®5. Ily a des limites d'usinage pour I'épaisseur entre les trous, et

entre le trou et le bord. (Ex. : "b" sur le schéma ci-dessous)
Pour les valeurs limites, voir B P.1834.
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Référence piéce Incrément de 1mm Sélection Spécification de trou() [Spécification de trou(2)
Type Symbol A B T u ‘ i ‘ v ‘ @ Code / Spécifier méthode KEv|s | Code / Spécifier méthode 2 J
JTDZS EN 1.0330 5 N (Trou de boulon) (® NA. (Trou de boulon)®
JTDBS JTHBS 10 | 5 B0 v | equiv 6,8,10 . (Sélectionner) .
SPU quiv. | e Incrément de . Incrément
JTDCS JTHDS SPK 1 t | (enroulé a 1.0 Incrément (Sélectionner) 0.4 mm MA (Trous taraudés) 3~30 de 0.4 mm
JTMAS JTHES 300 | 300 | Chaud) / ’ 0,3,4,5,6,8, 10 | (ncrémentde '
AM 1.5 1.5 de 0,1 mm i Slecti
JTAAS JTABS 1.6 2.0 20 M (Trous taraudés) (Sélectionner) 0,5 mm)
AMwW 23 ' : (@KsNx10 (@J<NAXT0
JTBAS JTBBS ® | ® 3.0 3.0 0,3,4,5 DA
AMB 32 (Trou traversant)
JTKAS JTACS | 'o\n 45 g-g gg 6,8,10 3-30
JTNAS JTADS 6.0 : : (Sélectionner) (Incrément de 0,5 mm)
(®Pour les types autres que JTD[] [, JTMAS et JTNAS, A>15, et B>15 (®)Pour ' épaisseur 6.0, B26
@sil de trou spécifié est prés des bords, le trou peut étre déformé mais sera usiné comme spécifié s'il est dans limites d'usinage.
(®Dimension d'usinage N, NA  Valeurspécifiee,NA] 0 | 3 \ 4 \ 5 [ 6 ]
Dia. du trou traversant (d) [(sans trou] 3.5 55 | 65 |
> . Référence piéece Spécifcaionde Swm:awm
Ordering - - - - (ORI - -
Exa mp |e . Code, valeur nominale ode, u:lawmmm\‘
JTDAS - SP - A80 - B50 - T32 - X10 - N5 - L30
JTAAS - SUD - A150 - B80 - T20 - X10 - Y10 - N3 - L100 - §10 - W50 - NA4

Reference piéce

p

===l

- A80 - B50 - T3.2 - X10

Coupe de I'angle

Modification d'angle du trou fendu
ES JTHBS JTBAS
JTBBS

4-CC

-H-H- (CC,RC)

- CC5

Modifica-
tion JTDCS ﬁ*{} f} -Ajouter les coiits de traitement de surface de charge a I'exemple
> de prix du corps calculé. (Ex.) Pour JTDZS-SPB-A100-B50-T3.2,
X|_ G
L Prix du corps principal] ~ +  [oltdettementdesutacd = [ Prix |
Code RC cC
Les trous fendus sont modifiés comme indiqué ci-dessus. CC = Incrément de Tmm
(®Noter la relation des di 00
Spéc. Cwsnscmmug
Ajouter RC a la fin de la désignation du type. ot CCale e Rééecepice.
(B9~ (Ex) ~ -CC5
Prix du corps Prix unitaire Coit du traitement de surface (Prix du corps+)
JTAAS JTDBS JTBAS JTABS EN EN AW-5052
JTDZS JTDAS JTHAS JTKAS JTDCS JTBBS JTHES JTHBS JTHDS 1.0330 équiv.
JTMAS JTNAS JTACS JTADS équiv. -
EN EN10330| EN EN10330| EN EN10330| EN EN1.0330| EN Oxydé noir, n
A B T AW- | EN g | oaw. | BN e | oA | EN e | aw. | EN itin| AW- EN | Cione” | Anodise | Anodi-
caun | 505 | L4301 | "equn. | 5050 | 14301 | equn. *| 5052 | 14301 " e ’| 5052 | 14301 e ”| 5052 | 1401 | piglent | (clain) | S2tion
S | s, | S0 | S5 | s, | SO | EEES | s, | SO | P | .| SO | EEE | cquiv.| S | (o (noire)
SPB
SP AM | SUD | SP AM | SUD | SP AM | SUD | SP AM | SUD | SP AM | SUD SPU AMW AMB
SPK
1.0~1.6
5~100 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
10~100 | 101~200 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
201~300 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
5~100 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
101~200 | 101~200 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
201~300 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
5~100 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
201~300 | 101~200 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
201~300 | 2.0~3.2
4.0~6.0




