Barres plates / Aluminium laminé

Dim. B sélectionnable, Dim. B configurable

Plaques de montage, supports

Référence piece [DMaté- | B Traitement de HRZZA (Dim. B sélectionnable)
Type = o CRED HUZZA (Dim. B configurable) HRZZA HUZZA
Dim. B sélectionnable | SC  [En1.1191 - : i imand 63
(Barres plates) SCB (e?u.v - 2-C2 ou inf. (Dimension commung) b
etre a
HRUILIL] SCM | froid) | Pacage autocatalyioue au nickel
Dim. B configurable | AM | ey aw- - =
(Bares plea;elg roeur AMW | 5052 Anodisé (clair) m
/ Aluminium Iamlr?e AMB | “MV | anodisation (noire)
HULICCT  [sU [ = -
@Pour dim. B Sélectionnable (RH] [] (), EN AW-5052 équiv. n'est pas sélectionnable. A
(®De €0.2 a C0.5, sauf spécification contraire.
mm (®Pour les autres détails de tolérances de dimension et de précision, voir BE"P1833.

HRMQA (Dim. B sélectionnable)
HUMQA (Dim. B configurable)

T Spécficaon e tous@

HRNQA (Dim. B sélectionnable)
HUNQA (Dim. B configurable)

Spéifcatin e ous )

HRNRA (Dim. B sélectionnable)
HUNRA (Dim. B configurable)

HRCAA (Dim. B sélectionnable) %sinage d tous)
HUCAA (Dim. B configurable)

(N] @ 2-Spéaffcation detrou®  Spécification de trous@
- [MAJ(ZF] - - (zF]
iz (zB] DA N[ Z] K
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(®)Le sens du trou fendu peut étre modifié (voir les

L

modifications).

]
{h}{ﬂm

(®)LLe sens du trou fendu peut éire modifié (voir les modifications).

HRMPA (Dim. B sélectionnable)
HUMPA (Dim. B configurable)

2- Spécification de trou(D 2- Spécification de rou(®)

HRMSA (Dim. B sélectionnable)
HUMSA (Dim. B configurable)

2- Spécification de rou(D

2- Spécification de rou)

HRCBA (Dim. B sélectionnable)
HUCBA (Dim. B configurable)

2- Spéeficaton de rou D L- Syt n®

NmZ --“

NM([z] NA/MAJ[ZF] /' [NIM|[Z] [NA|MAJ (ZF]
[ZB] DA [zB]
& ol A&
= o =
P
Ao o, o

7\.&L;.i

HRMDA (Dim.B sélectionnable)%smage de trous)
HUMDA (Dim. B configurable)

4 Spécfcation de trou(D

@M@

4- Spécfication de trou@)

[NAJ[MA(ZF]
(zB]

N
© 0 9 o

é@@mf

- enp

v
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HRFDA (Dim. B sélectionnable)
HUFDA (Dim. B configurable)

2- Spcificaionde rou (D 4- Spécicaton e trou@)
NM[z] (2F]

g o d
= [C]
Lo o O

!x‘ L F

HRJDA (Dim. B sélectionnable)
HUJDA (Dim. B configurable)

HRFCB (Dim. B sélectionnable)
HUFCB (Dim. B configurable)

2-N] 4- Spéeificaton e rou@ .
2- Spécifiation de rou(D
RAWAIZE] i
& o 9, (&
= FLT o = j
tes 0 o O o =
hA | gl i
x| 1 F X L

(®)Le sens du trou fendu peut étre modifié (voir les modifications)

HRJCB (Dim. B sélectionnable)25snage e rous)
HUJCB (Dim. B configurable)

2-[NJ

)

|x ] L

(9)LLe sens du trou fendu peut étre modifié (voir les modfications)

HRMDB (Dim. B sélectionnable)
HUMDB (Dim. B configurable)

4- Spécfication de trou(D) 4- Spécification de trou@)

HRMCB (Dim. B sélectionnable)
HUMCB (Dim. B configurable)

NM[Z]
L

&

S

NM[z]

4- Spécifcation de trou(?)

HRMCC (Dim. B sélectionnable)
HUMCC (Dim. B configurable)

2- Spécifcation de trou2)
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4- Spécifcaton de trou@

NM [Z]

HRMCA (Dim. B sélectionnable) %sinage dero)
HUMCA (Dim. B configurable)

4- Spécication de frou (D

NM(z]

4-Spéefcation de trou@
[NA|MA|(ZF]
(zB]

| 38

o

V

(®Les paramétres de couleur verte peuvent étre omis. Si le paramétre est omis, les trous seront répartis de fagon égale autour du centre. Pour plus de détails, voirBE P1834.

Réfé e piece Spécification de lrou@ Specmcatlon de trou®
Type e T B T x‘v‘v‘w Cods K‘L‘H D F‘S‘G Code Toaloam] Y
o HRZZA sc
£ [HRMQAHRNQA| scB i
£ |HRNRA HRCAA | SCM 6
£ |HRMPA HRMSA 250 a
© (10)
9 [HRCBA HRMDA i 12
‘S |HRFDA HRJDA 200.0 16 N® o NA® o
o |HRFCB HRJCB 19 MA
€ |HRMDB HRMCB| su 1520 25 32 38 Yo | o F@ |
£ 50 65 100 125 ) ZB ® )
2 |HRMCC HRMCA 3 3-30 3
4 Incrément | (ncré- 4 3 | Incrément
Incrément | Pourles 5 |de0,1 mm {]"g"r;gf) Incrément | ohc 5 |pal| 7 |de0tmm
de 0,1 mm | dimensions 6 31~100 | de 0,1 mm dimensions 6 30
sc 6 d'usinage, | 8 @K<NX5 | ingrément p ik 8 @JsNAXS
° HUZZA SCB 15.0-150.0 | > voir Tableau | 10 de 0.1mm) voir i |10
5 |HUMQAHUNQA| scm (incrément de (12) de slection | 12 de sélection | 12
§ |HUNRAHUCAA| omm) | 45 dubpea | 14 dwwypea | 1
2 [HUMPA HUMSA| SY [ 550 19 : trous.
S |HUCBA HUMDA | 5
@ |HUFDA HUJDA 200.0 6
: |HUFCB HUJCB| am 10.0~200.0 | 8
£ [HUMDB HUMCB| AMw (nerémentde | 10
HUMCC HUMCA | AMB 0.1mm) g
20
(@T10 n'est pas sélecti ur SC (C]). &Pour pécife 15,10 ~ 19 ne sont pas
@Pour SC D) avecB=16.0022, TWQnestpasseiecﬂon sélectionnables.
nable. @Pour SU avec B=20, T19 n'est pas sé

&

Ordering _B_

Example [Type | Skl
HRMQA- SC

!
- A80 - B50 - T6 - X10 -Y25

HUMCC- AMB - A100 - B80 - T10 - X15 - V70 - Y10 -

llTableau de sélection du type a trous

W60 - - L50 - H40 - D30 - F50

BLimites d'usinage

@ Iy a peut-étre certains trous de sus-

Typeatrous | Trous taraudés | Trou de boulon | Contre-alésage avant | Contre-alésage aniére | Trou traversant Il'y a des limites d'usinage pour I'épaisseur pension (taraudés) sur le type HUZZA
y ge pe D
Code M, MA N, NA Z,ZF ZB DA e les rous et ont o trc;u etlebord. (Bx.  anodisé (clair, noir) traite.
sur le dessin ci-dessous i
Z ZB Pour les valeurs limites, voir P.1833. Les trous ne sont pas anodisés.
v d ZF A
MA {gﬁ m N2 M
Schéma 6 3 § |
de a1 = 0
forme | ' . ey
= 0
o~ 377
o j j
EH | ) @
Jdl di
Longueur max. ef- 5 5 5 T
fective de P Taille de vis Di
Spécifcaons M, MAX2 3 /4|56 |8 [10/12|14 16 3.0~6.0 | +0.1 * M3 pour ~ T6
dusnage | (®Lore ol WA, d,h| 35455565 9 | 11 ] 14 ] 16| 18 | 6.5~30.0 0.2 M5 pour T8 ~
oerkiolpedeos | "y 65 8 [ 9.6 11 [14 [ 18 [20 ] 23 | 26
NrSeL.
(4% [Reférence piece]
. (@b m cation de trouD)| _ n de mu
m Allerahnns. _ ||V Y- Ce valeur nominale | ~ (DC) saleur not - (CC, RC)
HRMQA- SC -A80-B50- T6 - X10 MA6 CC10
Modification de la coupe d'angle Modification d'angle du trou fendu Ch, de trou central a H7
HRNQA/HUNQA HRJDA/HUJDA
4-CC HRJCB/HUJCB DCHr
Modifica-
t' |
fons HRNRAVHUNRA | 88 @
$ ﬁ X | W
L
Code cC RC DC

Modifie les coupes d'angle.

Les trous fendus sont modifiés comme indiqué ci-dessus.

CC = Incrément de 1mm (®)Noter la relation des
(©)1<CC<50 [ode e commende]

Spéc. Ajouter RC a la fin de la désignation du type.
Ajouter CC a la fin de la Référence piéce. (Ex.) ~ -RC

(Ex)) ~-CC10

Le trou central D est modifié pour un trou de précision (H7).
DC=Incrément de 1mm
3<DC<100
®)S'applique uniquement aux H_JFCB, H_JJCB, HL_IMCB,
HLIMCC, HIMCA

Spécifier en remplacant fa dim. D par DC.
(Ex) ~ -DC30




