Plaques de montage a 6 surfaces fraisées, supports

Dimension extérieure configurable

= - HFZZA
Betéiencelpiecs [@WMaté- | [Traitement de . (Dimension commung)
Type Symbdemaeia|  fiau surface 4-C2 ou iinf. ZVS/ <y >
L4 HFZZA SC - R
HFMQA HFNQA sce  |EN11101 Oxydé noir
HFNRA HFCCA équiv. . S
HFMPA HFMSA SCM Placage au nickel =
HFCBA HFMDA AM EN AW- - o
n;ggé ngjgé AMW 5052 Anodisé (clair) .
HFMDB HFMCB AMB equiv. Anodisation (noire) <
HFMCC HFMCA SU EN 1.4301 équiv. -
(@Il peut y avoir certains trous de suspension sur HFZZA anodisé. ‘ T:41®
A
(®)La tolérance d'épaisseur (T) peut étre modifiée (voir les modifications).
(®Parallélisme de I'épaisseur de 0.05 par 100mm.
(®)De 0.2 & C0.5, sauf spécification contraire.
m (®Pour d'autres références précision, B P1833
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(®)Le sens du trou fendu peut étre modifié (voir les modifications). (®)Le sens du trou fendu peut étre modifié (voir les modifications).
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(®)Le sens du trou fendu peut étre modifié (voir les modifications). (®)Le sens du trou fendu peut étre modifié (voi les modifications).
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4- Spécifiation de frou(D)
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(®Les paramétres de couleur verte peuvent étre omis. Si le paramétre est omis, les trous seront répartis de fagon égale autour du centre. Pour plus de détails, voir BS

A= P1834.

Référence piéce Incrément de 0,1 mm Spécification de trou(D) Spécification de trou®
Type A B |T X‘V‘Y‘W Code | oentteronin KILH D e Code |oanrenonna | DA |0.5mm i
N® 0 NA 0
HFZZA M (sans trou) MA © (sans trou)
HFMQA HFNQA SC zZ® 3 ® 3
HFNRA HFCCA | SCB 3.0 4 et | ZB . ,
HFMPA HFMSA |SCM |250|100| %" | Incré- 2 5 | getimn “”ggmr:m)e Incré- 5 3 | Incrément
HFCBA HFMDA | AM | : | ¢ |50 | mentde | St | 6 |®0IMM) OER ) mentde | @ 6 |DA| o |deOimm
HFFDA HFJDA | AMW 200.02000("@)"| O mm | wtaeate | 8 | qyanto | rommmite | O ™M | orietmmsons | 8 30 | @uamo
8 a usinage, voir -
:EI'\:A%BB :Ei{/l%BB AS“{IJB Se‘em?r%ggwpea 1(2) 0.1mm) Tableau de sélection 12
Tableau de dutype atrous.
HFMCC HFMCA sélection du type 2 12 Tat:jleat;de.sf\ecﬂon 12
trous u type & trous
(®)Pour AMW et AMB, T>5 (®)Pour SU, T<25.0
y Ordering Référence piece dade 1 dx dy Jw Specngl%nde Své;m%\%ﬂdﬁ ;
Example Codevalwmmmale Cﬂde,va\wmumi\ale
HFMCC - AMB - A100 - B8O - T10 - X15 - V70 - Y10 - W60 - - L50 - H40 - D30 - F50 - MAe
[l Tableau de selectu)n du type a trous .:l.imitdes (li_'uimadgle ®llya pgut-etre certains trous de s_usyensjon
Type a trous | Trous Trou de boulon | Contre-alésage avant | Contre-alésage arriére | Trou I eyp:\s::ulrrglngse Ielést‘poat?seg?:rrnre (ta_l’aude.s)' sur le type HFZZA anodisé ((_:Ia]r,
Code M, MA N, NA Z,ZF ZB DA le rou et le bord. Ex. : "b" surle noir) traité. Les trous ne sont pas anodisés.
z ZB D schéma ci-dessous)
d = Pour les valeurs limites, voir
M %ﬁ @ / %ﬁ P18, A
@’W ol ‘Y A2 M
Schéma di 9 d
de forme NL. I - ; ﬁ I
> + " '
:@: g2 \ [T 2 1 Qr il
| | | LI e
I[ i ) | EECS =
Lor&g;zuerf?:c:ie‘lgiu- poesins|T@ille nominale de vis —
Spécifications | Max. M, MAX2 3/4/5/6/8)10/12/14|16 —_— *M3 pour ~ T7.9
dlusinage | (DLorsgue o, WA, d, h[35]45[55]65] 9 [11]14]16]18 SHP-0l) | 0] M5 T8
ECHTETS di [65] 8 [95[11[14]18]20[23]26 65-300]+02 pourts ~
AVISEr.

m Alterations

@ Spécification de D Spécification de
-l A -|B -|T - X - -lY - W -] tm® - K- L - -l ooy |- - - - @ (CC)
(Code, valeur nominale ) (Code, valeur nominale
HFMCC - AMB - A100 - B80 - T10 - X15 - V70 - Y10 - W60 - Z6 - L50 - H40 - D30 - F50 - MA6 - CC10
Modification de la coupe d'angle |C de tolérance d'épaisseur de la plaque (dim. T) | Modification d'angle du trou fendu | Cl de trou central D a H7
TKC THC HFNQA HFJDA, HFJCB
4-CC T+0.05 T=0.02 ) DCh7
— F=a=n
Modifications 7{} ﬁ
HFNRA  >] @
X W
L
Code CC TKC, THC RC DC
Modifie les coupes d'angle. Modifie la tolérance d'€paisseur de la plague (dim.T ). Les trous fendus sont modifiés comme Le trou central D est modifié pour un trou de
CC = Incrément de Tmm Tolérance TKC = 0.05 indiqué ci-dessus. précision (H7).
(®1<CC<50 Tolérance THC + 0.02 ) ®Noter Ia relation des di C=Incré de 1mm
®Seu|§ les symboles de matériau SC, SCB et SCM sont (9)3<DC<100
Spéc. Ajouter CC a la fin de a Référence piéce. EIETES, JRI Ajuuter RC alafin de la désignation du type. | S'applique uniquement & HFFCB, HFJCB,
pec. (Ex) ~ -CC10 (@TKC et THC ne peuvent pas ire spécifiés en méme temps. (Ex) ~ -RC HFMCB, HFMCC et HFMCA.
:
Ajouter TKC ou THC a la fin de la désignation du type. Spécifier en remplagant la dim. D par DC.
(Ex) ~ -TKC, ~ -THC Ex.) ~ -DC30




