Plaque / Supports de montage en tole en L

Type a centre symétrique

-Calculs de prix
Ajouter les colits de traitement de surface de charge aux prix du corps.

(Ex.) Pour FSLAS-SPU-T2.3-A30-B30-L30-H20-N3-520-NA3,

E |+ [coitce ratement de surece] = |

Prix |

lPrix du corps FSLAS

lPrix du corps FSLBS

(@Par ion au "Type & di de la page suivante, la tolérance garantie de dimension externe est de +1.0.
(Dimension commune) Référeane Piécs_ [Matériau %Traitﬁment
4-C2 ou inf. ¢ Type & ssurace
s-bzoulint. SP — N
FSLAS SPU EN 1'0%0 AUV- Chrome trivalent (clair)
r o FSLBS SPK Chrome trivalent (noir)
2 FSMAS [— o -
<& FSDAS L
/ FSSBS AMW  [EN AW-5052 équiv]  Anodisé (clair)
[ AMB on (noire)
FSMCS
B+1.0 L+1.0 SUD  [EN 1.4301 équiv.(2B) -
m] (®Le type d'épaisseur 4.5 est EN 1.0320 équiv. enroulé a chaud).
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HTableau de sélection du type a trous W Spécifications, limites d'usinage
Typeatrous| Trous taraudés Trou de boulon (®1. Hauteur des ébarbures 0.1 max. (®4.1ly ades limites d'usinage sur b, f, et g
Code M, MA N, NA (9)2. Tolérance d'angle de pliage =1° illustrées dans le diagramme ci-dessous.
Trou traversant Trou fendu (Pour les valeurs limites, voir P1834).
i@ d® (®3. ll'y aura des rayures et des bosses causées
M =~ par le frein de la presse. Pour plus de dé- V_\D
@m @7 67 tails et le rayon de courbure, B"P1832. :}: 7&
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(%)Paurla imension d, voir “Dimensions dsinage N,
A" au s du tableau de specfications.

Référence piéce Sélection Incrément de 1mm P ‘ - ‘ £ [Spécification de trou(i)| - ‘ s ISpécification de trou®
Type Symbole matériau T A B L Code / Spécifier méthode Code / Spécifier méthode
sP EN 1.0330 EN AW- N (Trou de boulon)® NA (Trou de boulon)®
Egt‘ég SPU (Eﬁ“(‘)”m 5052 équiv. 3,4,5,6,8,10 3,4,5,6,8,10
JER U0 1 EN 1.4301 Alacti dlecti
FSMAS SPK équiv. (enroulé Squiv 20 15 15 . (Sélectionner) Incrément de (Sélectionner)
FSDAS AM a chaud)) . 1 1 1 Incrément de Tmm - 1mm -
FSSBS AMW 03 2,0 200 100 100 M (Trous taraudés) MA (Trous taraudés)
FSMCS AMB 32 30 3,4,5,6,8,10 3,4,5,6,8,10
SuD 45 4.0 (Sélectionner) (Sélectionner)
(®)Les trous peuvent se déformer si les (e trou sont trop proches des extrémités et des courbures, mais ils seront usinés ¢ pécifé 'ils sont dans les limites d'usinage. ()Pour les dimensions d'usinage de trou fendu, voir Tableau de sélection du type a trous.

Example
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FSLAS -
FSLBS -

=Moo

SPU - T2.3 - A30 - B30 - L30
SUD - T2.0 - A50 - B30 - L20

(9)Dimension d'usinage N, NA

Specmmnnnde
V|- -
Code,n\ewnumma\e
- 820 -
- H25 - N4 - V10 - §15 -

ValeurspécifiéeNNNA] 3 | 4 | 5 [ 6 [ 8 [ 1
Dia. dutroutraversant(d) [ 3.5 | 45 [ 55 [ 65 [ 9 [ 11
Spéciication de
ou2)
(Code, valeurnominale
NA3
NA3

Symbole| L T Prix unitaire Remise sur volume Symbole | 5 L T Prix unitaire Remise sur volume
matériau 1~3pcs| 4~7 8~19 [20~100 matériau 1~3pcs| 4~7 8~19 [20~100
15 | 2.3 15 | 2.3
1 3.2 l 3.2
20 | 50 [45 20 | 50 [45
51 2.3 51 2.3
100 l 3.2 100 1 3.2
100 | 4.5 100 | 4.5
sP 15 | 2.3 sP 15 [ 2.3
1 3.2 1 3.2
1011 50 [45 1011 50 [25
51 2.3 51 2.3
200 \ 30 200 \ 35
100 | 4.5 100 | 4.5
15 | 2,0 15 | 2,0
! 3,0 1 3,0
20 | 50 [4.0 20 | 50 [4.0
51 2,0 51 2,0
100 | 51 127 100 % 30
100 | 4.0 100 | 4.0
AM 15 [ 2,0 AM 15 [ 2,0
1 3,0 ! 3,0
101 50 a0 101 50 a0
51 2,0 51 2,0
200 | 51 29 200 | %) 30
100 | 4.0 100 | 4.0
15 | 2,0 15 | 2,0
¢ [3,0 v [ 3,0
20 | 50 [4.0 20 | 50 [4.0
51 2,0 51 2,0
100 | 51 120 1001 % 30
100 | 4.0 100 | 4.0
sup 15 [ 2,0 supb 15 | 2.0
1 3,0 1 3,0
1011 50 [2.0 1011 50 [7a.0
51 2,0 51 2,0
200 \ 3.0 200 \ 3.0
100 | 4.0 100 | 4.0
lPrix du corps FSMAS, FSDAS, FSSBS, FSMCS [Colits de traitement de surface]
Symbole| o L T Prix unitaire Remise sur volume Symbole | o L T Prix unitaire Remise sur volume
matériau 1~3pcs| 4-7 8~19 |20~100 matériau 1~3pcs| 4-7 8~19 |20~100
15 | 2.3 15 | 2.3
t 3.2 i 3.2
20 | 50 [45 20 | 50 [45
51 2.3 51 2.3
100 \ 35 100 \ 35
SP 100 | 45 SPU 100 | 45
15 | 2.3 SPK 15 | 2.3
t 3.2 ! 3.2
1011 50 [25 1011 50 [25
51 23 51 2.3
200 7 32 200 % 33
100 | 4.5 100 | 4.5
15 | 2,0 15 | 2,0
v [3,0 t [ 3,0
20 | 50 [a. 20 | 50 [4.0
51 | 2,0 51 | 2,0
100 | 51 29 100 | 51 23
AM 100 | 4.0 AMW 100 | 4.0
15 | 2,0 AMB 15 | 2,0
@ 3,0 1 3,0
1011 50 ["2.0 1011 50 [7a.0
51 2,0 51 2,0
200 | °' 59 200 | °1 59
100 | 4.0 100 | 4.0
15 | 2,0
v [3,0
20 | 50 [4.0
51 2,0
100 \ 3.0
100 | 4.0
sup 15 [ 2,0
t 3,0
1011 50 ["2.0
51 2,0
200 , 3.0
100 | 4.0




