Plaque / Supports de montage en tole en L

Type a dimension configurable

(®)Par opposition au "Type a centre

de la page précé

latolé générale est la valeur garantie de dimensions extérieures.
Référence piéce . BTraitement de
Type Symbole matériau [MMateriau surface
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FALAS FAPAS SPB ENél]i.ll)iaso Oxydé noir
FALCS FADAS| SPU ® Chrome trivalent (clair)
Eﬁtﬁg :ﬁl\DIIIB)SS SPK Chrome trivalent (noir)
FALBS FAEAS | AM -
FASBS FAMBS| AmMw |V 2‘3{;5"’52 Anodisé (clair)
FAMAS FANAS [ AmB Anodisation (noire)
FAMCS FATBS SUD EN 1.4301 équiv. _
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(®Le type d'épaisseur 4.5 6.0 est EN 1.0320 équiv. (enroulé & chaud).
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(@Il peut y avoir certains trous de suspension sur JTDZS|
anodisé.(Voir Spécifications et limites d'usinage)
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(®)Le sens du trou fendu peut étre modifié (voir les modifications).  (¥)Le sens du trou fendu peut étre modifié (voir les modifications).
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(®Les paramétres de couleur verte peuvent étre omis. Si le paramétre est omis, les trous seront répartis de fagon égale autour du centre. Pour plus de détails, voir BS"P1834.

Référence piece Sélection Incrément de 1mm Spécification de trou() de trou()
Type %Tébrgﬁ T A B L XiaHfc Désignation code 2 M stésignation code| i
FALZS ENéLﬁ’iam ENAW- | EN N (Trou de boulon)(® NA (Trou de boulon)
FALAS FAPAS | SP [ent.0320] 5052 | 14301 20 15 10 0,3,4,56,8, 10
EALCS FADAS | SPB [ equi, équiv. | équiv. N N ) (Sélectionner) %%4;:
SPU | (enroulé 4 i 2 Incrément 5,5, Incrément
FALDS FADBS SPK | chaud) 1.0 200 200 200 Incré: M (Trous taraudés) 3-30 |de 0,1 mm (Sélectionner) de 04 mm
FACAS FAMDS | S/ 15 15 ® ® ® mentde | 0,3,4,56,810 | oZic) YA
FALBS FAEAS 1.6 : . 0,1 mm (Sélectionner) o . KNAXS
FASBS FAMBS [AMW| 53 | 20 | 20 1p,,rT6.0|Pour T6.0|Pour T6.0 @UsNiS | (Trous taraudés) | K
AMB 3.0 3.0 A DA (trou traversant)
FAMAS FANAS 3.2 a 300 20~ 20~ 1]
FAMCS FaTBs |SUD| 5 | 20 | 4.0 | 3~ 6,8,10
6.0 5.0 5.0 (Incrément de 0,5 mm) (Sélectionner)
(®)Les trous peuvent se déformer si les de trou sont trop proches des e; és et des courbures, mais ils seront usinés comme spécifié s'ils sont dans les limites d'usinage.
(@Dimension d'usinage N,NA ~ ValeurspécificeN,\NA | O | 3 | 4 | 5 | 6 | 8 |
Dia. du trou traversant (d) [ (sanstrou) | 3.5 | 45 | 55 [ 65 | 9 |
vt ) ininEmAnt
Example -
FALAS SPB - Ti6 - A% - B3 - L30 - X15 - H20 - N5
FAMBS - AM - T15 - A80 - B60 - L60 - X50 - FO - H70 - N4
liTableau de sélection du type a trous WSpécifications, limites d'usinage
Typeatous| Trou de boulon | Troustaraudés (fietage nomal) | Trou traversant @1. Hauteur des ébarbures 0.1 max. (®5. FALZS anodisé. Il y a des trous 5 03
(©2. Tolérance d'angle de pliage +1° de suspension au-dessus de T4.
Code N, NA M, MA D, DA (®3. Il'y aura des rayures et des bosses
causeées par le frein de la presse. w
d@ 02 Pour plus de détails et le rayon de
M D- DA%y courbure, BEP.1832.
. MA (4. Des trous fendus peuvent étre fagonnés comme.
Schéma illustré ci-dessous en fonction des dimensions.
de (Pas d'effets négatifs sur le montage)
forme (6. Ily a des limites d'usinage sur b, , et g illustrées dans le diagramme ci-dessous.

(®)Pour la dimension d, voir "Di-

mensions d'usinage N, NA" au
bas du tableau de spécifications.
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FALCS SP - T1.6 - A30 - B: - 815 NA3 K2 - RC
Modification d'angle du trou fendu
FALCS, FALDS FASBS, FAMCSFADBS, FAMDS
Modifica @ “
. a (%) |
tions &= - & | -
1 | +Calculs de prix
‘ @ Ajouter les cots de traitement de surface au prix du
T + corps.(Ex.) Pour FALZS-SPU-T1.6-A100-B50-L50,
Ly ] P + | - 7]
Code RC
Les trous fendus sont modifiés comme indiqué ci-dessus.
(®)Noter la relation des dimensions
Spéc.
Ajouter RC a Ia fin de la désignation du type
(Ex.)~-RC
Prix du corps Prix unitaire Coilt du traitement de surface (Prix du corps+)
FALAS FALBS FAMAS FAPAS FAMBS FAMCS EN
FALZS FACAS FALCS FASBS FADAS FADBS FATBS 1.0330 [EN AW-5052 équiv.
FALDS FAEAS FANAS FAMDS équiv.
EN 10330 EN EN1.0330 EN EN1.0330 EN EN1.0330 EN EN1.0330 EN Oxydé noir, )
A L T entiosed AW- | BN eCt0hg Aw- | N ENO0g AW | N ENTg AW- | EN NS AW- | EN | chrome ' Anodise| Anodi-
(ompais | 5052 Lgﬁg} (:rﬁ':izlé 5052 ng.?: (:rﬂ'éixie’ 5052 1933:311 (eér?r‘(;il‘:ié 5052 Lgﬂg} (::r:i:lé 5052 L:&ﬂ; trivalent | - (clair) (S:;.?;;
a chaud) | €qUIV. a chaud)| €qUIV. a chaud)| €qUIV. a chaud) | €QUIV. a chaud) | €QUIV. (clair, noir)
SPB
SP AM | SUD | SP AM | SUD | SP AM | SUD | SP AM | SUD | SP AM | SUD SPU AMW AMB
SPK
1.0~1.6
10~100 |2.0~3.2
4.0~6.0
20~100 1.0~1.6
101~200 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
10~100 | 2.0~3.2
4.0~6.0
101~200 1.0-1.6
101~200 | 2.0~3.2
4.0~6.0
10~100 6.0 - - - - - - - - - - - -
201-300 [ 401-200] 6.0 I = = - I - : :




