Equerre en L finie Plaque de montage, support

Type a centre symétrique

eCalculs de prix

Frais d'usinage du trou ajoutés au prix du corps.
(Ex.) Pour LRAMW-SS-T6-A50-B30-L30-517-N6-H17-NAS,

\Prix du corps pnncwpal\ + \ Frais d'usinage des trous \ =

lPrix du corps principal

[MEN 1.0038 équiv.

lCoit d'usinage des trous

Matériau

LRAMW

LRCMT

LRCDF

LRCDA | LRCMN

LRDDG

EN 1.0038 équiv.

EN AW-6063
équiv.

EN 1.4301 équiv.

MEN 1.4301 équiv.

Prix du corps Prix unitaire

Prix du corps Prix unitaire

Non traité
SS

Oxydé noir
SSB

Placage autocatalytiq
SSM

ue au nickell Non traité

L25,30| L40 | L50

L60 | L70|L80 L2530 L40 [L50 |L60|L70 L8O

125,30 L40 | L50 | L60

L70|L80|L2%,30|L40|L50|L60|L70 L8O

5 6/40

(9)(8) est uniquement pour I'acier inoxydable

MEN AW-6063 équiv.

Prix du corps Prix unitaire

Non traité
AS

Anodisé (clair)
ASW

Anodisation (noire)
ASB

125,30| L40 | L50

L60 | L70|L80 L2530 L40 | L50 | L60|L70 L8O

L25,30| L40 | L50 | L60

L70 | L8O

5 640

10

‘ M Alterations

.
[Type | - frsal

LRAMW - SS - Té6

ion de la coupe d'angle

E B -

- A50 - B30 - L30

Wl Tableau de sélection du type a trous

s |-
Code, valeur nominal
-520 - N6

Spécfication de
-E-B-B- o -(CC’RC)
(Code, veleur nominal]
- H35 - Fi5 - NA5 - CC10
[MlLimites d'usinage

Il'y a des limites d'usinage pour I'paisseur

Référence piece (MMateri Brai de (Dimension commune) % 63
Type b surface J( v/)
SS -
LRAMW | SSB ENéLi?iSSB Oxydé noir _ [17]0.05/100[A]
LRCMT SSM " | Placage autocatalytique au nickel 4-C2 ou inf.
LRCDF AS -
LRCDA EN AW- — B
LRCMN ASW 5063 équiv, Anodisé (clair) =3 =
LRDDG ASB Anodisation (noire) o
SU [N 1.4301 équiv - %
< Q-\& -
& ki
L+05 B=+05 63
(®)De C0.2 & C0.5, sauf spécification contraire.
LRCMT LRCDF
[ » D .
— Spéccaion de fous2) I Spbciaion e trus ) 2- Spéification de tou@)
| NA MADA | NA MADA NA MA
m
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T | T | T
| P — I
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i ) ® i 2-Spefcation e rou D 2-Spécicatonde tou D
» | NM » | NM ” NM
@ ﬂ\/
IR Van
W Nz € (Y @/
! N |
\
LRCDA F 2- Spéification de rou LRCMN LRDDG
NA MA
1 ! N Sbiintin® ! 2- Spéefcatonde rou @
| -1 | NA MADA \ NA MA
e i seifed
< e :
NP
= g | |
| | |
L
. ;
' 2- Spéoficatonde touD ' 2-Spéeifcaion ds rou(D 2-Spéefcaion de touCD
» ; N M » ; N ® N
1 Lol B =it
! N\ ‘ N
| g LI 3
Vv v
A - Dil extérieures écificati e
Référence piece —— seroction A Selection seroction L vis S;:’eecgl:’:g%on HIFla Spécification de trou®
Type Symbole matériau T N B election Code | Diametre nominal Diamétre nominal | Code
20 25 40 50 20
ss 56 25 30 40 50 60 | 25 | 25 30 40 50 60 70
SSB 20 25 30 40 50 60 | 30 3 3
SsM 5 610 40 50 60 80 40 30 40 50 60 70 § 3
610 40 50 60 50 80 6 6
tgém‘{y 20 25 40 50 20 25 30 40 50 60 70 8 8
LRODF AS 56 25 30 40 50 60 25 80 nore N 12 Ineré 1g , 3~30
LRCDA ASwW 20 25 30 40 50 60 30 dnecae‘lm rirrlts ® (®)Pour les dnec(r)e1m rﬁrr]r: (®)Pour les DA ln%resmrg%de
tESB"{;‘ ASB 5610 40 50 60 80 40 30 40 50 60 70 dimensions dimensions
610 40 50 60 50 80 d'usinage, d'usinage,
20 25 40 50 20 voir Tableau voir Tableau
25 30 40 50 60 70 de sélection de sélection
56 25 30 40 50 60 25 80 dutypea dutypea
Su 20 25 30 40 50 60 | 30 trous, frous,
568 40 50 60 40 30 40 50 60 70
40 50 60 50 80
. Référence piece Spécification de Spécification de
Ordering ‘—‘ - - - - - trou® - - - - trou®
lﬂﬂamme - T B L Code,vale:rhominale Code,vazxrdnominale

LRAMW - SS - T6 -
LRCMT - AS - T6 -
LRCDF - SS - T6 -
LRCDA - AS - T5 -
LRCMN - SSB - T5 -
LRDDG - SU - T6 -

A50
A50
A50
A60
A60
A40

B40 - L40 - 825 - N3 - H30 - NA3
B30 - L40 - V25 - S20 - N8 - H35 -  MAS
B50 - L40 - V25 - S35 - M5 - H35 - F25 -  MAS
B30 - L50 - V25 - S20 - N3 - H20 - F30 - G10 - NA3
B50 - L50 - V15 - S20 - N5 - H35 - DA10
B30 - L50 - Vi5 - S10 - N3 - H25 - F15 -  MAS

2-CC e Type atrous | Trous taraudés Trou de boulon Trou traversant entre les trous. et entre e trou et e bord
Modifica- " Code M, MA N, NA DA Pour les valeurs limites, voir
tions - &> P.1833.
[ M d DA
& Seha MA @
(ol < .
Code cC RC de
, = 7 forme .
CC = Incrément de Tmm Les rous fendus sont modiis comme indigué ci-Gesss. H H—2 m b
@ 1<0C<30 (Noterarelation es imensions ][I][ ]:[ 1 : =
Spéc.  |[Code de comminde - ! . £
Aoer 00l de e e i - = = [0
(Ex) ~-CC10 | Longueur de ta- Taille de vis — 2 ou s
e raudage effective 3|l4|5|6]8[10[12 | ————
dusinage | Max. M, MAX2 3-30| =02
35(45(55(65| 9 (11|14 | —L---—




