Plaques / Supports de montage en téle

Type avec pliage Z

Référence piece | [JMaté- | @Traitement de SWBZS (sans trou) /
Type b riau surface
SP N 2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf.
SwBzS SPB |EN 1.0330 Oxydé noir
SWCAS équiv. . .
SWBAS SPU ® Chrome trivalent (clair)
SWBCS SPK Chrome trivalent (noir) o
AM -
EN AW-
SWCBS AMW/| 5052 Anodisé (clair)
SWBBS équiv. — -
SWBDS AMB Anodisation (noire) A
SUD ENT. 4& Equiv. ~
(®Le type d'épaisseur 4.5 6.0 est EN 1.0320 équiv.
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T
Sa
¥
SWCAS /| SWBAS /| SWBCS V
2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf.
4 ~
& o> | © & | e o
m| = C\ m = o m = o
Fany ® D D
D © Pad @ @
> > » > »
) N N y /\ \ -Spéciicaion de rou@ -~ B 3
2 ® X J_ F \D*2 2-Speicaonde touD )" X F 2- Sphfcatinde tuD) )~ X F E 4 2
o d bovon) A u [ rou de o) A R o ) | L A (Ao s o)
[M]{trou taraudé) [M] trou taraudé) [M]trou taraudé) [MA](trou taraudé)
J J J
r r r
I r ( I r ( I r (
" )" I
¥ ¥ ¥
SWCBS v/ | SWBBS v/ | SWBDS V4
2-C2 ouinf. 2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf. 2-C2 ou inf.
~ 4 ~ ~
A A ar A Vo)
&P &= A &P ® o
m| = K K\ m| = K [¢] m| = K ]
- N 1 -
AN » AN A AN A
I Vaa R > [ O Ja S iViEad © Qta
2- Spéefcationde rou(D) X F D*? 2- Spéeficaton de trou(D X F 2- Spéeficaion e rou D) X F E 4 @
[N irou deowlon [N roude bouion | o debovion [NA oo de bauion)
A VA trou traude) A [MA](trou taraudé)
J J J
I L r :I' I | r :f I | r :f
=1 [T =T =10
¥ ¥ ¥

lSpécifications, limites d'usinage

(®1. Pour les tolérances, voir 2= P.1833.

(9)2. Hauteur des ébarbures 0.1 max.

(®3. Tolérance d'angle de pliage +1°

(®4. Des trous fendus peuvent étre fagonnés comme
illustré ci-dessous en fonction des dimensions.
(Pas d'effets négatifs sur le montage)

(®5. Il'y aura des rayures et des hosses causées
par le frein de la presse. Pour plus de
détails et le rayon de courbure, 25 P.1832.

(®6. Ily a des limites d'usinage sur b, f, g et h illustrées dans le
diagramme ci-dessous. (Pour les valeurs limites, voir P1834.)
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lTableau de sélection du type a trous

Typea Trou de boulon Trous taraudés Trou traversant
trous (filetage normal)
Code N, NA M, MA D
® . g
Y e g
Schéma
de ]m[
forme

(®Pour la dimension d, voir
"Dimensions d'usinage N,
NA" au bas du tableau de

(®Les paramétres de couleur verte peuvent étre omis. Si le paramétre est omis, les trous seront répartis de fagon égale autour du centre. Pour plus de détails, voir BE"P1834.

Référence piéce | Incrément de Imm Sélection R el ool Spécification de trou(™) T Spécification de trou®) D
Type |Symbolematériau| A B T H Code / Spécifier méthode] Code / Spécifier méthode]
EN
143,'035,0 ENAW- | EN N (Trou de boulon) NA (Trou de
sp N | 5052 | 1.4301 boulon)®
SWBZS P P 0,3,4,5,6,8,10 0,3,4,5,6,8,10
SWCAS SPB 20 10 1.0320 | équiv. | équiv. Ly et g v L Nt v
e Sélection 5 Sélection
sweas | SPU : | e 10 Incrément
swecs | SPK 200 | 200 |Enrouéa . Incrément de 0,1 mm Ingeieant
AM chaud)) 1,5 1,5 de 0,1 mm de 05
SWCBS | Amw 20 | 20 | 100 @®K<Nx5
SWBBS AMB ® 1.6 3’0 3’0 M (Troqs tarau- <NX MA (Trqus tarau-
SWBDS | gp 23 ’ 2.0 dés) dés)
3.2 ’ 0,3,4,5,6,8,10 0,3,4,5,6,8,10
45 Sélection Sélection
6.0

(®Lorsque T>3.0,A>30

(®)Si I'emplacement de trou spécifié est prés des bords, le trou peut étre déformé mais sera usiné comme spécifié s'il est dans limites d'usinage.

Reference plece

3,
Ordering
Example [ Type | - foved

SWBAS - SP

(®Dimension d'usinage N, NA

2o -[rofn-[o )]

- A80 - B40 - T3.2 - H30 - J40 - X20 - Y10 - W20 - N4

VaewspéciieeNNA] O [3 [ 4] 5]6 8

ia dutroutraversent )| (sans rou) [ 3.5 [ 4.5 [ 5.5 [6.5 [ 9

trou(D)
Codeer | - - - - -
nominde

- F40 - S6 - G28 -

Spécification de

MA3

‘ ion de | d'angle (2 angles) ion de la coupe d'angle (4 angles)
‘ Alterations 2-CC 4-WCC
Modifica-
) [reterence pice | tions
(Cc, wce)
-Type - -Mbolematena
SWBZS - SUD - A100 - B50 - T2.0 - H20 - J50 - Code cC WCC
+ Calculs a —Inord
?E;érgflezs%vgé?sdg ;meﬁrgeg; geﬁugchsenmj 3cgarge aux prix du corps. 1= Ig(c:re;gent de Tmm gcf ;vlggr:"aem de fmm
X.) Pour <CC< < <
: : _ Spéc. cocece commanc
|+ |=[ Prix | Ajouter CC aa inde a Référence piéce. Houter WCC 2 a fin e la désignation du type.
(Ex) ~ -CC10 (Ex.) ~ -WCC10
Prix du corps Prix unitaire i i
EN1 0330 Oxydé noir, : Anodl-
équiv. E’i‘u“l’fo‘ swezs SWCAS SWBAS SWBCS ot A("c‘};sé sation
A B EN 1.0320 El‘? AW- (clai,noir) (noire)
équiv. SPB
(enroulé a é‘r’ol‘:’i‘zl SP AM | SUD SP AM | SUD SP AM | SUD SP AM SUD | SPU | AMW | AMB
chaud) | €auV- SPK
1. 1.5
2. 2.0
10~100 . 3.0
4. 4.0 - - - - -
20~100 (: :5 = = = = = = = = = =
.0
101~200 .0
.5 .0 - - - - - -
R 5
2.0
10~100 .0
4 4.0 N - - - - -
101~200 ?5 - - - - - = - - - -
2.0
101~200 X .0
4. 4.0 = B = B =
6.0 - - - - - - - - - - -
Prix du corps Prix unitaire Coilt du trai du corps)
EN1 0330 Oxydé noir, s | Anodi-
equiv. |- 14301 swcBs swBBS SWBDS anmeter | ANOUISE | “sation
A B |EN 1.0320| S (car noir (noire)
équiv. SPB
(enroulé a ,505;“), SP AM | SuD | sP AM | SUD sP AM | SUD | SPU | AMW | AMB
chaud) o SPK
5
2. 2.0
10~100 X .0
4.5 4.0 - - - - -
20~100 . 5
2 2.0
101~200 . .0
4. 4.0 = B = E B
R .5
2 2.0
10~100 .0
4.5 4.0 - - - - -
101~200 L = = = = = = = = =
: 2.0
101~200 X .0
4.5 4.0 - - - - -
.0 - - - - - - - - -




