Plaques rondes en tole

PP s . T . . s
Référence pidce . Braitement de WSpécifications, limites d'usinage Epaisseur de la plaque (T) L|n(1‘|late|§ :r .;f::?ge .Tableau de sélection du typg g trous
Type | Symbolematériau surface (®1. Pour les tolérances, voir B P1833. ENTO300 &qun] =\ avy | EN1.4301 pEeciv ETowdeibonon lolsleraleseizps oryat ) T OUIIGE Ve s
SP - (®)2. Hauteur des ébarbures 0.1 max. Sauiv enroute 45052 6quiv| g o Code N ) M 2l
BFHAN | SPB ENé;'lﬂe_so OXV‘_’é noir i (®3. Limites d'usinage 1.0 - 1.0 M D
BFHAF | SPU Chrome trivalent (clair) 1.0 @7
BFHBN | SPK Chrome trivalent (noir) 1.6 1.5 1.5 ) ‘
BFHB | AM | ey aw-5052 I 23 20 20 15 forme ‘
BFHBF | AMW équiv. Anodisé (clair) 30 30 30
BFHBE | AMB Anodisation (noire) ®P33%Lﬂng:(zﬂﬂ2ﬂglﬂg‘gavglh s
SUD [en1.4301 equivien) - & i} 4 20 du tableau de spe’ciﬂgaﬂons.
(®Le type d'épaisseur 4.5 6.0 est EN 1.0320 équiv. N 6.0 - - 25
(enroulé & chaud). b
@Pour BFHAN, AMW ou AMB ne peut pas étre spécifié. -
BFHAN ¢ BFHAF ¢
4 - Spécification de trou caluls de
- Calculs de prix
N (frou de boulor) Ajouter les frais d'usinage de trou et de traitement de surface au prix du corps.
M (trou taraude) (Ex.) Pour BFHBN-SPU-A100-T1.6-D50,
\‘ \+l’“' de \+\ it \:\ Prix \
A T A T
BFHBN D BFHB D
T Prix du corps Prix unitaire Frais d'usinage des trous (+prix du corps) Cot du de surface (Prix du corps+)
M 1 EN BFHAN Oxydé noil
= xydé noir, N L
o 10300 | ERos2. Eyimeai | EN AW- | EN 1.4301 romericlent | ANOCISE | Anodisaion
2 - Spécification de trou A . 5;120 é%tﬂv. (enroulé a chaud) | 5052 équiv.|  équiv. BFHAF | BFHBN BFHB BFHEBF BFHBE (clair, noir)
N (Trou de boulon) équiv. 1.4301 et
_ M (trou taraudé) (enroulé | équiv. sp AM Sup SpU AMW AMB
a chaud) SPK
1.0 1.0 - o -
1.6 1.5
2.3 2.0
30~100
- - 3.2 3.0
4.5 4.0 = - -
A T A T 6.0 - - - - -
1.0 1.0 = 2 -
BFHBF D ¢ BFHBE D ¢ 1.6 1.5
2.3 2.0
M M 101~200
3.2 3.0
4 - Spécification de trou 8 - Spécification de trou 45 4.0 - - -
N (Trou de boulon) N (Trou de boulon) 6.0 - = - - -
M (trou taraudé) M (trou taraudé) 1.0 1.0 - - -
1.6 1.5
23 2.0
201~300
3.2 3.0
4.5 4.0 = - -
N N 6.0 - - - - -
A T A T . Aa -t o -lq .|sisicationdetoul (NXC, MXC) Modifier le nombre de trous de montage
Alterations - (Code, valeur nominale| ’ Passer de 2 trous de montage & 6 trous de montage.
BFHB - SP - A20 - T2.3 - D80 - Q100 - N5 - NXC23 §. pcfcaon oy
Référence piece Incrément de 1mm Sélection D Q Spécification de trou
Type Symbole matériau A T Code / Spécifier méthode Modification
EN 1.0330
SP équiv.  |ENAW-5052| EN 1.4301 N (Trou de boulon)®
BFHAN SPB (EN1.0320 équiv. équiv. 3,0 3,4,5,6,8,10
BFHAF SPU équiv. (enroule : Sélection
BFHBN SPK 30 a c:]agd)) 15 }’g 270.0 Incrément Code NXC(Trou traversant) , MXC(Trous taraudés)
1
BFHB AM ’ ’ ’ B de 0,1 mm (9)S'applique uniquement a BFHB
1 R 3
BFHBF AMW 300 23 g’g g’g Incge?rﬁm de M (Trous taraudés) @Seul le type de trou N est sélectionnable pour NXC
BFHBE AMB 32 ’ 4.0 D09 3,4,5,6,8,10 Spéc (®Seul le type de trou M est sélectionnable pour MXC
Sub 45 B Sélection i
6.0 Indiquer une valeur égale a dim. T aprés NXC, MXC.
(®Dimension d'usinage N (E2) =B
lﬂ s A T Q - |k Xm:u;:.:’ecme:;l 335 } 445 } 555 } 665 } g } i
Symbole| ~ - - - - i ia. du trou traversar ] ; L L
Example | ype |- Symbole de trou, valeur nominalel
BFHBF - SP - A200 - T2.3 - D80 - Q100 - N5

BFHBE - SUD - A100 - T3.0 - D60 - Q80 - N6



